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INHALT KATALOG

Kompetenz

FEINMETALL ist Ihr Ansprechpartner fiir
das sichere Kontaktieren elektronischer
Bauteile. Unsere Kontaktstifte werden
vielfaltig eingesetzt, angefangen beim
Leiterplattentest mit feinsten Strukturen
bis hin zum Kabelbaumtest mit individu-
ellen und intelligenten Lésungen.
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Breite Kompetenz im eigenen Haus

Die Entwicklung und Fertigung von Feder-
kontaktstiften und Prifkarten fir den
Wafertest unter einem Dach bilden eine
besonders breite Basis feinwerktechni-
scher und mikromechanischer Kompe-
tenz. Diese Kombination ist am Markt
einzigartig und steht fir ,German
Technology“ buchstablich vom Feinsten.

Innovationskraft

FEINMETALL steht seit vielen Jahren flr
Innovation und sorgt mit zahlreichen
Patenten immer wieder flir Meilensteine
in der Kontaktierungstechnik.

/

Kennzeichnung einzelner Stifte
FEINMETALL Federkontaktstifte mit
hinreichendem Durchmesser werden

per Laser beschriftet. So wird die
Identifizierung und Rickverfolgbarkeit
einzelner Stifte und damit die Zuordnung
zur genauen Produktionscharge sicher-

gestellt. Und nur so konnen Sie sicher
sein, das Original zu verwenden.

Kundennihe

Unsere Ingenieure und Techniker arbeiten
eng mit unseren Kunden zusammen und
stehen mit beiden Beinen in der Praxis.
Unser Know-how ist lhr Vorteil!

Internationale Aufstellung

Wir agieren im Umfeld internationaler
Hochtechnologie und sind entsprechend
aufgestellt. Mit sieben Standorten
weltweit sowie einem dichten Netz an
geschulten Partnern sind wir stets am
Puls der Markte und fiir unsere Kunden
vor Ort. Verteilte Lagerkapazitaten und
spezielle Zoll-Zertifizierungen sorgen
weltweit flr eine hohe Lieferbereitschaft
(z.B. AEO - Authorised Economic Opera-
tor).

Qualitat

Qualitat beherrscht bei FEINMETALL alle
Prozessschritte. Von der Entwicklung und
Konstruktion lber die Herstellung von
Einzelteilen bis zum fertigen Produkt und
dessen Lieferung: Alle Arbeitsschritte sind
perfekt aufeinander abgestimmt.

FEINMETALL ist nach DIN ISO 9001 zer-
tifiziert. Daruber hinaus sorgen umfang-
reichen MaBnahmen wie zum Beispiel
Risikobewertungen durch FMEA wahrend
der Produktentwicklung fiir eine maxi-
male technische Zuverlassigkeit.

Cueltiismanogemani
!

Umwelt- und Gesundheitsschutz
FEINMETALL verpflichtet sich selbst-
verstandlich, die Ziele der aktuellen
Gesetzgebung zum Umwelt- und
Gesundheitsschutz zu unterstitzen
und die vorgegebenen Rahmenbe-
dingungen stets zu erfillen. Aktuelle
Stellungnahmen zu den verschiedenen
europdischen Umweltrichtlinien finden
Sie auf unserer Homepage.

Hinweis:

Dieser Katalog enthalt lediglich Kontakt-
stifte fur den angegebenen Produktbe-
reich. Fir andere Anwendungen finden
Sie in unseren zusatzlichen Katalogen
passende Kontaktstifte.

Das gesamte Produktportfolio sowie
entsprechende Step-Dateien fir die
Einbindung in Ihr CAD-System finden Sie
auf unserer Website unter
www.feinmetall.de
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ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Kopfformeniibersicht

i = ﬁ - s = _.P = ﬁ i -.E""‘\
o | 0 | o0 | o4 | o5 | 06 | 07

Kegel 90° Kegel 90° Kegel 60° Kegel 60° Innenkonus Waffel Sechskant 90°
abgesetzt abgesetzt abgesetzt abgesetzt abgesetzt

o | 0 | 0 | 1| 12 | 1 | 15

Sechskant 60° 6-fach-Krone 120° flexible Nadel Rundkopf Rundkopf 4-fach-Krone Dreikant 45°
abgesetzt abgesetzt abgesetzt abgesetzt abgesetzt
(selbstreinigend)

6 | v ] 8 ] 2 | 2 | 2 | 27 |

Flachkopf Flachkopf Kegel 30° 4-fach-Krone 4-fach-Krone Sondervarianten Kegel 120°
abgesetzt abgesetzt (selbstreinigend) fiir Stecker-
(selbstreinigend) kontaktierung

2 | 2 | 30 | 32 | 3 | 31 | 35

4-fach-Krone 4-fach-Krone Dreikant starre Nadel Vierkant-Lanze starre Nadel 15° 3-fach-Krone
abgesetzt 45° 10° 38° abgesetzt abgesetzt
(selbstreinigend)
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s | x| 38 | 3 ] s | 4| 42

6-fach-Krone 4-fach-Innenkrone Vierkant-Lanze Kegelstumpf 6-fach-Krone 6-fach-Krone 5-fach-Krone
mit voreilender Innen- abgesetzt 140° 30° abgesetzt abgesetzt
spitze abgesetzt (selbstreinigend)
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Vierkant-Lanze Kegel 120° mit W-Profil Vierkant Innenkonus mit Vierkant-Lanze Innenkonus
90° exzentrischem 70° Bohrung abgesetzt 55° (selbstreinigend)
Schnitt

|0 | 62 | e | e | 65 | 66 | 68

abgesetzte Dreikant 8-fach-Krone Mini-Waffel Kegel Waffel 6-fach-Krone
3-fach-Innenkrone 30° abgesetzt abgesetzt 45° abgesetzt abgesetzt
(selbstreinigend) (selbstreinigend) mit Innenspitze

4 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Kopfformeniibersicht
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Spaten abgesetzter Spaten Spaten Spaten abgesetzter Spaten Vierkant-Spaten Vierkant-Spaten
Spaten® < Kolben®  Spaten® < Kolben® ~ Spaten® =Kolben®  Spaten® > Kolben®  Spaten® > Kolben® aus der Mitte
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Sondervarianten integriertes
fiir Spatenformen Kugelelement
Sonderversionen
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Innenkonus C = Hochstrom IK = Isokappe IK = Isokappe SP =Tellernadel SP =Tellernadel SP =Tellernadel
abgesetzt (Erkennungsrille)

| 16(5P) | 16(P) [ 16(P) | 120 [ 16(P) | 17() [ (7K |

SP =Tellernadel SP = Tellernadel SP =Tellernadel Rundkopf IP =lsopin Flachkopf IK'=Isokappe
abgesetzt
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K = Kunstoff-Kopf H = Kunstoff-Kopf T = Isolierter Cube PT = Positionstest IK = Isokappe
mit Ring Kopf

Spezieller Kopf aus Silberlegierung

Bei Hochstrom Anwendungen sollte wahrend des
Kontaktiervorganges oder beim Losen der Kontaktierung {I,
idealerweise keine Spannung anliegen bzw. kein Strom

flieRen. Andernfalls kann ein Funke entstehen, der die ‘i} Kontakt-
Kontaktoberfliche beschédigt. Um einen solchen w

Kontaktabbrand zu minimieren oder zu verhindern
bietet FEINMETALL K&pfe an, die aus einer speziellen
Silberlegierung gefertigt sind. Dadurch wird der Kontakt-
abbrand minimiert, der Ubergangswiderstand reduziert
und eine hohere Lebensdauer der Stifte erreicht. Das
weiche Silber passt sich auch der Priflingskontur an,
wodurch ein besserer Kontakt bzw. héhere Strome
umgesetzt werden konnen.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 5



ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Ubersicht der wichtigsten Kopfformen mit ihren Anwendungen

Spitze
(01,02,03,10,18,32,34,35)
Verschiedenste Spitzen in
den Winkeln 10°, 15°, 30°,
60°,90°, 120° dienen zur
Kontaktierung von Lotpads
und Durchkontaktierungen.

Waffel, Riffelung
(06,46,64,66)

Universelle Kopfform fur
Anschlussdrahte, Kontakt-
pfosten, Wire-Wrap-Stifte
und Lotpads. Problemlos
auch bei verbogenen
Anschlissen verwendbar.

Rund

(11,12)

Fur schonenden Test bei
sauberen Kontaktflachen.
Hinterlasst keine Abdrticke.

Dreikant

(15,30,62)

Fir Durchkontaktierungen
und Padflachen. Die scharfen
Kanten durchdringen auch
Flussmittelriickstande und
Oxidschichten.

4-fach Krone
(14,20,21,28,29,37)

Fur Padflachen und Lotan-
schliisse. Die scharf geschlif-
fenen Kanten durchdringen
auch Flussmittelriickstande
und Oxidschichten.

Krone mit Spitze

(36,68)

Bietet sicheren Kontakt
bei leeren oder mit Lotzinn
geflillten Durchkontak-
tierungen.

Isokappe verdrehgesichert
fiir Positionstest (PT)
(06,17)

Zur Detektion der korrekten
Lange und Verdrehsicherung
von Rechteckpfosten.

Spaten
(80,81,82,83,84,85,86,89)
Zur Kontaktierung und
Abfrage von verdreh-
gesicherten Steckern.

Innenkonus

(05,50,55)

Fir Kontakt- und Wire-Wrap-
Pfosten. Fangt auch ver-
bogene Anschlisse sicher.
Bei starker Verschmutzung
auch in selbstreinigender
Form vorhanden.

Sechskant

(07,08)

Fir Durchkontaktierungen,
Kontaktflachen und Lotpads.
Die scharfen Kanten durch-
schneiden auch Schmutz-
und Oxidschichten.

Flach

(16,17)

Fir Lodpads und Bauteil-
beinchen gut geeignet.

Vierkant

(33,38,43,47,53)

Fir Durchkontaktierungen
und Padflachen. Die scharfen
Kanten durchdringen auch
Flussmittelriickstande und
Oxidschichten.

Mehrfach-Krone
(09,35,40,41,42,47,53,60,63)
Fr Wire-Wrap-Pfosten.
Problemlos auch bei
verbogenen Anschlissen
verwendbar.

Tellernadeln
(06,11,12,16,89)

Fir Positions- und
Tiefenabfrage von Steckern.

Isokappe (IK)

(05,06,17,41)

Zur Detektion der korrekten
Lange und Geradheit von
Anschlissen.

Koaxialer Aufbau
Kopfformen welche koaxial
zueinander aufgebaut sind,
werden zur Kontaktierung
von PCB-Testpunkten, SMD-
Mini-Koax und SMD-Switch-
Konnektoren verwendet.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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Aufbau
Federkontaktstifte

Kolben

FEINMETALL fertigt Kolben mit einer
Vielzahl von Kopfformen fir die ver-
schiedensten Kontaktierungsaufgaben.
Als Grundmaterial kommen Kupfer-
Beryllium (CuBe) oder Stahl zum Einsatz.
Die Kolben werden mit hochster Sorgfalt
gedreht, um eine hohe Geradheit und
eine gleitfahige Oberfldche zu erzielen.
In einem speziellen Schleifprozess werden
aggressive Kopfformen mit scharfen
Kanten hergestellt.

Mantel

FEINMETALL Mantel sind normalerweise
aus Neusilber, Bronze oder Messing.
Mantel aus Neusilber werden tiefge-
zogen. Mantel aus Bronze sind gedreht
oder tiefgezogen und zeichnen sich
durch eine besonders lange Standzeit
aus. Mantel aus Messing sind gedreht.
Alle Mantel sind im allgemeinen mit
Silber oder Gold beschichtet. Eine kleine
Offnung an der Unterseite ermoglicht
die grindliche Reinigung in der Fertigung
und sorgt flir eine durchgehende
Benetzung beim Beschichtungsprozess.

Feder

FEINMETALL hat bereits sehr friih lang-
lebige Federn fiir die Uhrenindustrie
gefertigt und dieses Wissen in die
Fertigung von Federkontaktstiften ein-
gebracht. Kontaktstifte besitzen meist
zylindrische Federn mit einer linearen
Kraft-Weg-Charakteristik. Die Federn
bestehen aus versilbertem bzw. vergolde-
tem Federstahl, aus rostfreiem Stahl oder
in Sonderfallen aus nichtmagnetischem
CuBe. Federn aus Federstahl kénnen bis
zu einer Arbeitstemperatur von +100°C
(212°F), Federn aus rostfreiem Stahl und
CuBe bis zu +200°C (392°F) eingesetzt
werden.

Nenn- Maximal
Hub Hub

Federkraft [cN]

Vorspannung

Federweg / Hub [mm]

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de

 — (Optional)
Gewinde

Federkraft

Die Federkraft ist auf die Anwendung
des Stiftes abgestimmt. Sie sollte immer
so gewahlt werden, dass eine sichere
Kontaktierung und eine gute Durchdrin-
gung von Verunreinigungen auf der
Kontaktflache gewahrleistet ist, ohne
jedoch Beschadigungen zu verursachen.
Bei gleicher Federkraft entscheidet die
Kontaktflache der Kopfform wie stark
die Kontaktstelle penetriert wird.

Bei Priifadaptionen, speziell bei Vakuum-
adaptern, ist auRerdem die Summe der
Federkrafte aller verwendeten Kontakt-
stifte zu beachten, um ein storungsfreies
SchlieRen und Kontaktieren des Adapters
zu gewahrleisten.

Zu beachten ist eine Toleranz von +20%
der Federkraft aufgrund von Abweichun-
gen des Feder-Grundmaterials und der
Fertigungstoleranzen.

Grundkolben

Schliisselweite

Federkontaktstifte bestehen als
Grundkdrper immer aus Kolben,
Mantel und Feder.

Federweg (Hub)

Die Federkraft eines Kontaktstiftes
steigt proportional zum Federweg. Diese
Abhangigkeit wird in einem sogenannten
Kraft-Weg-Diagramm dargestellt.

Beim fertig montierten Federkontaktstift
ist die Feder meist um einen definierten
Weg komprimiert. Die dadurch entste-
hende Federkraft wird Vorspannung
genannt. Sie gewahrleistet bereits zu
Beginn des Kontaktierweges eine spe-
zifische Kraftwirkung und stellt das
vollstandige Zuriickfedern des Kolbens
nach der Kontaktierung sicher.

Bei Erreichen des empfohlenen Feder-
weges (Nenn-Hub) ist die Nenn-Feder-
kraft erreicht. Im praktischen Einsatz
sollte der empfohlene Federweg (Nenn-
Hub) nicht wesentlich tberschritten
werden, da sich sonst die Lebensdauer
der Feder deutlich verringern kann.

_ Grundmaterial Beschichtung

Mantel Neusilber (tiefgezogen) Silber
Bronze (gedreht oder tiefgezogen) Gold
Messing (gedreht)
Nickel
Kolben Kupfer-Beryllium - CuBe (B) Chemisches Nickel
Stahl (S) Gold
Kunststoffe (K) FM-Langzeitgold
Palladium Legierung (P) Rhodium
Messing (M) Progressive Coating
Multiplex
Feder Federstahl (max. 100°C/212°F) Silber
Edelstahl (max. 200°C/392°F) Gold
CuBe (nichtmagnetisch, max. 200°C/392°F)
Hiilse Neusilber Gold
Bronze
Messing
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Materialien und Werkstoffe

Das optimale Verhalten eines Federkontaktstiftes hangt in hohem Mal3 von der Auswahl der verwendeten Materialien und Be-
schichtungen ab. Die Materialauswahl fir spezifische Anwendungen sowie die Entwicklung und Erprobung immer wieder neuer
Materialien ist dabei ein wichtiger Teil unserer Forschungs- und Entwicklungsarbeit.

Grundmaterialien

Die Auswahl des Grundmaterials fiir Federkontaktstifte, also fiir Mantel, Kolben, Feder und Hulse, wird nach verschiedenen Kriterien
getroffen. Neben der technischen Eignung des Materials spielen auch Verarbeitungseigenschaften und wirtschaftliche Aspekte

eine Rolle.

Kupfer-Beryllium

vereint hervorragende mechanische Eigenschaften mit hoher elektrischer Leitfahig-
keit. Es findet Anwendung als Kolbenmaterial oder Kontaktelement in vielen Produk-
ten, besonders im Standard- und Hochstrombereich. Auch Federn kénnen daraus
hergestellt werden.

Stahl

ist deutlich harter als CuBe und wird

fir Kolben mit aggressiven Kopfformen
oder bei langen Standzeitanforderungen
eingesetzt.

Palladium-Legierung
wird als Grundmaterial fiir Kolben verwendet. Aufgrund der hohen Harte ist es sehr
robust, eine zusatzliche Beschichtung ist nicht erforderlich.

Neusilber
zeichnet sich durch eine hohe Korrosions-
bestandigkeit und sehr gute Bearbeit-
barkeit aus. Mantel und Hulsen aus
/\ /
Bronze

Neusilber kdnnen durch Tiefziehen ge-
fertigt werden.

weist eine Kombination von Verschlei3-festigkeit, Kaltumformbarkeit und guter
elektrischer Leitfahigkeit auf und kommt bei Manteln und Hiilsen zum Einsatz.

Messing

ist ein hochwertiges Material, sehr gut
leitfahig, verschleildfest und vielfaltig
verarbeitbar zu Hilsen, Manteln und
Sonderteilen.

Nickel

Bei sehr kleinen Durchmessern bietet sich zur Herstellung von Manteln das Electrofor-
ming an. Hier wird in der Regel Nickel abgeschieden und mit Edelmetallen kombiniert.
So entstehen Rohre mit sehr diinner Nickelwand, die auch auf der Innenoberflache
ohne nachfolgende Beschichtung vergoldet sein kénnen. Solche Mantel zeichnen sich
durch hohe Prazision aus, aber lassen keine Wandstarkenanderung innerhalb des
Bauteils zu.

8 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Beschichtungswerkstoffe

Die Oberflachen aller Einzelteile der Federkontaktstifte werden in der Regel durch galvanische Prozesse beschichtet. Die Grundmate-
rialien bekommen so einen Schutz vor Korrosion. Im montierten Federkontaktstift sorgt die Beschichtung aulRerdem fuir geringe
Reibung und damit geringen VerschleiR sowie fur niedrige Ubergangswiderstande.

Bei FEINMETALL wird die Beschichtung durch die Werkstoffe galvanisches Nickel, chemisches Nickel, Gold, Hartgold, Langzeitgold,
Rhodium, Silber oder Progressive Coating realisiert. Optimale Eigenschaften werden bei FEINMETALL durch eine ideale Auswahl von
Schichtfolgen, Schichtdicken, Schichtlegierungen sowie verschiedene Begleitprozesse erreicht.

Galvanisches Nickel

hat eine gute chemische Bestandigkeit und eine Harte von 300 — 500 HV. Es hat eine
gute Duktilitat (Verformbarkeit) und hat eine hervorragende Haftfestigkeit auf dem
Grundmaterial. Als Sperrschicht unter einer Edelmetallbeschichtung verhindert es
auBerdem Diffusionseffekte zwischen den Materialien und macht langzeit- und
temperaturstabil.

Chemisches Nickel

hat eine sehr gute chemische Bestandigkeit, ist trotzdem nicht spréde und weist eine
Harte von 400 — 600 HV auf. Es eignet sich aufgrund der hohen Konturtreue und
Verschleil3festigkeit bestens fiir aggressive Kopfformen.

Rhodium

ist extrem widerstandsfahig gegen Abnutzung. Wegen seiner grofen Harte von 800
bis 900 HV werden mit Rhodium vor allem Kolben veredelt, die unter sehr rauen
Umgebungsbedingungen eingesetzt werden.

Silber

wird als Gleitschicht und Korrosionsschutz bei Manteln und Federn verwendet. Die
Silberschicht hat eine Harte von 80 — 110 HV, haftet aber sehr gut und bildet auch in
sehr kleinen Innendurchmessern eine geschlossene Schicht aus. Silber verbessert die
elektr. Leitfahigkeit.

Gold

garantiert beste chemische Bestandigkeit bei einer Harte von 150 bis 200 HV und
optimiert die elektrische Leitfahigkeit bei Bauteilen. Das Standardgold von
FEINMETALL wird hauptsachlich fiir Kolben aus Kupfer-Beryllium und Messing einge-
setzt.

Hartgold
ist die harteste galvanische Goldschicht mit bis zu 400 HV. Hartgold kann sich zu den
anderen Goldarten farblich unterscheiden.

FM-Langzeit-Gold

ist ein von FEINMETALL entwickeltes Schichtsystem speziell fiir die Veredelung von
Stahlkolben. Durch die Kombination von Stahl und Langzeitgold wird eine besonders
hohe Standzeit auch bei starker Beanspruchung erreicht.

Progressive Coating

wurde speziell fir die Kontaktierung von bleifreien Lotpads und anderen stark
verschmutzten oder oxidierten Oberflachen entwickelt. Diese Oberflachenveredelung
zeichnet sich vor allem durch eine grol3e Harte von 550 — 600 HV und durch geringe
Kontamination und damit durch eine besonders hohe Standzeit aus.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 9



ALLGEMEINE GRUNDLAGEN

Arten von
Federkontaktstiften

Federkontaktstifte gibt es heute fir
eine Vielfalt von Anwendungen. Hier ein
Uberblick Gber die wichtigsten Typen.

ICT/FCT-Stifte fiir Priifadapter

In Prifadaptern fur In-Circuit-Test und
Funktionstest werden vor allem Stan-
dard-ICT/FCT-Stifte in den Rastermalien
50 mil, 75 mil und 100 mil verwendet.

Feinrasterstifte

In Rastern < 1,27mm / 50mil bezeichnen
wir gefederte Kontaktstifte als Feinra-
sterstifte.In diesen Rastern ist ein
direktes Anloten, sowie der Einsatz von
Montagehilsen meist nicht mehr
moglich. Daher sind fast alle Feinraster-
stifte als Doppelhubstifte aufgebaut.

Batteriekontakte

Batteriekontakte sind kompakte Stifte,
haufig mit geringem Hub. Sie eignen sich
vor allem als Batterie- oder Ladekontakte.
Aber auch in vielen Endprodukten, in
denen verschleiBarme und losbare elek-
trische Kontakte gefragt sind, werden
Kurzhubstifte eingesetzt.

Schnittstellenstifte

Zwischen Prifadapter und Testsystem
befindet sich im allgemeinen eine Schnitt-
stelle, Uber die alle Signale vom Priifadap-
ter ins Testsystem Ubertragen werden.
Federkontaktstifte, die fur diese Schnitt-
stellen verwendet werden, sind in der
Regel testerspezifisch standardisiert.
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Schraubstifte

Vor allem beim Kabelbaum- und Stecker-
test werden oft Kontaktstifte mit Ge-
winde verwendet. Dadurch wird auch

bei schwierigen Bedingungen ein Heraus-
wandern der Stifte verhindert und der
richtige Sitz des Stiftes sichergestellt.

Hochstromstifte

Bei hohem Stromfluss muss ein Feder-
kontaktstift so konstruiert sein, dass der
Innenwiderstand des Stiftes moglichst
gering ist. Hochstromstifte gibt es in
verschiedenen Ausfuihrungen. Eine
detaillierte Beschreibung der verschie-
denen Bauformen finden Sie im Kapitel
Hochstromstifte.

Schaltstifte

Insbesondere zur Anwesenheits-Priifung
von Bauteilen werden Schaltstifte ver-
wendet, die nach Erreichen eines defi-
nierten Federweges (Schaltweg) eine
elektrische Verbindung zwischen Innen-
und AuRenleiter 6ffnen oder schliel3en.
Schaltstifte gibt es in unterschiedlichen
Varianten, beispielsweise mit isolierten
Kopfen zur potenzialfreien Abfrage.

Schaltstifte (mit Kugelkopf)

Fir seitliche Kontaktierungen an lateral
bewegtem Priifling hat FEINMETALL
spezielle Kontaktstifte mit rollender
Kugel als Kontaktelement entwickelt.
Kugelstifte sind unempfindlich gegen
Seitenkrafte und haben in diesen
Anwendungen eine sehr viel hohere
Lebensdauer als herkdmmliche Kontakt-
stifte mit abgerundetem Kopf.

|
|

|

|

|
L
N
]

|

Schraubstift |
Schaltstift

Hochstromstift |

Schaltstift mit Kugelkopf

Schaltstift mit Pneumatikanschluss '

Schaltstifte (mit Pneumatikanschluss)
Zur selektiven Ansteuerung einzelner
Testpunkte oder zur Kontaktierung
schwer zuganglicher Priifpunkte ist es
hilfreich, pneumatisch angesteuerte,

also mit Druckluft betriebene Schaltstifte
zu verwenden.

Verraststifte

Beim Steckertest wird mittels einer
Verrastprifung geprift, ob die
gerasteten Steckerelemente wirklich fest
im Gehause sitzen oder herausgedriickt
werden konnen. Fir diesen Test werden
Kontaktstifte mit besonders starker
Federkraft verwendet.

Kelvinstifte

Fir die Messung von niederohmigen
Widerstanden nach dem sogenannten
Kelvin-Messprinzip (4-Pol-Messung)
werden moéglichst nah am Widerstand
Testpunkte bendtigt, an denen Strom
eingespeist und Spannung abgegriffen
werden kann. Dazu werden im Idealfall
koaxial aufgebaute Kelvinstifte verwen-
det, bei denen die Aul3enleiter den Strom
flhren und die Innenleiter die Spannung
abnehmen. Messfehler durch Zuleitungen
werden so eliminiert.

Hochfrequenzstifte

In vielen Prifanwendungen wie bei-
spielsweise bei der Kontaktierung von
HF-Steckern oder Antennen-Buchsen
werden Signale mit hohen Frequenzen
Ubertragen. Fur solche Signale werden
HF-Koaxialstifte verwendet, bei denen
der Innenleiter das Signal Gbertragt

und der AuBenleiter als Schirmung dient.

Verraststift |
Kelvinstift

Hochsfrequenzstift |
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Lebensdauer von
Federkontaktstiften

Die Lebensdauer von Federkontaktstiften hangt neben den
konstruktionsbedingten Parametern sehr stark von den realen
Einsatzbedingungen ab.

Abnutzung des Kolbens!

Die mechanische Abnutzung reduziert die Lebensdauer der
Stifte. Je tiefer die Eindringtiefe in den Prifling und je hoher
die Federkraft, desto hoher ist auch der VerschleiS. Querkrafte
und Auslenkung beglinstigt den Verschleil der Veredelungs-
schichten und reduzieren damit die gute Performance
(Durchgangswiderstand) und damit die Lebensdauer der
Kontaktstifte ebenfalls.

Auch zu hohe Strombelastung und Verschmutzungen kénnen
die Lebensdauer der Stifte betrachtlich einschranken.
Deshalb ist die Voraussetzung flr eine gute Lebensdauer der
Kontaktstifte die Einhaltung der mechanischen- und elektri-
schen Daten sowie der Temperatureinsatzbereiche!

Denn nur dann gewabhrleisten die gefederten Kontaktstifte
ihre zuverlassige Kontaktierung und Lebensdauer.

Dennoch ist es flr uns als Hersteller wichtig, die Lebensdauer
als wichtigen Qualitatsparameter standig zu Gberwachen und
damit das Langzeitverhalten der Kontaktstifte genau zu
analysieren.

In einem eigenen Labor betreiben wir unterschiedliche Test-
und Messplatze zur Qualitatskontrolle und zur Bestimmung
von technischen Parametern bei Produkt- und Grundlagenent-
wicklungen. Ein wesentlicher Bestandteil ist der Lebensdauer-
tester mit mehreren autonomen Belastungsstationen.

Die dabei herrschenden Testbedingungen stellen flr uns
einen Bezugsstandard dar, der vor allem relative Aussagen
uber die Lebensdauer der Stifte ermdoglicht. Getestet wird die
Lebensdauer unter folgenden Laborbedingungen:

—> Temperaturbereich + 20 bis +30°C
— Relative Luftfeuchte 40 bis 60 %
— Staub- und korrosionsarme Umgebung

Fir den Test werden bis zu 10 Musterstifte zundchst in eine
Belastungsstation montiert und mit einer Hubfrequenz von
5 bis 6 Hiiben pro Sekunde betatigt. In vorgegebenen
Schritten (beispielsweise nach jeweils 2000 Hiiben) werden
die Stifte dann in einer separaten Messstation untersucht. In
jeder Messphase wird flr jeden Musterstift der Verlauf der
Federkraft und des elektrischen Widerstandes lber den
Federweg aufgenommen (Bild rechts oben).

Diese Ergebnisse werden spater tber die gesamte Lebensdau-
er des Stiftes (bis zu einer Million Hiiben und mehr) zusam-
mengefalit und in einem Lebensdauer-Diagramm dargestellt.

Als Beispiel folgt die Auswertung eines typischen Lebens-
dauertests.

Federkraft [cN] Federkraft [cN]

Widerstand [mOhm]

]
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Hiilsen fiur Federkontaktstifte

Federkontaktstifte werden aus Griinden der Austauschbarkeit haufig mit Hiilsen montiert, in die der Stift eingesteckt oder einge-
schraubt wird. Der elektrische Anschluss erfolgt Uber die Hilse, die mit verschiedenen Anschlussarten erhaltlich ist.

Hiilsenmontage Hiilsenmontage
Hulsen mit festem Kragen als Anschlag bieten den sichersten
Sitz mit geringsten Toleranzen und haben eine feste Herausrag-
hohe. Bei Hiilsen mit Pressring kann der Ring ebenfalls als
Anschlag (Kragen) verwendet werden. Alternativ kann die
Herausraghohe des Stiftes durch Einschlagen des Pressrings in
die Montageplatte variiert werden. Dazu miissen entsprechen-
de Einschlag-Werkzeuge verwendet werden.

Kragen als Anschlag
W
Pressring als Anschlag

Pressring eingeschlagen

. . Anschlussarten
Hiilsenanschliisse

Fast alle Hulsen sind mit Lot- oder Crimp-Anschluss lieferbar.

Im Priifadapterbau sind aber auch Hiilsen mit Wire-Wrap-
Anschluss sehr verbreitet, da sie schnell und sicher auch
automatisiert zu verdrahten sind. Insbesondere Hiilsen mit sehr
kleinem Durchmesser werden auch mit vorkonfektioniertem
Kabel (Draht oder Litze) angeboten. Fir einige Hillsen gibt es
zudem spezielle Anschlusselemente, beispielsweise fur den
Anschluss von komplexeren Stiften mit Aufen- und Innenleiter.

=]

Lotanschluss (LA)
Hulse mit Litze (LI)

Hulse mit Draht (DR)

Crimp-Anschluss (CR)
Anschlusselement (AE)

Wire-Wrap-Anschluss (WW)

Hiilsenarten Hiilsenarten
Neben Hulsen fir steckbare Federkontaktstifte im ICT/FCT-

Bereich gibt es flir Anwendungen insbesondere im Kabelbaum-

und Steckertest auch Schraubhtlsen, in die Kontaktstifte mit -
Gewinde eingeschraubt werden. Dadurch wird ein sicherer Sitz
der Stifte gewahrleistet und ein Herauswandern verhindert.

Fir einen besonders festen Sitz in der Montagebohrung werden
Hulsen in gerandelter Ausfiihrung angeboten.

Zum loétfreien Wechsel von Schaltstiften oder koaxial aufgebau-
ten Stiften hat FEINMETALL spezielle Kombihilsen entwickelt.
Daruiber hinaus gibt es Hiilsen mit integrierter Schaltfunktion, |
die haufig in Kombination mit verdrehgesicherten Stiften i i i v
verwendet werden. In Adaptionen in denen mit Vakuum oder ] ]

Steckhiilse
Schraubhiilse

Hlse mit Réandel (RD)
Kombihilse (KB)
Schalthiilse (SH)
Luftdichte Hulse (AT)
Drahtlose Hiilse (WL)

Unterdruck gearbeitet wird werden auch Luftdichte Hilsen =
verwendet. Ll ul Al
Luftdichtigkeit bei Hiilsen
Wird bei FM-Hilsen die Klasse der Luftdichtigkeit angegeben so ist diese wie folgt definiert:
Luftdicht | entspricht einer Leckrate < 0,7 cm?*/min. Luftdicht Il entspricht einer Leckrate 0,7 - 7 cm?/min.

_ Luftdicht | _ Luftdicht I
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Distanzhiilsen

Durch Distanzhilsen kénnen unterschiedliche Herausraghdhen erreicht werden ohne neue Stifte oder Hilsen zu bendtigen. Sie
kénnen auch zum Toleranzausgleich genutzt werden. Sie werden in der Regel aus unbeschichtetem Messing hergestellt, da sie eine
reine mechanische und keine elektrische Funktion erfillen.

Distanzhulsen werden zwischen die
Montagehiilse und den steckbaren
Kontaktstift montiert.

Es konnen auch mehrere Distanzhiilsen
kombiniert werden um weitere Heraus-
raghchen umsetzen zu kénnen.

Es ist immer darauf zu achten, dass die
Druckstellen der Montagehiilse den
Kontaktstift noch halten. Deshalb ist
eine max. Distanz von 5,0mm maglich.

Auch bei Schraubversionen ist immer
darauf zu achten, dass das Gewinde
ausreichend greift.

Distanzhiilsen H772DS/xx fiir 100mil Stifte

Artikelnummer AuBen-0@ Innen-@ Linge
H772DS/10 2,20 1,70 1,00
H772DS/20 2,20 1,70 2,00
H772DS/30 2,20 1,70 3,00
H772DS/50 2,20 1,70 5,00
Distanzhiilsen H773DS/xx fiir 138 mil Stifte

Artikelnummer AuBen-@ Innen-@ Linge
H773DS/01 3,20 2,70 0,10
H773DS/05 3,20 2,70 0,50
H773DS/10 3,20 2,70 1,00
H773DS/20 3,20 2,70 2,00
H773DS/30 3,20 2,70 3,00
H773DS/50 3,20 2,70 5,00

—

Kontaktstift

Distanzhiilse

el

_L_— Montagehiilse

Druckstellen

N
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Temperatureinsatzbereich

Die typische Einsatztemperatur von Feinmetall Kontaktierungen (-45°C...100°C) wird im Wesentlichen, aber nicht

ausschliellich vom Bauteil Feder begrenzt. Die angegebene Spezifikation gilt fiir typische mechanische Belastungen.
Die Einwirkung zusatzlicher Belastungen wie eine hohe Feuchtigkeit, rasche und starke Temperaturwechsel (Thermo-
schock) sowie extreme Belastungen (z.B. weit Giber Nennhub) kdnnen zu einer verkiirzten Lebensdauer fiihren. Inner-

iIunlnnl
iI|||I|n-l

halb einer Produktfamilie reagieren Stifte mit hoher Federkraft empfindlicher auf diese Faktoren als Stifte mit geringe-

ren Federkraften. Es ist zu berlicksichtigen, dass die Temperatur am Produkt nicht allein durch die Umgebung und Einbausituation
bestimmt wird. Je nach elektrischer Belastung tritt Eigenerwarmung infolge von Verlustleistung auf. Entsprechend sinkt die
zuldssige Umgebungstemperatur (Derating).

Fir Einsatzbereiche bis +200° sind ebenfalls Varianten vorhanden, die an der zusatzlichen Bezeichnung ,H" und ,C* zu erkennen
sind und sich durch spezielle Federwerkstoffe auszeichnen. Dabei werden zum Beispiel Edelstahlfedern verwendet, die sich aber je
nach Stiftdesign, negativ auf den Durchgangswiderstand auswirken kénnen.

Auf der anderen Seite sind FEINMETALL-Produkte nicht zwangslaufig ungeeignet fiir den Betrieb aulerhalb der thermischen
Spezifikation. Das ist von Fall zu Fall zu priifen. Gerne beraten wir Sie und kdnnen durch unsere groRe Auswahl an Werkstoffen und
verschiedenen Designs flir Sie maRRgeschneiderte Lésungen anbieten.

Elektrische Leitfahigkeit

Der Strom innerhalb eines Kontaktstiftes fliet primar vom Kolben tber den Mantel zur Hilse. Ein gewisser Stromanteil wird aber
auch vom Kolben tber die Feder zum Mantel tibertragen. An den jeweiligen Kontaktstellen entstehen Ubergangswiderstande, die
von den eingesetzten Materialien, von den auftretenden Kraften sowie von Geometrie und Beschaffenheit der Einzelteile abhdangen.

— Leitfahigkeit des Grundmaterials Primarer Stromfluss
— Leitfahigkeit der Beschichtung

— Zustand der Oberflache des Stiftes

— GroRe der Kontaktflache

— Kontaktkrafte an den Ubergangsstellen

FEINMETALL ergreift geeignete MaRnahmen, um einen geringen Durchgangswiderstand eines Federkontaktstiftes sicherzustellen.
Die maximalen Dauerstrome (bezogen auf den Feinmetall Standard Hochstromtest) und die typischen Widerstande jedes einzelnen
Stiftes sind in den Datenblattern angegeben. Ein Impulsstrom kann héher sein, abhangig von Impuls- und Ruhezeit, Kihlung und
unterschiedlichen anderen Einflissen.

Max. Betriebsspannung

Spannungsmesser sind immer parallel zu dem elektrischen Gerat oder Bauteil zu schalten, an
dem die Spannung gemessen werden soll. Das ist notwendig, damit die Spannung gemessen
wird, die an diesem Bauteil anliegt, denn fiir die Parallelschaltung ist die Spannung in beiden
Zweigen gleich groR.

Wird vom Kunden eine hohere Spannung angelegt als nach DIN VDE 0100, Teil 410 die beriih- - +
rungsungefahrliche Kleinspannung definiert ist, ibernimmt FEINMETALL keine Haftung. R
Desweiteren ist der Kunde selbst verpflichtet die gesetzlich erforderlichen SchutzmaRnah- '

men fiir Mensch und Anlage zu ermitteln und umzusetzen.

Elektrische Durchschlagsfestigkeit / Spannungsfestigkeit von bipolaren Stiften

Die elektrische Durchschlagsfestigkeit (meist angegeben in kV/mm) eines Isolators ist diejenige elektrische Feldstarke,

welche in dem Material (auch Luft) hochstens herrschen darf, ohne dass es zu einem Spannungsdurchschlag (Lichtbo-

gen oder Funkenschlag) kommt. Die Kriechwege miissen insbesondere bei Verschmutzungs- und Feuchtigkeitseinfluss

sehr viel langer sein. Die Durchschlagsfestigkeit hangt von der Geometrie des Stiftes, vom Material (Dielektrikum), den Umgebungs-
bedingungen und dem Verschmutzungsgrad ab. Dies kommt bei all unseren Produkten mit elektrisch isolierenden Funktionen, z.B.
Schaltstifte, Schalthiilsen, Kombihllsen, Koaxialstifte und Isokappen zum Tragen.

Elektrische Schutzklasse

Unsere Stifte sind gemafs VDE0100 Teil 410 nur mit berihrungs-ungefahrlicher Kleinspannung zu betreiben

(25 V eff. AC, 60 V DC). Diese Werte beinhalten alle auftretenden StoRspannungen, z.B. infolge Uberspannung,
Schaltspitzen, etc.

Werden vom Anwender unsere Stifte mit einer hoheren Spannung betrieben als nach DIN VDE 0100, Teil 410 die beriih-

rungsungefahrliche Kleinspannung definiert ist, ibernimmt FEINMETALL keine Haftung. Desweiteren ist der Anwender
selbst verpflichtet die gesetzlich erforderlichen SchutzmaBnahmen fiir Mensch und Anlage zu ermitteln und umzusetzen.
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Elektrisches Zusammenspiel zwischen elektrischen Parametern

Fir die Temperaturerhohung eines Hochstromstiftes ist die Verlustleistung verantwortlich. Die Verlust-

leistung muss so gering wie moglich gehalten werden. Deshalb muss ein Hochstromstift so konstruiert

sein, dass der Stift einen minimalen elektrischen Durchgangs- und Kontaktwiderstand aufweist. Der P _ R * I
Durchgangswiderstand des Stiftes hangt maRgeblich vom Aufbau und von den verwendeten Materialen Vo 2
des Kontaktstiftes ab. Die Federn der FEINMETALL Hochstromstifte sind so ausgelegt, dass auch hohe

Temperaturen bis zu 200°C nicht zu Beschadigungen oder zu einer Reduzierung der Lebensdauer fiihren.

Der Kontaktwiderstand kann unabhangig von der Art des Stiftaufbaus durch eine hohere Anpresskraft

oder Silberkopfe weiter optimiert werden.

Der in den technischen Daten angegebene Wert fiir den Nennstrom ist der maximale kontinuierliche U 2

Gleichstrom. Er ist im Wesentlichen durch die maximal zuldssige Erwarmung des Stiftes begrenzt. Der
Nennstrom bei Wechselstrom ist definiert als Effektivwert der Stromstarke.

Eigenerwdrmung eines Federkontaktstiftes Derating Verhalten des selben Federkontaktstiftes
n
- 20 -,
.g. 100 - = S
;' 168 i g |
N jan — o
<]
— 130 . .‘_t. Ay \'\_
‘E. T £ LY
- L L " O 35 |gam .,
g w - =
5w ™ N 20
E e . ] Il,I
& P — e o l A
o o L] 30 a0 50 &0 o [+] S0 10 150 200
Strom [A] Umgebungstemperatur [°C]
—— Nennstrom == FKS Temperatur inkl. Raumtemperatur = Nennstrom ~— Temperierung

=#— Erwdarmung AT T-zuldssig inkl. RT Nenn-AT

Infos zum FEINMETALL Standard Hochstromtest zur Erzeugung
der Messkurve sowie Definition des Nennstroms:

Die Eigenerwarmung infolge der Verlustleistung eines
Federkontaktstiftes wird im Labor messtechnisch ermittelt,
indem die Stromstarke stufenweise erhoht wird. Die an der
Kontaktstift-Oberflache gemessene Temperatur wird bei

jeder Stromstufe nach Erreichung des stationdren Zustands
aufgezeichnet. Da die Raumtemperatur (RT) wahrend der
Messung variieren kann, wird diese mit erfasst und verrechnet.
So entstehen die typischen grafischen Darstellungen der
Temperaturanderung (AT mit Einheit K) vs. Laststrom,

bei Null beginnend.

Anhand dieser Messdaten wird der Nennstrom eines
Federkontaktstiftes (FKS) definiert, indem ein bestimmter
Erwarmungsgrad herangezogen wird. Dieser Wert (Nenn-

AT) ist nicht fest definiert und liegt je nach FKS-Familie und
Funktionalitdt zwischen 30 und 70K. Im Beispiel (Grafik links)
sind das 60K, was zu einem Nennstrom von 50A fihrt.

Unter idealen Einsatzbedingungen, die den Laborbedingungen
entsprechen (Raumtemperatur, Warmeableitung tiber DUT
und Verkabelung, ausreichend thermische Konvektion usw.)
kann der Kontaktstift bei Nennstrom in der Regel sicher
betrieben werden. Es ist zu beachten, dass in der Anwendung
viele Faktoren von den idealen Bedingungen abweichen
kénnen (z.B. eng benachbarte stromfiihrende Kontaktstifte,
Verschmutzungen, erhdhte Umgebungstemperatur). Letzteres
kann mit dem Derating-Verhalten (Grafik rechts) verdeutlicht
werden. Ein Sicherheitsfaktor von mind. 20% wird empfohlen.

=—#— Derating T-zuldssig inkl. RT Nenn-AT

Erklarung zum Derating Verhalten sowie der Zusammenhang
mit der Eigenerwdrmung eines Federkontaktstiftes:

Das Derating beschreibt die notwendige Reduzierung des
Laststroms bei zunehmender Temperierung des FKS durch

seine Umgebung. Die Derating-Kurve zeigt grundsatzlich das
gleiche Verhalten des FKS in einer anderen Darstellungsform.
Die Analogien zur linken Grafik sollen das verdeutlichen.
Voraussetzung fur die korrekte Derating-Kurve ist die Fest-
legung einer maximal zuldssigen Grenztemperatur, auf

die sich der FKS erwarmen darf. Dieser Wert muss unter der
an-gegebenen Belastungsgrenze des FKS (meist 200°C) liegen.
Er wird oft durch anwendungsspezifische Gegebenheiten
limitiert (z.B. Adaptermaterialien).

Im Beispiel liegt das Limit bei 100°C. Das bedeutet, dass bei
einer Umgebungstemperatur von 100°C kein Stromfluss mehr
erlaubt ist, da dieser den FKS zusatzlich Uber das Limit hinaus
erwarmen wurde. Bei Nennstrom 50A hingegen wadre in diesem
Fall zusatzlich zur Eigenerwarmung von 60°C eine Temperierung
des Federkontaktstiftes durch die Umgebung von 40°C moglich,
bis das Limit erreicht ist.

Anders verhalt es sich bei einer angenommenen Umgebungs-
temperatur von z.B. 80°C. Die Erwarmungskurve verschiebt sich
um diesen Betrag (Grafik links). Der Schnittpunkt mit dem Limit
von 100°C ergibt jetzt einen Laststrom von nur noch knapp 30A.
Dieselbe Stromstarke findet man aus der Grafik rechts, namlich
im Schnittpunkt von Temperierung und Derating Kurve. Auf
diese Weise kann das Derating Verhalten auch ohne Derating
Kurve direkt aus den im Katalog abgebildeten Erwarmungs-
Diagrammen abgelesen werden.
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Allgemeines zum Thema Bohren

Der Bohrer sollte natirlich der Materialart und der Plattenstadrke angepasst sein.
Eventuell ist sogar eine Stufenbohrung notwendig um den perfekten Sitz und eine
Zentrierung der Montagehulse zu gewahrleisten.

Anwendungen

Bei fasrigen Materialien wie z. B. Glasfaserplatten (HGW2372.1 / FR4) muss etwas
grofBer gebohrt werden als bei anderen Materialien, da sich die Fasern in der Bohrung

aufstellen.

Montagearten

Es muss auch berlcksichtigt werden, ob liber den Fiihrungsdurchmesser oder den
Pressringdurchmesser einer Hilse montiert werden soll.

Einfliisse

Die Montage von Hulsen erfordert immer besondere Sorgfalt. Verschiedene Parameter

wie Drehzahl, Vorschub, Wendelnutlange, Materialart und Plattenstarke beeinflussen

das Bohrverhalten.

WICHTIG

Auf unserer Homepage finden Sie eine Ubersicht aller gdngigen Montagehilsen, mit
Bohrlochempfehlungen als Richtwert fiir die Material Arten FR3 und FR4.

Es ist jedoch immer sinnvoll, eigene Bohrversuche durchzufiihren, um einen sicheren

Sitz des Kontaktteils in lhrer eigenen Anwendung zu erreichen.

Treffgenauigkeit und Taumelstellung

Die Treffgenauigkeit eines
Federkontaktstiftes wird von
einer Vielzahl von Faktoren
beeinflusst, beispielsweise
von Fertigungstoleranzen,
von der Kolbenlange und der
Art der Kolbenflihrung. Nicht
zu vernachlassigen sind aber
auch Faktoren aufRerhalb des
Kontaktstiftes wie die
Hilsen und deren Montage
im Prufadapter. Zur Optimie-
rung der Treffgenauigkeit,
insbesondere bei sehr feinen
Stiften, empfiehlt es sich, mit einer
Flihrungsplatte zu arbeiten.

—

Beim montierten Federkontaktstift
besteht zwischen Kolben und Mantel
generell ein Fiihrungsspiel. Die Kolben-
spitze kann folglich in einem geringen
MaRe auslenken. Das Fihrungsspiel ist

nicht grundsatzlich negativ zu bewerten,
denn ein gewisses Spiel zwischen Kolben
und Mantel ist notwendig und sorgt bei
idealer Gestaltung fir einen geringeren
Verschleifd und fir eine Reduzierung von
schadlichen Querkraften. Die Kunst,
einen gut funktionierenden Federkon-
taktstift mit hoher Lebensdauer herzu-
stellen, liegt also neben dem konstrukti-
ven Aufbau in der Toleranzgestaltung
von Kolben und Mantel.

Der entscheidende Faktor fiir die Treff-
genauigkeit des Stiftes ist die Taumel-
stellung der Priifspitze zum Zeitpunkt
der Kontaktierung. Die Taumelstellung
ist die laterale Abweichung des Kolben-
kopfes von der Mittelachse des Stiftes.
Die in den technischen Daten der Feder-
kontaktstifte jeweils spezifizierte Treff-
genauigkeit des Stiftes ist im Wesent-
lichen identisch mit seiner maximal auf-
tretenden Taumelstellung.

FR3 (Epoxidharz + Hartpapier)

FR4 (Epoxidharz + Glasfasergewebe)

Grafisch kann die Taumelstellung eines
Federkontaktstiftes als Diagramm
dargestellt werden.

Taumelstellung [mm]

.\.
. -
0L A

' A
' LBl
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Kabelbaum- und Steckertest

Basierend auf langjahriger Erfahrung und grof3er Kundennahe bietet FEINMETALL heute
ein komplettes Produktportfolio an Priifstiften fiir den Kabelbaum- und Steckertest. Der
qualitativ hohe Standard und die schnelle Verfligbarkeit der Produkte begeistern unsere
Kunden. FEINMETALL setzt Malstabe in der kostenoptimierten Losungimmer neuer
Prifaufgaben durch exzellent angepasste Produkte. Innovation ist der Schllssel zu
unserem Erfolg.

Diese umfassen zum Beispiel:

Kontaktstifte zur Anwesenheits- und Positionsbestimmung
Tellernadeln

Schaltstifte

Schraubstifte

Verdrehgesicherte Stifte

Verraststifte

Kelvin-/ Koaxialstifte

Hochfrequenzstifte

Hochstromstifte

NN N N A AN NN



KABELBAUM PRUFTECHNIK

Kontaktstifte fiir den
Kabelbaum- und Steckertest

FEINMETALL bietet als Marktfiihrer das groRte Produkt-
portfolio anwendungsspezifischer Kontaktstifte und
Zubehor fir den Prifmodulbau. Mit innovativen und
kostenoptimierten Losungen werden wir den Praxis-
anforderungen gerecht und setzen Trends in der Kabel-
baum-Priiftechnik.

Das Bild zeigt die verschiedenen Einbaumoglichkeiten
von Kontaktstiften in einem Prifmodul.

Pneumatik Schaltstift
F899P (off-on-off)
mit Randelhilse

Schaltstift mit Kugel als
Kontaktelement

F888 (NO) mit Randel-
hilse und Anschluss-
element

Schaltstift mit isoliertem
Metallkopf und
Kombihtlse

Tellernadel zum
Positionstest von
Steckerinlays mit
isolierter Schraubhilse

Schaltfunktion
realisiert durch einen
Schraubstift in zweiter
Ebene

Pneumatik Schaltstift
F899 (off-on-off) mit
Anschlussstecker

Verraststift mit
Spatenkopf (verdreh-
gesichert) und
verdrehgesicherter
Montagehilse

18605215
als Auswerfer
fir den Stecker

Schaltstift riickwartig
einschraubbar

F880 (NO) mit
Montagehllse und
Anschlusselement

Positionssensor-
System PS732 mit
Positionssensor
PS100

18 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



KABELBAUM PRUFTECHNIK

Priifmodul-Funktionen elegant gelost mit FEEINMETALL Produkten

Variable Schaltweg-Einstellung bei
Verrastnadeln

Die Verwendung von Verrastnadeln in
Kombination mit Schraubstiften in einer
zweiten Ebene ermoglicht durch die
Hoheneinstellbarkeit der zweiten Ebene
eine variable Einstellung des Schaltpunk-
tes (SchlieRen des Stromkreises). Um
eine reduzierte Modultiefe zu gewahr-
leisten empfehlen wir die Verwendung
des Kurzhub-Schraubstiftes F722 mit
den Verrastnadeln VF4, VF3 und VF100.

Verrastnadeln mit festem Schaltweg
Da Verrastnadeln meist mit durchgehen-
dem Kolben aufgebaut werden, kann ein

Schalter unterschiedlich realisiert werden.

Eine Moglichkeit besteht mit Hilfe einer
Schalthiilse. Hierbei schlie3t der durchge-
hende Kolben nach definiertem Hub
innerhalb der Schalthiilse den Schaltkreis.
Bei Bedarf sind Schalthilsen auch in
luftdichter Ausfiihrung verfugbar

(“AT“ = luftdicht).

Alternativ kénnen auch die Versionen V03
und V04 mit eingebautem Schalter
verwendet werden. Diese Varianten
bendtigen keine separate Montagehlilse,
sie sind jedoch nicht verdrehgesichert.

Verrastnadel Versionen mit gleicher
Herausraghdhe

Die schraubbaren Verrastnadeln VF3,
VF4 und VF100 haben die gleiche
Herausraghohe und lassen sich somit
ohne zusatzliche Hohenanpassungs-
mafinahmen miteinander kombinieren.

Aufbau von vakuumdichten Modulen
FEINMETALL bietet auch Stifte und
Hilsen fir den Aufbau von vakuum-
dichten Modulen an. Die luftdichte
Ausflihrung lasst sich in der Artikel-Num-
mer an der Kennung “AT“ erkennen.
Zusatzliche kostenintensive Dichtungs-
mafinahmen an den Kontaktstiften und
Hilsen bzw. im Modul selbst sind somit
nicht notwendig. Die zuldssige Leckrate
zum Aufbau einer luftdichten Version
Klasse I betragt maximal 0,7 cm?*/min.

Seitliche Anwesenheitsabfrage

von Steckern

Die seitliche Stecker- oder Gehduseab-
frage ist fir konventionelle Kontaktstifte
aufgrund der Bewegung des Priflings
und den auftretenden Seitenkraften

generell ein Problem. FEINMETALL bietet
hier mit den Kugel-Stiften der Familie
F888 eine exzellente und innovative
Loésung mit vielen Vorteilen.

— rollende Kugel als Kontaktelement
bewirkt eine starke Reduzierung
von Querkraften und eine dadurch
deutlich hohere Lebensdauer
gegenlber Kontaktstiften mit
festem Kolben gleicher Kontur

— luftdichte Ausfiihrung fiir
vakuumdichte Module

— galvanisch getrennter Schalter

— sehr kurze Bauform flr
geringe Einbautiefe

— variable Hoheneinstellung des
Stiftes in Verbindung mit der
entsprechenden Hulse

— praxisgerechte Schaltpunkteinstel-
lung ohne Verdrahtung mit Spezial-
werkzeug FWZ888SA

Positionsabfrage von Kontaktelementen
mit isolierten Képfen

Fir eine isolierte Positionsabfrage bietet
FEINMETALL fiir Schaltstifte eine grol3e
Auswahl an isolierten Kopfformen an.
Speziell die Ausfiihrung mit Kopfform 177
(isolierte Metallkappe) ist sehr robust und
langlebig. Die Konstruktion gewahrleis-
tet, dass auch bei maximalem Hub des
Stiftes keine elektrische Verbindung zum
Mantel des Stiftes hin erfolgt. Als Unter-
scheidungsmerkmal zu den vergoldeten
leitenden CuBe-Kdpfen hat die Iso- Kopf-
form 17T eine silberne Beschichtung.

Schaltstifte fiir riickwartiges
Einschrauben

Schaltstifte werden Ublicherweise von
oben montiert und gewechselt. Sollte
dies nicht moglich oder gewiinscht sein,
kann der Schaltstift F880 eingesetzt
werden. Dieser Stift lasst sich von unten
einschrauben und der Schaltpunkt kann
mit dem Spezialwerkzeug FWZ880SA
eingestellt werden (vor dem Anbringen
der Verdrahtung).

Kurzschlussfeste Module durch Schalt-
stifte mit galvanischer Trennung

Mit den Schaltstiften F881 und F888 mit
galvanisch getrenntem Schaltstromkreis
lassen sich kurzschlussfeste Prifmodule
und Adapter aufbauen. Dies ist vor dem

Hintergrund wichtig, dass sich im Markt
Priftische befinden, die zum Teil mit
Modulen unterschiedlicher Hersteller
bestuckt sind.

Verschiedenen Modulen kdnnen unter-
schiedliche Schaltungskonzepte und
Spannungspegel haben. Beim Einsatz von
Schaltstiften kann es, bei Aktivierung des
Schalters, liber den Schaltstromkreis zu
Kurzschllssen mit zerstorerischen Folgen
kommen. Um dies zu verhindern, bietet
Feinmetall auch potenzialfrei aufgebaute
Schaltstifte als Losung an.

Da der F881 die gleichen Einbaumalie hat
wie der Standard-Schaltstift F885/F886,
ist keine Designanderung im Modul
notwendig. Fiir die Serie F881 ist
zusatzlich eine Kombihilse (H881KB)
zum |otfreien Wechsel verfligbar.

Hinweis zur Schutzart der galvanisch
getrennten Schaltstromkreise:

Nach Norm DIN VDE 0100 Teil 410
(Schutzkleinspannung) ist eine maximale
Wechselspannung von 25V (Effektivwert)
oder eine Gleichspannung von 60V
erlaubt. Diese Werte schliefen mogliche
Uberspannungen mit ein.

Kontaktstift als Auswerfer fiir Stecker
Um geprifte Stecker nach dem Test
leichter aus dem Priifmodul zu entneh-
men, bietet Feinmetall Auswerferstifte
an (z.B. 18605215). Diese drlcken den
Stecker durch eine hohe Federkraft nach
dem Entriegelungsprozess aus dem
Prifmodul.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 19



KABELBAUM PRUFTECHNIK

Verschiedene Losungsmoglichkeiten zur Positionsabfrage

In der unten dargestellten Bildfolge werden Feinmetall Losungen mit zunehmend praziseren Messergebnissen gezeigt.
Mit vielen Standardstiften (Schaltstiften, Tellernadeln... ) kann oftmals nur eine gut-schlecht Ermittlung stattfinden.
Auch mit dem Off-On-Off Schaltstift mit zwei Schaltpunkten kann diese Abfragemaoglichkeiten weiter eingegrenzt
werden. Mit dem Position Sensor System hingegen kann die genaue Position oder Lange eines Bauteils ermittelt und
dokumentiert werden. Nachfolgend finden Sie detaillierte Informationen und weitere Anwendungsmoglichkeiten zu

den verschiedenen Kontaktstiften.

Einfache Schaltstifte

Situation: zukurz OK  zulang

Meldung: n.i0. i.0. i.0.

Fehler nicht
erkannt

Einfache Schaltstifte

Schaltstifte 6ffnen oder schliel3en
einen Stromkreis nach definiertem
Schaltweg.

NO — ,normally open“ = Schliel3er
NC — ,normally closed” = Offner

Diagramm Schaltcharakteristik

Schaltzustand +~

Weg in mm

o

0 17 5

Off-On-Off Schaltstifte

zukurz  OK  zulang

n.i.0. i0. n.i.0.

Off-On-Off Schaltstifte

Schaltstifte mit Off-On-Off
Charakteristik haben durch zwei
Schaltpunkte einen definierten
Schaltbereich. Nach einem
definierten Hub wird der Schalter
geschlossen und 6ffnet sich nach
einem weiteren Hub (z.B. 1,0 mm).

Off-On-Off - 2 Schaltpunkte

Diagramm Schaltcharakteristik

Schaltzustand +

| Weg in mm

o

0 2,5 3,5 5

Position Sensor System

zukurz  OK  zulang

e

3 exakte Messwerte der Lingen

Position Sensor System

Das Position Sensor System erlaubt
eine genaue Wegmessung. Dies wird
mit einem Mikropotentiometer im
Sensorelement umgesetzt.

Konstante Wegmessung

Diagramm Messcharakteristik

-

Spannung

Wegin mm

o
o

5
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LED Stift/ Position Sensor System

Der LED Stift kann zur Anzeige der richtigen Kavitat bei der Steckerbestlickung und gleichzeitiger
elektrischer Priifung genutzt werden. Dadurch sind zwei Funktionen in einem Bauteil vereint.

Das Position Sensor System ist ein modular aufgebauter Kontaktstift mit einem integrierten
Potentiomenter. Es ermdglicht neben der elektrischen Kontaktierung eines Priiflings zugleich auch
eine Wegmessung. Das Position Sensor System kann immer dann eingesetzt werden, wenn eine
exakte, quantitative und dokumentierbare Positionsaussage gefragt ist, beispielsweise bei der
Priifung von Steckern und Buchsen, aber auch zur Beurteilung von Spritzguss-komponenten oder
der Durchbiegung von Leiterplatten.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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KABELBAUM PRUFTECHNIK

LED Kontaktstift = X<t Prog

zur gefiihrten Bestiickung oy & G“:g
von Steckern

ARKET -
LEADER
% x

e )

/4

&Ernes‘:&

Kontaktstift mit LED-Anzeige zur gefiihrten Bestiickung von Steckern

Das neue LED-Stiftsystem bietet eine Komplettlosung zur Anleitung des Bedieners in

die folgenden Bereiche:

+  Gefihrtes Einsetzen mit Anzeige der richtigen Kavitat durch Licht (LED)

+  Elektrische Priifung, d.h. Durchgangspriifung des Drahtes zur Sicherstellung der
korrekten Position

Bestehende Losungen verwenden entweder eine Glasfaseranzeige der Kavitat, die eine
elektrische Kontaktierung nicht zuldsst, oder eine LED-Anzeige neben den Kavitaten,
die fur die Fihrung des Bedieners viel weniger effektiv ist und mehr falsche Baugrup-
pen verursachen kann.

Modul zur Steckerbestiickung

Vorteile des LED-Kontaktstiftes

Beide Funktionen (LED-Anzeige und Kontaktstift) sind in einem Bauteil vereint. Dies
gewahrleistet eine korrekte Steckerbestiickung und ermoglicht gleichzeitig elektrische
Prifungen.

Modulares Design

Stift Hulse LED Anschluss Element
LAY

(\<\
o ] - hﬁuﬂaﬁ(éﬂ

N

'

Der LED-Kontaktstift ist ein modulares System, bestehend aus einem Federkontaktstift mit Hohlkolben, einer Montagehiilse und
einem angeschlossenen LED-Element. Die elektrische Verbindung wird durch einen Steckverbinder realisiert, der mit der Molex
PicoBlade™ Serie von Molex kompatibel ist. Ein Draht dient dem Anschluss am Stiftkopf (Testpunkt) und die beiden anderen Drahte
dienen der Bereitstellung der Steuerspannung fiir die LED (5V DC).

Marktfiihrer bei Kontaktstiften fiir den Kabelbaumtest

Mit dieser Losung bietet FEINMETALL einen echten Mehrwert fir die Kabelbaumfertigung und -priifung und starkt die Position als
Marktfuhrer im Bereich der Kontaktierung von Kabelbaumen und Steckverbindern.

22 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



KABELBAUM PRUFTECHNIK

LP732 [0

Leucht-Kontaktstift zur —
gefiihrten Bestiickung _E_:;
von Steckern monel

Raster (mm/mil) 2,54 /100

50A" /
Dauerstrom (1,0 A Sensor)
R typ <50 mOhm (Gesamt)
Temperatur -20°C...+80°C

Federkrifte Stift+Sensor (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 30 80

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0
Gewinde (M) 1,6
Schltsselweite 1,7

Materialien und Oberfliachen

Kolben CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet

Feder Edelstahl, unbeschichtet
Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
Einschraubwerkzeug Stift FWZ732 (T)

Verldngerungskabel fir

Molex-Stecker (250mm) 2112221
Bohrdurchmesser (mm)

H732LPRD 2,02-2,05
Herausraghdhe (mm)

H732LPRD mit LP732 10,5

2112221:
Verldngerungskabel 250mm fiir Molex-Stecker

=

! 250 v
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
R — —1
LP732 11 B 064 G 080
T T T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion
Material: B=CuBe
Kopf-@: 064 =0,64 mm (z.B.)
Oberflache: G =Gold
Hinweis: Zusatzlich Hiilse und Positionssensor
erforderlich, Bestellbezeichnung It.
Zeichnung

HT32LPRD
-—I @22
@205
1 LPT32AE3005R
— — @2
387 29
4
M1.6 3 f
1
$1.65 — b o168
- 1,99
Kontaktstift Kupplungshulse

Leucht-Element mit Molex-Stecker
51021-0400 und 3x 250 mm Litze

Das neue Leucht-Kontaktstift System bietet eine Komplettlosung zur
geflihrten manuellen Bestlickung von Terminals in einem Kabelbaumstecker.

* Strom und Widerstandswerte gelten nur bei seitlich an die Hllse angebrachter
Leitung. Bei Nutzung des Molexsteckers mittels des blauen Kabels betragt die maxi-
male Strombelastbarkeit 1,0 A und R e 500 mOhm.

Zur Montage des Kontaktstiftes wird die Hiilse wie gewohnt montiert, der Kontaktstift
eingeschraubt und anschlieBend das Leucht-Element aufgesteckt.

Reicht die Lange des Anschlusskabels am Leucht-Element nicht aus, kann ein zusatzli-
ches Verlangerungskabel verwendet werden.

LP73217B150G080 H732LPRD LP732AE3005R

N

¥ -— [ ———— =] e o *
<
\.\\\
Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche @ inmm Version

—_— 11 B G 0,64 -
— 17 B G 1,50 -
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POSITIONSABFRAGE

Position Sensor System

Kontaktstift mit integriertem
Potentiometer

Dieses Kontaktstift-System wurde
entwickelt, um neben der elektrischen
Kontaktierung des Priflings zugleich
auch eine Wegmessung zu ermoglichen.
So kann der Kolbenhub bzw. die Position
des Priflings sehr exakt gemessen
werden.

Das Position Sensor System ist modular
aufgebaut und besteht aus einem
Kontaktstift, einer Kupplungshtlse und
einem Sensorelement mit integriertem
Potentiometer.

Beim Anlegen einer Betriebsspannung
liefert der Positionssensor eine dem
Kolbenhub linear proportionale
Messspannung. Mit Einschrankungen
beztiglich der Genauigkeit und Lebens-
dauer kann die Position alternativ auch
als elektrischer Widerstandswert
ausgegeben werden. Fur alle Position
Sensor Systeme empfiehlt Feinmetall den
potentiometrischen Betrieb. Die Mess-
daten kénnen direkt in die vorhandene
Testerumgebung eingebunden und dort
ausgewertet werden.

Varianten

Das Position Sensor System ist in
verschiedenen Rastermalfden von 75 mil,
100 mil und 157 mil verftigbar. Im 100 mil
Raster gibt es eine verdrehgesicherte
Ausfiihrung (PS756).

Das System flr 157 mil kann auch
luftdicht in Adapter oder Prifmodule
eingebaut werden (d.h. Leckrate < 0,5cm?/
min bei 0,7 bar).

U, Betriebsspannung (maximal 10 VDC)

U Messspannung Spannungsteiler
(Uy<u,_<U,-U,)

R, Messwiderstand
(R,<R_<R,=R)

R,  Restwiderstand Anfang

U, RestspannungAnfang (U,=1"R,)

R Restwiderstand Ende

uf

U, RestspannungEnde (U,=1*R,)
R Potentiometerwiderstand
(4,5 kOhm +20%) (R, =R, + R +R,)
R,  Schleiferwiderstand
R, Lastwiderstand (optional zum Schutz
gegen Uberstrom am Schleifer)

Modularer Aufbau Position Sensor System

-

3
= |
0

Kontaktstift - Kupplungshiilse - Sensorelement

il W— | —
PS73306B300G250 H733PSRD
D= - e — ]
PS73206B200G090 H732PSRD
[—
PS17511B064G100 H175PSRD

Spezifikationen Sensorelemente
Messprinzip: potentiometrisch
Genauigkeit: < 2%
Reproduzierbarkeit: typ. < #0,05 mm
Therm. Widerstandskoeff. 5x10-5/K
Nenn-Federkraft: 60 cN
Vorspannung:  40cN

Nenn-Hub: 4,0 mm

Messbereiche

PS175: 0..6,4 mm (75 mil)
PS756: 0..4,4 mm (100 mil)
PS732:0..5,0 mm (100 mil)
PS733:0..5,0 mm (157 mil)

Kalibrierung

Aufgrund der systembedingten Anfangs-
und Endwiderstande sowie elektrischer
und mechanischer Toleranzen ist die
Ausgabe des Kolbenhubes in Millimetern
nur nach der Kalibrierung des montierten
Position Sensor Systems moglich.

Relativwertmessung

Mittels Differenzbildung zwischen zwei
Messwerten eines Stiftes konnen positive
oder negative Abweichungen von einer
Sollposition ermittelt werden.

PS157F060R5.2

IE=:D‘a

PS100F060R5.2

=::b—¢&.

PSO075F060R6.5

157 mil

100 mil

75 mil

Anschliisse
Rot: Betriebsspannung U,

Schwarz: Ausgangssignal U_bzw.R
Masse

Testpunkt Kontaktstift-Spitze
(maximale Strombelastung 1 A)

Blau:

Referenzmessung

Mittels Differenzbildung zwischen zwei
Messwerten verschiedener Stifte konnen
Abweichungen z.B. bezogen auf eine
Referenzposition ermittelt werden.

Als Referenz dient entweder eine
ausgewahlte Stelle des Priiflings oder

ein sogenantes ,Golden Device".

Nullpunktabgleich

Mit entsprechender Hard- oder Software
kann das Messsignal an beliebigen
Positionen genullt werden. Dadurch sind
positive oder negative Abweichungen
von einer Sollposition ohne Differenz-
bildung detektierbar.

Es wird empfohlen, das System zyklisch
zu kalibrieren sowie ggf. zyklisch einen
Nullpunktabgleich zu machen!

R rot :
Federweg = f | | A U
Max. -
FS
e
Mess- - " . U
bereich RP < Re | schwarz 2 - > a
'
&
: AL » 130x
- o
Federweg =
Null —* '
\ R . !
— -
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PSl75 PS175 | PS175

Position Sensor System [ — 1 H175PSRD
75 mil [ 104 99
[ T '—I 1.8 0.2 - #1,65
MODEL J SW'] . - I r 9 —}
Raster (mm/mil 1,90/
(mm/mil) 5?)A*7/5 @14 — =1 | I
Dauerstrom (1,0 A Sensor) = =— 1,57
R typ 20 mOhm *
Temperatur -20°C..+80°C 648 @1——— 278 3665 261
PS075FOG0RG.5
Federkrifte Stift+Sensor (cN £20%) P
Version Vorspannung Nennkraft — L "
Sensor 40 60 M1J:I;_ ] ,_l M1.8
Standard 50 100 I ) f - }_
2 0,75 3.6 ®1.9
Federwege (mm) Kontaktstift Kupplungshiilse
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,3 6,4 323 - -— @918
Gewinde (M) 1,0
Schlisselweite 1,0
Materialien und Oberflachen i
Kolben CuBe, vergoldet — }-* $1.9
Mantel Messing, vergoldet 1
Feder Federstahl, versilbert
Hilsen Messing, unbeschichtet Sensorelement mit integriertem
Molex-Stecker 51021-0400
Zubehor und 4x 250 mm Litze
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-075E0
Einschraubwerkzeug Stift (F1\_/)VZ73051
Einschraubwerkzeug FWZPSOT5
Sensorelement
\I\/;\ff:éngsiruﬂgsgggl ﬂjr) 2112221 Das Position Sensor System besteht aus einem speziellen Federkontaktstift PS175...,
olex->tecker mm . . . . . .
einer entsprechenden Hilse H175PSRD und einem Positionssensor PS075.... Diese drei
Elemente werden als Gesamtsystem in der Adapterplatte fixiert. Der Positionssensor
Bohrdurchmesser (mm) ) h il Gckwart h
H175PSRD 159-160 wird nach der Hilsenmontage riickwartig angeschraubt.

* Strom und Widerstandswerte gelten nur bei seitlich an die Hilse angebrachter
Leitung. Bei Nutzung des Molexsteckers mittels des blauen Kabels betragt die maxi-
male Strombelastbarkeit 1,0 Aund R, /500 mOhm.

2112221:
Verlangerungskabel 250mm flir Molex-Stecker

=

! 250 &
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
—1 R — —1
PS175 11 B 064 G 100 Kopfform Bezeichnung Material Zinmm Oberfliche Version
i e ¥
Kopfform Material ~ Oberfliche Sonderversion ot 06 B 1,20 G _
Material: B=CuBe
Kopf-@: 100= 1,00 mm (z.B) — gl B 0,64 G -
Oberflache: G =Gold 12 B 100 G
Hinweis: Zusatzlich Hiilse und Positionssensor —— !
erforderlich, Bestellbezeichnung It.
Zeichnung — 7 B 1,20 G )

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 25



POSITIONSABFRAGE

PS732

Position Sensor System

100 mil

Raster (mm/mil)
Dauerstrom

R typ
Temperatur

1=

MODEL

2,54 /100

50A* /
(1,0 A Sensor)

20 mOhm *
-20°C...+80°C

Federkrifte Stift+Sensor (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Sensor 40 60
Standard 30 90
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0
Gewinde (M) 16
Schltsselweite 1,7

P5732
1
I T _'F
10.5 10,3 -~ ,- w22
0,2
| l ST --1;|;-—L_
[ |
@23 il 29 ? @204
— @2
@165 = = 274 361 - = @198
635 L PS100FOS0RS.2
M6 ~f§=3 _
f 35
Ll 04 }7E
Kontaktstift Kupplungshiilse
276 — — 9225

Materialien und Oberfliachen

Kolben CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hulsen Messing, unbeschichtet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
. . FWZz732 (T)

Einschraubwerkzeug Stift FWZ73251 ()

Einschraubwerkzeug Sensor ~ FWZPS100

Verlangerungskabel fiir

Molex-Stecker (250mm) 2112221

Bohrdurchmesser (mm)

H732PS ohne Randel 1,99-2,00

H732PSRD mit Randel 2,02-2,04

Herausraghdhe (mm)

H732PSRD mit PS732 10,5

2112221:
Verlangerungskabel 250mm flir Molex-Stecker

=

! 250
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
1 1
PS732 05 B 180 G 090
| — T T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion
Material: B =CuBe
Kopf-@: 180=1,80 mm (z.B.)
Oberflache: G =Gold
Hinweis: Zusatzlich Hiilse und Positionssensor
erforderlich, Bestellbezeichnung It.
Zeichnung
26

Sensorelement mit integriertem

Molex-Stecker 51021-0400 \

und 4x 250 mm Litze
Das Position Sensor System bestehtaus L —«——

einem speziellen Federkontaktstift PS732..,, einer
entsprechenden Hiilse H732PSRD und einem
Positionssensor PS100.... Diese drei Elemente
werden als Gesamtsystem in der Adapterplatte
fixiert. Der Positionssensor wird nach der Hiilsen-
montage riickwartig angeschraubt.

~ = 925

* Strom und Widerstandswerte gelten nur bei seitlich an die Hilse angebrachter
Leitung. Bei Nutzung des Molexsteckers mittels des blauen Kabels betragt die maxi-
male Strombelastbarkeit 1,0 A und R v 500 mOhm.

** Raster abhangig vom Kopfdurchmesser.

Kopfform  Bezeichnung Material Zinmm Oberfliche  Version
— 05 B 1,80 G -
R 06 B 1,50 G -
R 06 B 1,80 G -
R 06 B 2,00 G -
Cm 06 B 2,50 G -
—_— 11 B 0,64 G -
— 11 B 0,80 G -
— 11 B 1,00 G -
— 12 B 1,40 G -
— 16 B 0,80 G -
— 16 B 1,00 G -
— 16 B 1,20 G -
r— 17 B 1,40 G -
r— 17 B 2,00 G -
r— 17 B 3,00 G -

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



POSITIONSABFRAGE

PS7 5 6 F756 F756
" m 2
Position Sensor System .= " i *
100 mil dreh chert o | B = o H756PSRD
mil, verdrengesicher -
! 8 T | ! - l—» 922
0,2
Raster (mm/mil) 2,54 /100 t 8L i - f _i -
SOA P23 ~ ! 02,04
Dauerstrom !
(1,0 A Sensor) () (-
R * b - (L) }_._._ @
typ 20 mOhm 416
Temperatur -20°C...+80°C
F164 — =— 272 M5 ~ = @197
Federkrifte Stift+Sensor (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft i 18
Sensor 40 60 M1.6 3
Standard 60 150 i ) PS100FOGORS.2
Standard 100 300 047 == i
) 3.5 —-J!-r M1,6
Federwege (mm) m _ e [
Version Nenn-Hub Max. Hub Kontaktstift Kupplungshiilse
Standard 4,0 4,4
Gewinde (M) 1,6
Schltsselweite 1,7 278 = 9225
Materialien und Oberflachen [
Kolben CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hulsen Messing, unbeschichtet
Sensorelement mit integriertem
Zubehor Molex-Stecker 51021-0400

Einsetzwerkzeug Hiilse

FAWZ756 ' und 4x 250 mm Litze

Einschraubwerkzeug Stift

FWZz732 (T)
FWZ73251 (T)

Einschraubwerkzeug Sensor FWZPS100

Verldngerungskabel fir

Molex-Stecker (250mm) 2112221 Das Position Sensor System besteht aus einem verdrehgesicherten Schraubstift F756...,

Bohrdurchmesser (m

einer entsprechenden Hiilse H756... und einem Positionssensor PS100.... Diese drei
m) Elemente werden als Gesamtsystem in der Adapterplatte fixiert. Der Positionssensor

H756PSRD mit Riandel 2,02-2,04 wird nach der Hillsenmontage riickwartig angeschraubt.
Herausraghdhe (mm) * Strom und Widerstandswerte gelten nur bei seitlich an die Hilse angebrachter
H756PS mit F756 10,5 Leitung. Bei Nutzung des Molexsteckers mittels des blauen Kabels betragt die maxi-

2112221:

male Strombelastbarkeit 1,0 A und R e 500 mOhm.

Verldngerungskabel 250mm fiir Molex-Stecker

=

! 250 v

Artikelnummer Kopfform Q@A B C H L Version Einschraubwerkzeug
F75684B0001G150 84 1,50 0,50 4,15 10,30 41,60 - FWZ732 (T)
F75684B0004G150 84 1,50 1,00 4,15 10,30 41,60 - FWZ732 (T)
F75684B0003G150 84 2,00 0,80 4,15 10,30 41,60 - FWZz732 (T)

Weitere Varianten siehe F756

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 27



POSITIONSABFRAGE

PS733

-, t
Position Sensor System —] i il 3 H733PSRD
157 mil, luftdicht m T
— 10.5 10.3 2 - P32
MODEL | 1R i olz—i I‘_
Raster (mm/mil)  4,00/157 SW3 = | f I 1 Py
50A" / 288 | 73 M
Dauerstrom (1,0 A Sensor) @3
R typ 20 mOhm 2265~ = 18 231
Temperatur -20°C...+80°C
PS157F0BORS.2
Federkrifte Stift+Sensor (cN £20%) Mz 33y 1 Mz Ma
Version Vorspannung Nennkraft 60,2 0.5 ﬂ
Sensor 40 60 T
Standard 50 250 Kontaktstift Kupplungshiilse .0 | __ 332

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub 1

— =
Standard 4,0 5,0 F —-Er-— @
Gewinde (M) 2,0
Schlisselweite 3,0

Sensorelement mit integriertem

Molex-Stecker 51021-0400 \

Materialien und Oberflachen und 4x 250 mm Litze [

=

Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Edelstahl, unbeschichtet
Hilsen Messing, unbeschichtet m
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hulse FEWZ-774E0 Der Positionssensor kann in Vakuumanwendungen verbaut werden
Einschraubwerkzeug Stift FWZ733 (T) (max. Leckrate <0,5 cm?®/min bei 0,7bar).
Verlangerungskabel fur 2112221 Das Position Sensor System besteht aus einem speziellen Federkontaktstift PS733..,,
Molex-Stecker (250mm) einer entsprechenden Hiilse H733PSRD und einem Positionssensor PS157.... Diese drei
Elemente werden als Gesamtsystem in der Adapterplatte fixiert. Der Positionssensor
Bohrdurchmesser (mm) wird nach der Hiilsenmontage riickwértig angeschraubt.
H733PSRD 3,01-3,05
* Strom und Widerstandswerte gelten nur bei seitlich an die Hilse angebrachter
Herausraghghe (mm) Leitung. Bei Nutzung des Molexsteckers mittels des blauen Kabels betragt die maxi-
H733PSRD mit PS733 10,5

male Strombelastbarkeit 1,0 Aund R 500 mOhm.

2112221:
Verlangerungskabel 250mm fiir Molex-Stecker

=

! 250
Baureihe Kopfdurchmesser ~ Federkraft (cN)
R —1 R
PS733 06 B 100 G 250 . . . . .
- — Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche @ inmm Version
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion o 06 B G 100

Material: B =CuBe — '

Kopf-0: 100=1,00 mm (z.B) ‘," 06 B G 2,00 -

Oberflache: G =Gold s

Hinweis: Zusatzlich Hilse und Positionssensor —— 06 B G 3,00 -
erforderlich, Bestellbezeichnung It.
Zeichnung r—— 17 B G 2,30 -

28 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



Schaltstifte

Insbesondere zur Anwesenheitspriifung von Bauteilen werden Schaltstifte
verwendet, die nach Erreichen eines definierten Federweges (Schaltweg) eine
elektrische Verbindung zwischen Innen- und AuBenleiter 6ffnen oder schliel3en.

Die Schaltstifte sind wie folgt gelistet:
Schaltstifte mit Off-On-Off Charakteristik

Schaltstifte mit Kugelkopf (NO)
Standard Schaltstifte (NO/NC)

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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SCHALTSTIFTE

Schaltstift, Standard

Standard Schaltstifte gibt es in steckbarer und schraubbarer Version.
Ebenso als Offner und SchlieRer. Fir diverse Anwendungen wurden auch
unterschiedliche Langen und Raster umgesetzt.

Schaltstift, fiir riickwartige Montage

Schaltstift zur riickwartigen Montage sind speziell flir Anwendungen bei denen
man den Stift nicht mehr von vorne in oder aus der Hiilse schrauben kann.

Schaltstift, potenzialfrei

Potenzialfreie Schaltstifte sind mit isoliertem Schaltstromkreis aufgebaut.
Dies erlaubt den Aufbau von kurzschlussfesten Adaptern oder Testmodulen mit
galvanisch getrennten Stromkreisen fiir Logik und Messtechnik (ICT).

Schaltstift, mit Kugelkopf

Schaltstifte mit Kugelkopf haben am Kolbenende eine integrierte frei rollende Kugel
als Kontaktelement. Dadurch sind diese Stifte unempfindlich gegen Seitenkrafte und
hinterlassen keine Spuren an der Kontaktflache.

Typische Anwendungen sind die seitliche Anwesenheitsabfrage von Steckern in
Prifmodulen oder die Abfrage von PCBs.

Schaltstift, mit Off-On-Off Prinzip

Mit den neuen FEINMETALL Spezialschaltstiften lasst sich mit wenig Aufwand eine
exakte Positionsbestimmung von Bauteilen oder Steckerelementen realisieren. Wahrend
bisherige Schaltstifte nur einen Schaltpunkt nach einem spezifischen Hub aufweisen,
sind bei diesen weiterentwickelten Schaltstiften zwei Schaltpunkte in definiertem
Abstand integriert.

30 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



SCHALTSTIFTE

Anwesenheitstest mit Schaltstiften

Schaltstift (NO) Schaltstift (NC)

Schaltstifte sind Kontaktelemente, die nach definiertem Schalt-
weg einen elektrischen Stromkreis schlieRen (NO - Normally
Open) oder 6ffnen (NC - Normally Closed). Diese Verbindung
bleibt tiber den Schaltpunkt hinaus bestehen. Fur einen I6tfreien
Wechsel der Schaltstifte bietet FEINMETALL spezielle Kombi-
hilsen an (siehe unten).

Anwendungsbereich:

— Anwesenheitsprifung von Bauteilen oder Steckern

—> potenzialfreie Abfrage mit Kunststoffkopfen

— kurzschlusssichere Module durch potenzialgetrennte
Schaltelemente

— Aufbau von eigensicheren Stromkreisen mit Schaltstift-
Offnern (NC-Versionen, z.B. F873, F883)

Versionen von Schaltstiften:

— Offner (NC) und SchlieRer (NO)

— unterschiedliche Schaltwege

—> kurze Version fur schonende seitliche Kontaktierung mit
Kugelkopf-Stiften (F888)

— kurze und lange Versionen einer Familie fiir unterschiedliche
Herausraghohen

— Langhubversionen zur Tiefenabfrage (F375 und F385)

Lotfreier Austausch von Schalt- und
Kelvinstiften

Kombihiilsen (KB-Hiilsen) erlauben im Wartungsfall den ‘ui
schnellen und I6tfreien Austausch von Schalt- oder Kelvinstiften u
(steckbare und schraubbare Versionen) ohne Demontage des

Moduls oder Adapters. Sichere Verbindungen beider Signalkreise |
(Innen- und AuRenkontakt) werden beim Einsetzen des Stifts il
durch Federelemente in der Hilse realisiert.

Vorteile der Kombihiilse r

— lotfreies Wechseln von Schalt- und Kelvinstiften

— keine Verdrahtungsfehler im Wartungsfall i

— Zeit- und Kostenersparnis im Wartungsfall ‘

— Moglichkeit zur Hohenverstellung von Schaltstiften tber das
Stiftgewinde und Druckstellen an der Hiilse

— gute HF-Tauglichkeit fir Anwendungen mit Koaxialstiften

g s |

Isolierte Schaltstift-Kopfformen

Isolierte Prifkopfe (beispielsweise fiir die Schaltstiftserie F886)

gibt es in drei verschiedenen Varianten, je nach Aggressivitat des

Gegenpins.

—> Variante K aus Kunststoff ist der Standardkopf fir
isolierte Abfragen

— Variante H ist zusatzlich mit einem Messingring verstarkt,
sodass der Kunststoffkopf starker belastet werden kann.

— Variante T hat einen gegen den Kolben isolierten Metallkopf,
der fur Applikationen mit hoher mechanischer Beanspruchung
geeignet ist. Das spezielle Design verhindert auch dann einen

elektrischen Kontakt zwischen Kopf und Mantel, wenn der o

L H BT

maximale Federweg erreicht ist. Um diese Variante im
eingebauten Zustand gut erkennen zu kdnnen, ist die
Kopfspitze silberfarben ausgefihrt.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 31



SCHALTSTIFTE

F487

Schaltstift 157mil .
schraubbar, Off-On-Off e
MUSTER

Raster (mm/mil)  4,00/157
Dauerstrom 10,0 A

Dauerstrom

10A

(Schalter)

R typ 20 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C
Federkrifte (cN +20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
E12 40 100
Standard 120 300
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
E12 4,0 5,0
Standard 4,0 5,0
Schaltpunkt 1 (mm) 2,5
Schaltpunkt 2 (mm) 3,5
Gewinde (M) 3,0x0,35
Schlisselweite 2,5
Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hulse FEWZ-340E0
Einschraubwerkzeug Stift FWZVF4 (T)
Bohrdurchmesser (mm)

Hulse mit Randel 3,50- 3,52
Herausragh6he (mm)

H887... mit F487 92-11,2
H887... mit F487..E12 11,2-13,2

Baureihe Kopfdurchmesser
—1
F487 16 B 180 G
I_ T T
Kopfform Material ~ Oberflache
Material: B=CuBe
Kopf-@: 200 =2,00 mm (z.B.)
Oberflache: G=Gold

Sonderversion:

Hiilse:

32

Federkraft (cN)
1

100 E12

T
Sonderversion

E12 = Herausraghdhe 12mm
Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Stand 04/2021.

Fa487

02,46

Schaltpunkte:
on bei 2,5mm
off bei 3,5mm

@073

SW2.5 4

M 1:1
i —

J $35 134 T_

—-— 29

F487.. .E12+
Hea7
17
HB87KEB HEETRD 12,2
—= ar
02 7 r— ¢ 0.2
, ®3,57 +

5 235 7

il

@25 -

Eﬁws
- o

- | p18

—

Der F487 erlaubt eine einfache Langen-/Tiefenabfrage. Der Schaltstift wurde speziell
zur Abtastung bei begrenzten Platzverhadltnissen entwickelt. Durch das Betatigen des
Kolbens kann die korrekte Position eines Priiflings, Pins oder einer Lochtiefe einfach
festgestellt werden. Der Stift passt in die Standardhiilsen H887RD oder H887KB, wobei
die Kombihiilse H887KB ein I6tfreies Wechseln der Stifte ermoglicht.

Schalt-Diagramm

z y 2
& ] ___ 300cN
I wv
= = Schalter
= =
IS e
c (9}
o w
~ h0 1

I

- - i " .
i 6% 14 1% 20 3% oan Ah ad a7 ]
Hub [mm]

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
e 06 B 2,00 G -
— 16 B 1,80 G E12
— 17 B 3,00 G -

Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




SCHALTSTIFTE

F485 F486 HE85KE F485+

F485/F486

. . s =P3— 1.7>03 =29
Schaltstift 157mil r_ [ _‘1 [ _
m I I  —
schraubbar, Off-On-Off e 1 o [ I
MUSTER 1-{:' _Eia 1_0 _I — @32 1':!-2 — B3.2
Raster (mm/mil)  min.3,50/138 i 0 0.2 = e
I 5 1t — I]_LJ_}
Dauerstrom 100 A 1 #1306 !
Schaltpunkte: il ! HB&5
Dauerstrom .
10A on bei 2,5mm | 3 o o3
(Schalter) off bei 3,5mm
R typ 20 mOhm | ol |
P65 — = 448 448 381 [T
Temperatur -45°C..+100°C |
Federkrafte (cN +20%
: ( ‘) ~ —p2es L
Version Vorspannung  Nennkraft M2,5
Standard 80 300 |
f
R
Federwege (mm) @073 |
Version Nenn-Hub Max. Hub 3 I
Standard 4,0 5,0 ) Y
Schaltpunkt 1 (mm) 2,5 o A
Schaltpunkt 2 (mm) 3,5 HEEGAE
Gewinde (M) 2,5 3.2 SW26 i 13 f=— 2
Schlisselweite 2,5 N @ hY T
CH Wi
Materialien und Oberflachen A
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert M 11
Hulsen Messing, vergoldet 151 ol
Zubehor L - . .
Einsetzwerkzeug Hilse FEwz-774p0  Der F485/F486 erlaubt eine einfache Langen-/Tiefenabfrage. Der Schaltstift wurde

Fwzases1/  speziell zur Abtastung bei begrenzten Platzverhdltnissen entwickelt. Durch das
Einschraubwerkzeug Stift

FWZ88652 Betatigen des Kolbens kann die korrekte Position eines Priiflings, Pins oder einer
Lochtiefe einfach festgestellt werden (z.B. Cliptest). Der Stift passt in die Standard-
Bohrdurchmesser (mm) hiilsen H885 oder H885KB, wobei die Kombihiilse H885KB ein |otfreies Wechseln
Hulse ohne Randel 2,98-2,99 der Stifte erméglicht. Weitere mégliche Hiilsen siehe Datenblatt H885.
Hulse mit Randel 3,00 - 3,02
. Schalt-Diagramm
Herausraghéhe (mm)
H885... mit F485/F486 10,2 -15,2
H885.../5 mit F485/F486 15,0-20,0 =
O ©
M 1 c
= £ — 300cN
% E = Schalter
= 2
€ A
N~ 50 H
Il.".l} 0% 10 1 2,0 L5 30 35 -il:I- 4% L0 -.-.-"
Hub [mm]
Kopfformen F485
— Kopfdurchmesser  Federkraft (cN) Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
. i >
Fa8x 06 B 200 G 300 — 06 B 2,00 G )
florm  Material  Oberfliche derversior
Kopfform Material ~ Oberflache  Sonderversion K
opfformen F486
Material: B =CuBe p
Kopf-@: 200=2,00mm (2.8) Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
Oberflache: G =Gold )
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung “,' 06 B 3,00 G -

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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SCHALTSTIFTE

F899P0001 / F899P0002
Schaltstift 394mil, —
pneumatisch, m
Off-On-Off MusTER
Raster (mm/mil)  10,00/394
Dauerstrom 30A

Dauerstrom

(Schalter) 104

R typ 100 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Technische Spezifikationen

(157 )

F8ggP

06

@3

2104456
/ Litze AWG 21 (0,25mm?)

PVC ummantelt
Lange 550 mm

He8ggRD

2100782
Pneumatik Schlauch

|
wz J

Spezielle Losung zur pneumatischen Abtastung bei begrenzten Platzverhaltnissen.
Der pneumatische Mikroschaltstift F899P mit doppelter Schaltfunktion (Off-On-Off)

dient zur Positionsbestimmung eines Priflings.

Betriebs- 5-7 bar
druck Anderung 75¢cN / bar
Betriebs- Druckluft
medium (trocken & gefiltert)
Zulassige )
Leckratge 5 cm?/min.
Gewinde (M)  8,0x1,0

Arbeitshub  Kontaktkraft
F899P0001 [mm] bei 6 bar [cN]
Schaltpunkt1 2,0+0,2
Nenn-Hub 3,8 350 +20%
Schaltpunkt2 4,0 +0,2
Max. Hub 53

Arbeitshub  Kontaktkraft
F899P0002 [mm] bei 6 bar [cN]
Schaltpunkt1 3,0+0,2
Nenn-Hub 3,8 350 +20%
Schaltpunkt2 4,0 £0,2
Max. Hub 5,3

Materialien und Oberfliachen

Kolbenkopf Kunststoff, unbeschichtet

Messing, vergoldet
Mantel Kunststoff, unbeschichtet
Feder Federstahl, versilbert
Hilse Messing, vernickelt

Lieferumfang

1x F899P000x Pneum. Mikroschaltstift

2x 2104456 Anschlusslitze (AWG21)

Schalt-Diagramm

600
00
—
P
=
- 00
G
o
= W00
)
=~
T Fii il
S
c
S 100
o
0005

L5

0 35 30 35

Hub [mm]

a0

a%h

5,0

5.5

-

Schaltzustand

= Kontaktkraft
—— F899P0001
F899P0002

Zubehor

2100782
Druckluftschlauch (NW2)
Hilse mit Randel H899RD
Einschraubwerkzeug Stift FWZ899
Bohrdurchmesser (mm)
Hilse mit Randel 9,02-9,06

34

Bitte beachten Sie fiir einen einwandfreien Betrieb die folgenden Einbau- und
Betriebshinweise fiir den F899P.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



SCHALTSTIFTE

Einbau und Betriebshinweise F899P

B.ohrempfehlurlg fir den ( 06503
Einsatz ohne Hiilse HT o
@6,50 " *2015 AT Version

Zur Montage des Stiftes F899P ohne 77 =
Montagehulse ist eine passgenaue / /
Bohrung notwendig, die den Stift in 2 X
seiner Position halt. Dabei ist zu o /
unterscheiden, ob das Modul mit dem 4 4
eingebauten Stift luftdicht sein muss /\“‘m 9[)« = //W
/1/
(1
s
I 2/ 5010 gH10 49
[
% 0

oder nicht. Eine luftdichte Ausflihrung
erfordert eine besonders prazise
Bohrung. Die exakten Bohrmafe sind
stark vom Material abhangig. Diese
Angaben gelten als Richtwerte fir Ihre
eigenen Bohrversuche.

Die zuldssige Leckrate fiir die Konstruk-
tion einer luftdichten Ausfiihrung
betragt 5 cm?® / min.

Montagewerkzeug FWZ899

Das Montagewerkzeug greift in die
vorgesehene Werkzeugaufnahme
und ermoglicht so ein sicheres
Einschrauben und Positionieren des
Stiftes von hinten.

FWZ899

BIT899

Einstellbarkeit in Langsrichtung ' = [ 0-20

Der Stift F899P kann entweder
bundig eingeschraubt werden oder
bis zu 2,0mm langsverschoben
montiert werden. Dies ist durch Ein-
stellung Uber das Gewinde moglich.
Eine volle Umdrehung entspricht
1,0 mm Langsverschiebung.

=== Montagerichtung

i
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SCHALTSTIFTE

F899 (NO) EEE

38-max 4.9 —— 205

Pneumatischer Mikro-Schalt-
stift SchlieRer (Off-On-Off) I

549
Raster (mm/mil)  6,50/256 - 8 ®0.98
Dauerstrom 30A
Dauerstrom LoA 135 138 X
(Schalter) ’ 5.9 — @0,96
R o 500 mOhm .I' I{
Temperatur -45°C..+100°C m

Technische Spezifikationen

Betriebs- 5-7 bar

druck Anderung 75cN / bar
Betriebs- Druckluft

medium (trocken & gefiltert)
Zulassige .

Leckrate 5 cm?/min.

Arbeitshub  Kontaktkraft

[mm] bei 6 bar [cN]
Schaltpunkt1 3,0+0,3
Nenn-Hub 3,5 350 +30%
Schaltpunkt2 4,0 +0,3
Max. Hub 49

Materialien und Oberflachen
Kolbenkopf Kunststoff, unbeschichtet

Messing, vergoldet
Kunststoff, unbeschichtet

Feder Federstahl, versilbert

Mantel

Anwendung und Einbau
Zubehér Spezielle Losung zur pneumatischen Abtastung bei begrenzten Platzverhaltnissen.
Durch eine integrierte Schaltfunktion kann die korrekte Position eines Priiflings einfach
festgestellt werden. Der elektrische Anschluss kann tiber zwei Stecker (Crimpanschluf3
SMF-01T-1.0) an den seitlichen Pins erfolgen. Fiir eine einstellbare Position des F899 in
axialer Richtung kann eine seitliche Stellschraube (M2, max. Drehmoment 8 cNm)
verwendet werden. Fur eine feste und sichere Position kann die F899 mit einer axialen
Stellschraube (M8) montiert werden.

Anschlussstecker 2104456

Passender Anschlussstecker fur seitliche
Pins ©0,98 mm im Lieferumfang

enthalten. -
PVC Litze AWG 21, blau, Lange 550mm Schalt-Diagramm
S00 = = ]
400
z S -
— 1
300 - B
“E | | g — Kontaktkraft
% 200 - H N — Schaltpunkt
I i &
+ 100 | (o]
5 | %
¥ o ! ]
00 05 10 1,5 2,0 2,5 30 35 40 45 50 55
Hub [mm]
* Die Version S1 hat einen 4,60 mm
langeren Kolbenkopf.
. . . u Gesamtlinge Herausraghoéhe .
Artikelnummer Kopfform Material @in mm Oberfldche -ang 8 Version
(unbetatigt) (unbetatigt)
F89917K300U350 17 K 3,00 U 13,90 0,45 -
Fg9917M230N35051 17 M 230 N 18,50 5,05 s1*
F89917M300N35051 W 17 M 3,00 N 18,50 5,05 Sk

36 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




SCHALTSTIFTE

Schaltstift, mit Kugelkopf
fiir seitliche Kontaktierung

Diese Versionen erlauben die seitliche
Abfrage von Bauteilen und Konturen,
da Seitenkrafte umgelenkt werden.

Funktion:

Durch eine frei rollende Kugel kénnen
die von der Seite auftretenden Krafte
umgelenkt und zur Betdtigung des
integrierten Schalters genutzt werden.
Durch dieses Prinzip hinterlassen die
Stifte keine Kratzspuren an der Kontakt- @
flache und schonen den Priifling.
Ebenfalls haben Schaltstifte mit Kugel-
kopfin Anwendungen mit seitlicher

Kontaktierung eine sehr viel hohere
Lebensdauer als herkdmmliche

Kontaktstifte mit abgerundetem Kopf. Baureihe nummer Federtaft ()

1 S 1
Typische Anwendungsbeispiele: F888 20 S 1101 ) 200 S05
Seitliche Anwesenheltsabfrage von Kopfform Material Oberflache Sonderversion
Bauteilen und Steckern, Bohrungen Material: s ctanl
und Schrauben in Prifmodulen. Nummer:

1. Ziffer 0 = Keine galvanische Trennung

1 =Schalter galvanisch getrennt
2 = Ohne Schalter

2. Ziffer 0= Ohne Gewinde
1= Mit Gewinde

Diagramm Schaltcharakteristik 3.+4. Ziffer Fortlaufende Nummer

[

Schaltzustand

Oberflache: U = Unbeschichtet
Sonderversion:  S05 = 0,5mm Schaltweg (z.B.)

Hub
0 [mm]
0 0,5 1
F8889051101U200S05 F8889051102U100S07 F88890S0003U100S05

Mit Gewinde,
Schalter 0,5mm,
galvanisch getrennt

F8889051103U200S05 F8889050003U100508 F8889051003U100505

Mit Gewinde, Ohne Gewinde, Ohne Gewinde, Ohne Gewinde,
Schalter 0,7mm, Schalter 0,8mm, nicht Schalter 0,5mm, nicht Schalter 0,5mm,
galvanisch getrennt galvanisch getrennt ~ galvanisch getrennt  galvanisch getrennt

Mit Gewinde,
Schalter 0,5mm,
galvanisch getrennt
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SCHALTSTIFTE

F888905x003U1005xx (NO)
Schaltstift mit Kugelkopf

m

FE889050003U100505/508

B5 F 14

Kugel
steckbar 9
MUSTER
Raster (mm/mil)  6,50/256 Schaltweg
0,5/0,8 mm
Dauerstrom 50A
Dauerstrom G ——
10A
(Schalter) l
Rt 25 mOhm
= P246 —=— |
Temperatur -45°C..+100°C $0.73 [ 29
Federkréfte (cN £20%)
Version Vorspannung  Nennkraft HBBEAE
SO05 70 100
S08 70 100 2.9 I =
77 132
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub K|
S05 1,4 1,4 @16 =
S08 1,4 1,4
Schaltweg (mm)
505 05 @12 = =
S08 0,8

Materialien und Oberfliachen il

Kugel Stahl, unbeschichtet q ! FJ=
Mantel Messing, vergoldet
Feder Edelstahl, unbeschichtet
. Durch eine rollende Kugel als Kontaktelement sind die Stifte der Familie F888 unemp-
i“b‘:'or | " LBBEAE findlich gegen Seitenkrafte. Hauptanwendung ist eine seitliche Anwesenheitsabfrage
nschiusseiemen von Steckern in Priifmodulen. Beim F8889050003U100S05 ist der Schaltstromkreis
niber dem Mantel nicht galvanisch getrennt.
Bohrdurchmesser (mm) gege Fl;k;es9does1oo:ut1:t%ost r?'a eaen tg gt es ht Itstromkrei iber dem Mantel
F388905x003U1005xx 6,00 eim . mgegen.ls erSc .a s r.or.n reis gegenuber dem Mante
und der Kugel galvanisch getrennt, sprich potenzialfrei einsetzbar.
Herausragh6he (mm) max.
F888905x003U100Sxx 1,40
Baureihe Nummer Federkraft (cN)
R, 1
F888 90 S 0003 U 100 SO08
— T T T
Kopfform Material ~ Oberfldche  Sonderversion
Material: S =Stahl
Nummer:
1. Ziffer 0 = Keine galvanische Trennung
1 =Schalter galvanisch getrennt
2 = Ohne Schalter
2. Ziffer 0= Ohne Gewinde
1= Mit Gewinde
3.+4. Ziffer Fortlaufende Nummer
Oberflache: U = Unbeschichtet

Sonderversion:  S08 = 0,8mm Schaltweg (z.B.)

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Bestellnummer Kopfform  Bezeichnung Material @in mm Oberflache  Version
F88890S0003U100S05 p— 90 S 5,00 u S05
F8889050003U100508 pE—— 90 S 5,00 u S08
F8889051003U100505 (galvanisch getrennt) - 90 S 5,00 u S05
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SCHALTSTIFTE

F8889051101U200505 (NO) F88BgosnolUzo0505

HBEERD HEB8851
Schaltstift mit Kugelkopf | — P4 !
Ll Kugel
schraubbar s I
MUSTER
Raster (mm/mil)  7,00/275 Schalt-
Dauerstrom 50A weg
0,5mm 16
Dauerstrom 10A ?4.98 —
(Schalter) 177 263
R typ 25 mOhm Mex0,75 0
Temperatur -45°C..+100°C ©6,35 —a —
SW5 P65 |——
Federkrifte (cN +20%) B2 .46 - |
Version Vorspannung Nennkraft @0,73 ~— 28
Standard 100 200 |
Federwege (mm) HBBEAE
Version Nenn-Hub Max. Hub @28
Standard 1,0 1,0 |
Schaltweg (mm) 0,5
Gewinde (M) 6,0x0,75
Schltsselweite 5,0 132
= P16
Materialien und Oberfldchen 55
Kugel Stahl, unbeschichtet . = @12
Mantel Messing, vergoldet '
Feder Federstahl, vergoldet M1:2
Hulsen Messing, vergoldet
i o S T |
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-888
Einschraubwerkzeug FWZ888
Einschraubwerkzeug FW7888SA Durch eine rollende Kugel als Kontaktelement sind die Stifte der Familie F888 unemp-
mit LED-Anzeige findlich gegen Seitenkrafte. Hauptanwendung ist eine seitliche Anwesenheitsabfrage
Anschlusselement H888AE von Steckern in Priifmodulen. Der Schaltstromkreis ist gegeniiber dem Mantel und
der Kugel galvanisch getrennt, sprich potenzialfrei einsetzbar.
Bohrdurchmesser (mm) Der identische Kugelstift ist unter der Artikelnummer F8889051103U200505 mit
F8889051101U200505 M6x0,75 einem groReren Anschlag von 8,4mm anstatt 6,35mm erhaltlich.
H888RD 6,55 -6,70
H888S1 6,50
Herausraghéhe (mm) max.
F8889051101U200505 1,00 Pm'ﬁﬁn@ /
DUT
Baureihe Nummer Federkraft (cN)
—1 R

F888 90 S 1101 U 200 SO5

[ e T ne
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion

Material: S = Stahl
Nummer:
1. Ziffer 0 = Keine galvanische Trennung
1= Schalter galvanisch getrennt
2 = Ohne Schalter L )
2. Ziffer 0= Ohne Gewinde
1= Mit Gewinde
3.+4. Ziffer Fortlaufende Nummer
Oberflache: U = Unbeschichtet
Sonderversion:  SO5 = 0,5mm Schaltweg (z.B.)
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung
Bestellnummer Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche Version
F8889051101U200S05 e 90 S 4,00 U SO05
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SCHALTSTIFTE

F8889051102U100507 (NO) F888gosnoalhoosor
S @6 15
Schaltstift mit Kugelkopf | = Kugel [ HB38RD5Y HB5852
schraubbar prr— L
MUSTER o7 e
Schalt-
Raster (mm/mil)  9,00/354 weg
Dauerstrom 50A 0,7mm 143 2
Dauerstrom 10A MBx0,5
(Schalter) ’ @835 —
R typ 25 mOhm P2 .46 4[
Temperatur -45°C..+100°C @073 2.8
Federkréfte (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft HBBBAE
Standard 70 100 ®29
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 1,5 1,5
Schaltweg (mm) 0,7 @16
Gewinde (M) 8,0x0,5
Schlisselweite 5,0 - o112
Materialien und Oberfldchen
i M2
Kugel Stahl, unbeschichtet
Feder Edelstahl, unbeschichtet q'-
Hulsen Messing, vergoldet
. Durch eine rollende Kugel als Kontaktelement sind die Stifte der Familie F888 unemp-
Zubehor findlich gegen Seitenkrafte. Hauptanwendung ist eine seitliche Anwesenheitsabfrage
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-88851 . B ’ o .
. von Steckern in Priifmodulen. Der Schaltstromkreis ist gegeniiber dem Mantel und
Einschraubwerkzeug FWZzZ888 . ; . o
Einschraubwerkzeug Wz der Kugel galvanisch getrennt, sprich potenzialfrei einsetzbar.
. - 888SA1
mit LED-Anzeige
Anschlusselement H888AE
Bohrdurchmesser (mm)
F8889051102U100S07 M8x0,5
H888RDS1 8,75 - 8,85
H88852 9,00
Herausraghéhe (mm) max.
F8889051102U100507 15
Baureihe Nummer Federkraft (cN)
1 1

F888 90 S 1102 U 100 SO7

[ e T ne
Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: S = Stahl
Nummer:
1. Ziffer 0 = Keine galvanische Trennung

1= Schalter galvanisch getrennt
2 = Ohne Schalter

2. Ziffer 0= Ohne Gewinde
1= Mit Gewinde
3.+4. Ziffer Fortlaufende Nummer
Oberfliche: U = Unbeschichtet
Sonderversion:  S07 = 0,7mm Schaltweg (z.B.)
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Bestellnummer

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche Version

F8889051102U100S07

— 90 S 6,00 U S07
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SCHALTSTIFTE

F863 (NO)

Schaltstift 75 mil
schraubbar

Raster (mm/mil)  1,90/75

Dauerstrom 2,0A
Dauerstrom

10A
(Schalter)
R typ 65 mMOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 20 80
Standard 50 150

L 50 150

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0

L 4,0 5,0
Schaltweg (mm) 3,5
Gewinde (M) 1,0
Schlisselweite 1,00

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hilsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-100EQ
FWZ730 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. <30,9 mm

FWZ73051 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. <@1.5 mm

Bohrdurchmesser (mm)

H863KB 1,32-1,34

Herausraghdhe (mm)

H863KB mit F863 10,2
H863KB mit F863...L 15,2

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
1 1 1

F863 06 B 100 G 150 L

[ e T e
Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: B=CuBe
Kopf-@: 100= 1,00 mm (z.B.)
Oberfliche: G =Gold

Sonderversion: L= Langversion

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Fas3

}—1.5

i
10 A
| =
I JEAY
30,2
Schalt-
weg
3,5mm
M 1:1

Der F863 ist unser kleinster schraubbarer Schaltstift. Bei Rastern bis 1,90 mm findet
er mit der Kombihtilse seine optimale Anwendung in Modulen.

Fag3..L

r1.5

?1,4— =

@1 —=

Schalt-
weg —
3,5mm

T

—

35,2

24.4

= i

FBE3+

HE63KE

10,2

[—

=0

B

Der F86311B050G080 mit seinem kleinen Kolbendurchmesser kann auch zur Prifung
des Nano MQS-Steckers verwendet werden.

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberflache  Version
R 06 B 1,00 G L
e 11 B 0,50 G -
— 11 B 0,64 G L
re—, 12 B 0,70 G -

R — 12 B 0,75 G L
P— 17 B 0,80 G -
— 17 T 0,30 N -

41
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SCHALTSTIFTE

F879 (NO) F879 FB7917T..+

H879
Schaltstift 100 mil

. 1.7
Kurze Version, schraubbar | 2] i 35
Raster (mm/mil) 2,54 /100 g HETIKE He7s i
- 02,35 @235
Dauerstrom 30A | SWA 7 02+ ]‘ 02 ]_‘] I-
Dauerstrom 10A $2.3 —— | |
(Schalter) M2x0,25 @22
Rt 65 mOhm
s B165~—] = 245 195 —| — @215 13 — — P2,15
-45°C..+100°C
Temperatur * Schalt- 1 L ||
% weg T -] =2 = [N

Federkréfte (cN £20%) 26mm ke ) L L] L
Version Vorspannung  Nennkraft 307 1 W '_H '[l'
Standard 50 200 ' _2i4_' 1

I ___r_'i___ 1.8
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub ~ 014
Standard 4,0 5,0 M 11
Schaltweg (mm) 2,6 P 1
Gewinde (M) 2,0x0,25
Schltsselweite 1,7

Die Version F87917T200N200 ist 1,8mm langer als der Standard

Materialien und Oberflichen (Herausraghohe mit Hiilse = 11,0 mm).
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
Einschraubwerkzeug Stift ~ FWZ732 (T)

Bohrdurchmesser (mm)
Hulse mit Randel 2,17 -2,20
Hilse ohne Randel 2,14-2,16

Herausraghdhe (mm)

H879... mit F879 9,2
H879.. mit F879..T 11,0
* Abweichung vom Standard siehe Zeichnung
Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberflache  Version
R 06 B 1,80 G -
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN) 11 B 1,00 G R
F879 06 B 180 G 200
= - == —_— 16 B 1,00 G -
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion 17 B 180 G
Material: B = CuBe, K = Kunststoff — ’
Kopf-0: 180= 1,80 mm (z8) i 17 K 1,80 U -
Oberfliche: G = Gold, N = Nickel, U = Unbeschichtet
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung i "‘ 17 T 2,00 N -
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SCHALTSTIFTE

F878 (NO)

Schaltstift 100 mil
steckbar

Raster (mm/mil) 2,54 /100

Dauerstrom 30A
Dauerstrom

10A
(Schalter)
R typ 20 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
526 20 80

526 40 150

526 110 300

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
S26 4,0 53
Schaltweg (mm) 2,6

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
Einschraubwerkzeug Stift FDWZ-100
Bohrdurchmesser (mm)

Hilse mit Randel 2,01-2,04

Herausraghdhe (mm)

H878RD mit F878 9,5
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
R —1 R

F878 06 B 150 G 150 S26

[ e T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion

Material: B=CuBe

Kopf-@: 150= 1,50 mm (z.B.)

Oberflache: G=Gold

Sonderversion: 526 = Schaltweg 2,6 mm

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

F&78.. 526 HE7aRD FE78...526+
HE7arRD
9.5
02 -I [— ©2,20 ]
__.l_+ - 1
@2,05
1,65 — — 393 16 — @2
Schalt-
weg —
2,6mm
POEE = = 4
}
M1:1
) E— —
* Raster abhdngig vom Kopfdurchmesser.
Kopfform  Bezeichnung Material @in mm Oberfliche  Version
R 06 B 1,50 G 526
R 06 B 3,00* G S26
S— 17 B 1,00 G 526
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SCHALTSTIFTE

F 8 7 6 (N O) FBTE.. 526 F&T6...540 HET7EKB F&76... 526+
HB76KB
Schaltstift 100 mil
schraubbar
93 @08 —— 95
A 2,35
2,54 /100 @2, il
Raster (mm/mil) / $2.3 —ifBim- 0247 | |7 A
Dauerstrom 30A _— |
Dauerstrom B22
1,0A
(Schalter) M2x0,25 85 3 L @218
R typ 20 mOhm Schalt- Schalt- | || | ||
Temperatur -45°C..+100°C weg l - Wweg
2,6mm 4,0mm |
Federkréfte (cN £20%) H165— =— 423 79 - = P206
Version Vorspannung  Nennkraft
526 40 150 ™ W
S26 110 300 . . |
S40 40 150 i i
S40 110 300
|
Federwege (mm) |
p—— .
Version Nenn-Hub Max. Hub &0,60 _...l f— T
S26 4,0 5,3
i ’ | d_
S40 4,0 5,3 ,D
Schaltweg (mm) SW1T 4 —-— @07
S26 2,6 &‘(‘ —+— w
S40 4,0 SW1 T
Gewinde (M) 2,0x0,25 '
Schlisselweite 1,7
M1
Materialien und Oberflidchen I ——
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772EO
. . FWZ732 (T)
Einschraubwerkzeug Stift max. 32,0 mm
. . FWZ73251 (T)
Einschraubwerkzeug Stift max. 2.7 mm
Bohrdurchmesser (mm)
Hilse mit Randel 2,16-2,19
Herausraghdhe (mm)
H876KB mit F876 9,5
Kopfform Bezeichnung Material @in mm Oberfliche  Version
o 06 B 1,50 G 526
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN) ¥ 17 B 1,50 G 526
R 1
F876 06 B 150 G 150 S26 - v K 1,50 v 526
— T T - -

Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion —_— 06 B 150 G 540
Material: B = CuBe, K = Kunststoff 16 B 0,80 G S40
Kopf-@: 150= 1,50 mm (z.B.)

Oberfliche: G = Gold, U = Unbeschichtet — 17 B 1,50 G S40
Sonderversion: 526 = Schaltweg 2,6 mm (z.B.)

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung - 17 K 1,50 U S40
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SCHALTSTIFTE

F873 (NC)

Schaltstift 100 mil
Offner, schraubbar

Raster (mm/mil) 2,54 /100
Dauerstrom 50A
Dauerstrom

10A
(Schalter)
R typ 65 mMOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 50 250

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0
Schaltweg (mm) 1,5
Gewinde (M) 16
Schlisselweite 1,7

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hilsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
FWZ732 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. @ 2,0 mm

FWZ73251 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. @ 2.7 mm

Bohrdurchmesser (mm)

Hulse ohne Randel 1,99 - 2,00
Hilse mit Randel 2,02-2,03
Herausraghdhe (mm)
H875 / H875RD / H875KB
mit F873 104-154
H875/5 /H875KB/5 152-202
mit F873 ’ ’
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
—1 R
F873 16 B 100 G 250
— e T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion
Material: B =CuBe
Kopf-@: 100= 1,00 mm (z.B.)
Oberflache: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

FBT3
i
3.5
10.2 ] HET5KE
H22
027 [
023 | |- 5205
@166 =— —= S06 429 o — g2
Schalt-
weg i
1,5mm
M16
@045 ———-63 =—
1t I o1
w17 = 18 T == 14
©
2.3 -
M 1:1
=] CEEE=E

FBT3+
HETSRD

-

HB7SRD 104

—— H22
0.2 1 I.

02,05

—~— @2

™

H3TSAE I

125 —— = @14

—— = P11

—-Jﬁ-— @04

Der F873 ist unabhangig davon, welche Schraubhlilse verwendet wird,
um 5,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird tiber Druckstellen an der eingestellten
Position gehalten. Weitere mogliche Hilsen siehe Datenblatt H875.

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
— 11 B 0,64 G -
—_— 16 B 1,00 G -
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SCHALTSTIFTE

F 875 (N O) FB75 Fa75. L Fa75. L
=1 — =1 =
Schaltstift 100 mil ™ I
schraubbar > @1 - T HB75KB HE75RD
1 95
3
Raster (mm/mil) 2,54 /100 T =7 167
10,2 10,4
Dauerstrom 50A 1 ~| Io— $22
Dauerstrom D23 =5~ =1 =1 0.2 B
Schalter) 104 1
( 2,05
R typ 65 mOhm ©1,66 -1~ 1 !
Temperatur -45°C..+100°C - -2
Schalt-

Federkrifte (cN +20%) :vesg 1

,omm L
Version Vorspannung Nennkraft m
Standard 20 80 o o 285 =
Standard 30 135 50.6 57.1 42, !
Standard 60 200
Standard 60 300
Standard 80 350 M1.6
Standard 170 500 i
L 30 135 )
L 60 200 @045 == 52 Ei i

i - — P14
L 60 300 L v L :j
L 80 350 L 12,5
®1,4— I

Federwege (mm) -H =0
Version Nenn-Hub Max. Hub Ha7T5AE
Standard 4,0 5,0
L 4,0 5,0 M1:1
Schaltweg (mm) 1,5 — R
Gewinde (M) 1,6
Schlisselweite 1,7

Materialien und Oberfldachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hulsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
FWZ732 (T)

Einschraubwerkzeug St

ift max.® 2,0 mm

Einschraubwerkzeug St

FWZ73251 (T)

ift max. @ 2,7 mm

Bohrdurchmesser (mm)

Hilse ohne Randel

1,99-2,00

Hilse mit Randel

Baureihe

F875 16 B

[ e
Kopfform Material

Material: B=CuBe K=

Kopfdurchmesser
1

100 G

-
Oberflache

2,02-2,03

Federkraft (cN)
1

135 L

Kunststoff,

T = Isolierter CuBe-Kopf vernickelt

Kopf-@:
Oberflache:

Sonderversion:

G=Gold,N =

Hiilse:

46

100=1,00 mm (z.B.)

Nickel, U = Unbeschichtet

L =Langversion
Bestellcode =

Bezeichnung It. Zeichnung

Der F875 ist unabhangig davon, welche Schraubhiilse verwendet wird,

um 5,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird Uber Druckstellen an der eingestellten
Position gehalten. Weitere mogliche Hilsen siehe Datenblatt H875.

Sonderversion

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
i 05 B 1,80 G -
R 06 B 1,00 G -
R 06 B 1,00 G L
e 06 B 1,30 G -
e 06 B 1,40 G L
e 06 B 1,50 G -
L 06 B 1,80 G -
e 06 B 1,80 G L
e 06 B 2,00 G -
e 06 B 2,30 G -
— 11 B 0,64 G -
—] 11 B 1,00 G -
—] 11 B 1,00 G L

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



SCHALTSTIFTE

F 8 7 5 (N O) Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
. . 16 B 0,60 G S1
Schaltstift 100 mil —
schraubbar . 16 B 0,64 G -
C— 16 B 0,70 G -
e — 16 B 0,80 G -
— 16 B 0,80 G L
Herausraghdhe (mm)
16 B 1,00 G -
H$75/H875RD/H875KB 104-154 —
mit 875 16 B 1,00 G L
H875/5 /H875KB/5 — '
. 15,2 -20,2
mit F875 r—— 17 B 1,80 G _
H875 / H875RD / H875KB 169-219
mit F875..L 2 eh <A 17 K 1,80 U -
H875/5 / H875KB/5
mit F875..L 2L7-267 - 17 K 2,30 u -
1 17 T 1,80 N -
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SCHALTSTIFTE

H875

Hiilsen fiir Schaltstift-Familien
F875, F873 und F375

Hiilse H875RD

Diese Hulse hat die gleichen Abmessungen wie
H875, besitzt jedoch einen Randel fiir einen sicheren
Sitz in der Bohrung.

Material: Messing vergoldet

Hiilse H875KB fiir I6tfreies Stiftwechseln

In Kombination mit dieser Hiilse sind die Schaltstifte
|6tfrei wechselbar. Das spart Zeit und Geld bei der
Wartung. Léttemperatur max. 300 °C.

Material: Messing vergoldet

Hiilse H875KB/5 fiir lIotfreies Stiftwechseln

Diese Hulse ist aufgebaut wie H875KB, hat jedoch
einen 5,0 mm Kragen flr groRere Herausraghdhen.
Lottemperatur max. 300 °C

Material: Messing vergoldet

Hiilse H875/5

Diese Hilse hat einen 5,0 mm Kragen fiir grof3ere
Herausraghohen.

Material: Messing vergoldet

Hiilse H875
Material: Messing vergoldet

Isolierhiilse H875I1S

In Kombination mit der Isolierhiilse ist ein elektrisch
isolierter Einbau der Hillsen Familie H875 in leitfahi-
gen Materialien moglich, z.B. in Stahl.

Durch den Kragen der Isolierhiilse erhoht sich die
Herausraghdhe um 0,2 mm.

Die Isolierhiilse ist einsetzbar bis 260 °C.

Material: Polyetheretherketon, PEEK

Kombi-Isolierhiilse H875KBIS
In Kombination mit der Isolierhiilse ist ein elektrisch
isolierter Einbau der Hillsen Familie H875 in leitfahi-

gen Materialien moglich, z.B. in Stahl.

Die Isolierhiilse ist einsetzbar bis 260 °C.
Material: Polyetheretherketon, PEEK

Bohrdurchmesser (mm)

Hilse ohne Randel 1,99-2,00
Hulse mit Randel 2,00-2,02
Isolierhtlse 2,78-2,79

29,5

429
Ll i
@2.2
| Luftdichte Version H875KBAT
92,05 o2 ebenfalls verfugbar m

428

= § = 0 $2,05

b ) P2

285

29,5

23,2

Zum Einschlagen der Hiilsen kann das
Werkzeug FEWZ-772E0 verwendet werden.
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SCHALTSTIFTE

F375 (NO)

Schaltstift 100 mil
Lange Version, schraubbar

Raster (mm/mil) 2,54 /100
Dauerstrom 50A
Dauerstrom

10A
(Schalter)
R typ 50 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 30 200
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 8,0 9,5
Schaltweg (mm) 1,5
Gewinde (M) 16
Schlisselweite 1,7

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Hilsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
FWZ732 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. @ 2,0 mm

FWZ73251 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. @ 2.7 mm

Bohrdurchmesser (mm)

Hulse ohne Randel 1,99 - 2,00
Hulse mit Randel 2,02-2,03
Herausragh6he (mm)
H875 / H875RD / H875KB
mit F375 15,0-200
H875/5 / H875KB/5
mit F375 198-248
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
—1 R
F375 06 B 180 G 200
— e T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion
Material: B =CuBe
Kopf-@: 180=1,80 mm (z.B.)
Oberflache: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

QJ 37
[ ¥
148 HB75KB HBT5RD
- = 22 — B2z
SW1,T ~{= 0'21 - 0.2 1 ].
F ' |
@2.3-] L- ©2,05 @205
B166 = — 552 428 = = @2 285 = = @2
Schalt-
weg i
1,5mm | || “I
) -]
M1,6x0,35
, H3TSAE
@D.‘E — 5.2 12|5 ] @1.4
1.6:: = @14
M 1:1 aE
— I — - P04

Der F375 ist unabhdngig davon, welche Schraubhilse verwendet wird,
um 5,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird Uber Druckstellen an der eingestellten
Position gehalten. Weitere mogliche Hilsen siehe Datenblatt H875.

F375+
HET7SKE

m

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche Version
— 06 B 1,80 G -
- — 17 B 1,80 G -
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SCHALTSTIFTE

F884 (NO) Faa4..5M FBM:..LM

Schaltstift 138 mil |
steckbar - 3 35
1 i 16,5 ]_{ Has4 187 | | Fesa.m
Raster (mm/mil)  3,50/138 10 5 5
Dauerstrom 100A l $3.2 ‘_ T
Dauerstrom
10A
(Schalter)
R typ 50 mOhm Schalt- Schalt-
. . weg T weg —
Temperatur -45°C..+100°C 1.7mm 1.7mm
Federkréfte (cN £20%) @2B5—— = 448 51,3
Version Vorspannung  Nennkraft
LM 50 200
LM 80 350
SM 50 200
SM 80 350 B0.73
SM 220 900
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
LM 4,0 5,0
SM 4,0 5,0
Schaltweg (mm) 17
M 1:1
Materialien und Oberflachen
- rp—y— e
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hilsen Messing, vergoldet
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
Bohrdurchmesser (mm)
Hilse ohne Randel 2,98-2,99
Herausraghdhe (mm)
H884 / H884/23 mit F884..SM 10,2
H884 / H884/23 mit F884..LM 16,7
Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
R 06 B 1,00 G LM
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN) 4 06 B 1,00 G SM
1 J 1 >
F884 06 B 100 G 350 SM — 06 B 2,30 G LM
— T e e -

Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion b 06 B 2,30 G SM
Material: B = CuBe, K = Kunststoff 17 B 2,30 G SM
Kopf-@: 100 = 1,00 mm (z.B.)

Oberfliche: G = Gold, U = Unbeschichtet r— 17 B 3,00 G SM
Sonderversion:  SM = Kurzversion, LM =Langversion
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung - 17 K 3,00 U SM
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SCHALTSTIFTE

F880 (NO)

Schaltstift fur riickseitige m
Montage, schraubbar

R T,
MUUSTER

Raster (mm/mil)  3,50/138
Dauerstrom 10,0 A
Dauerstrom

10A
(Schalter)
R typ 50 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 80 350
L 50 150
L 80 350

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0

L 4,0 5,0
Schaltweg (mm) 1,7
Gewinde (M) 2,5x0,35
Schlisselweite 2,2

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert
Hilsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
Einschraubwerkzeug Stift FWZVF3 (T)
Einschraubwerkzeug mit LED ~ FWZ880SA
Bohrdurchmesser (mm)

H880 2,98-2,99
Herausraghdhe (mm)

H880 mit F880 6,2-10,2
H880 mit F880...L 12,7 -16,7

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
P —1

F880 16 B 100 G 150 L

— T T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion
Material: B =CuBe
Kopf-@: 100 = 1,00 mm (z.B)
Oberfliche: G=Gold

Sonderversion: L =Langversion

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

FE80 Faa0..L F880+
HB&0
|t
r3 8,5
I— [ H880
10 16.5 — ’-'@3.2 10,2
l \ 023 l
M2 5x +
0,35 L 3
P2,65 - 44,8 513 212 HBBSAE _ 4
Schalt- N
weg Tt
1,7mm i
02,95 — '
SWz.2
@073 =
Einschraub-
richtung
riickwartig

Der F880 kann in schwer zuganglichen Anwendungen (z.B. Prifmodulen,
zweite Ebenen ...) von der Rickseite eingeschraubt und gewechselt werden. Die
Herausragshohe ist mit dem Gewinde ca. 4,0mm einstellbar.

Sondervariante 18605206

118,8
&80 12,3
i i *l
L @2 P4 ®2,05 ®0.73
SW2,2

Fir die Sondervariante 18605206 wurde der F88016B100G150L mit Verlangerung
in einer Messinghulse verbaut. Datenblatt auf Anfrage erhaltlich.

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
I 16 B 1,00 G L
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SCHALTSTIFTE

F881 (NO) -1

Galvanisch getrennter m
. CHER T
Schaltstift, schraubbar MUSTER HBa1KE
Raster (mm/mil)  3,50/138 0.2 'J‘_h = @32
Dauerstrom 10,0 A I B
Dauerstrom 10 A ©3,06
(Schalter) ’ m—
Rtyp 25 mohm @265 =— = 486 459 —-— 3 21,
N . Schalt-
Temperatur -45°C..+100°C weg —+—
1‘7mm 0 a a |
Federkréfte (cN £20%)
Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 80 380 ®2.95
Federwege (mm) M2.5
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0 HE85AE
Schaltweg (mm) 1,7
Gewinde (M) 2,5 ®1.4 )
- ; Anschluss 2 L
Schltsselweite 2,6 1
@13 L
Materialien und Oberflichen Anschlss 1 7 i}:ﬁ 4
ialienu C e
. @05 55 _..I -— @28 VI | [:l
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet ) —T Anschluss 2 _
Feder Federstahl, versilbert @32 Y i =
Hilsen Messing, vergoldet %5:)_ SW2 6 4 —— Anschluss 1
oy ' 1.1
— 11 L a2
Zubehor ?04
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0 M 1:1
FWz885 (T) _ .
Einschraubwerkzeug Stift ~ FWZ885L (T) — — J—
@1,2
max. 2,5 mm
Einschraubwerkseug stift | FWVZ88551(T)
Inschraubwerkzeug >t max. ®3,1 mm Der F881 ist unabhadngig davon, welche Schraubhilse verwendet wird,
um 5,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird Uber Druckstellen an der eingestellten
Bohrdurchmesser (mm) Position gehalten.
Hilse mit Randel 3,00 - 3,02
Herausraghdhe (mm)
H881KB mit F881 10,2-12,2
H885 / H885RD mit F881 10,2 -15,2
H885/5 mit F881 15,0-20,0
Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
. 05 B 2,30 G -
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN) 2 05 B 3,00 G R
F881 05 B 230 G 380 &
- - - —— 06 B 2,30 G -
Kopfform Material ~ Oberflache  Sonderversion o 06 B 300 G )
Material: B =CuBe — ’
Kopf-@: 230=2,30 mm (zB) o r—— 17 B 2,30 G -
Oberfliche: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung r—— 17 B 3,00 G -
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SCHALTSTIFTE

F883 (NC)

Schaltstift 157 mil
Offner, schraubbar

Raster (mm/mil)  3,50/138
Dauerstrom 10,0 A
Dauerstrom

10A
(Schalter)
R typ 50 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkrafte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
LM 40 230

SM 40 230
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
LM 4,0 5,0

SM 4,0 5,0
Schaltweg (mm) 1,7
Gewinde (M) 2,5
Schltsselweite 2,6

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hilsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
FWZ885 (T)

Einschraubwerkzeug Stift ~ FWZ885L (T)

max. 2,5 mm

FWZ88551 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. ®3,1 mm

Bohrdurchmesser (mm)

Hilse ohne Randel 2,98 -2,99
Hilse mit Randel 3,00-3,02
Herausraghdhe (mm)
H885 / H885RD / H885KB
mit F883..SM 102-152
H885/5 / H885KB/5
mit F883..SM 150-200
H885 / H885RD / H885KB
mit F883..LM 16,7217
H885/5 / H885KB/5
mit F883..LM 215-265
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
—1 R
F883 05 B 230 G 230 SM
— T T
Kopfform Material ~ Oberfldche  Sonderversion

Material: B = CuBe, K = Kunststoff
Kopf-@: 230=2,30mm (z.B)
Oberfliche: G = Gold, U = Unbeschichtet

Sonderversion:  SM = Kurzversion, LM =Langversion

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

FB83..5M

Schalt-
weg
1,7mm

2 65 —=

M2.5

@073

I@I

M 1:1

= 7.6

s |

F883..LM

513

Weitere Hiilsen finden
Sie in der Ubersicht H885.

HB85KB

0,2—i
+ @3.06
~ —o3
381 1
T p2s

S ’Ié; 3.2

- I- @32

Der F883 ist unabhdngig davon, welche Schraubhtlse verwendet wird,
um 5,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird Uber Druckstellen an der eingestellten
Position gehalten. Auf Anfrage auch Varianten mit Schaltweg 0,5 mm moglich.

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
2
P— 05 B 2,30 G SM
e 06 B 2,30 G LM
e 06 B 2,30 G SMm
— 16 B 1,80 G SMm
e 17 B 2,30 G SMm
- 17 K 2,30 u SM
53
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SCHALTSTIFTE

F 885 (N O) F885..5M F885.. LM
<H3 ==
Schaltstift 138 mil W
schraubbar <3 3
I 1 | s
Raster (mm/mil)  3,50/138 10 5
Dauerstrom 10,0 A l
0§ u
Dauerstrom
(Schalter) 10A Schalt-
Weg —_ fum -
R typ 50 mOhm 1,7mm |
Temperatur -45°C..+100°C G265 (= 448 51,
Federkréfte (cN £20%)
Version Vorspannung  Nennkraft
LM 50 200
LM 80 350 M2.5
LM 240 550
LM 220 900
LM 300 1250 0,73 =77
SM 30 70 ] ]
SM 50 200
SM 80 350
SM 240 550 5‘“""'2-5"! F
SM 220 900 @32
SM 300 1250 @
S2 80 350
Federwege (mm) )
Version Nenn-Hub Max. Hub M 1:1
Standard 4,0 5,0 o e s | vt .
Schaltweg (mm) 1,7
Gewinde (M) 2,5
Schlisselweite 2,6

Materialien und Oberflidchen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hilsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
FWZ885 (T)

Einschraubwerkzeug Stift ~ FWZ885L (T)

max. 2,5 mm

Einschraubwerkzeug Stift

Bohrdurchmesser (mm)

FWZ88551 (T)
max. ®3,1 mm

Weitere Hilsen finden
Sie in der Ubersicht H885.

HE8s+
HBA5KE FBas
- 32 10,2
0.2 ' I=i |
L o506
— =3 — =33
381 1 212 Al
~ = @295 ~— =295
~——HBB5AE
\
]. v\?\.

Der F885 ist unabhdngig davon, welche Schraubhilse verwendet wird,

um 5,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird Uber Druckstellen an der eingestellten
Position gehalten. Varianten mit Schaltweg 3,5 mm auf Anfrage moglich.

Bei der Federkraft 1250 cN ist der max. Federweg auf 4,2 mm reduziert.

Hulse ohne Randel 2,98 -2,99
Hilse mit Randel 3,00 -3,02
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
—1 R
F885 03 B 080 G 135 SM
— e T T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: B = CuBe, K = Kunststoff
Kopf-@: 080 =0,80 mm (z.B.)
Oberfliche: G = Gold, U = Unbeschichtet

Sonderversion:

Hiilse:

54

SM = Kurzversion, LM =Langversion

Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberflache  Version
— 03 B 0,80 G SM
— 05 B 2,30 G LM
il 05 B 2,30 G SM
. 05 B 3,00 G LM
L 06 B 0,70 G SM
e 06 B 1,00 G LM
e 06 B 1,00 G SM
e 06 B 1,30 G SM
R 06 B 1,40 G LM
e 06 B 1,80 G LM
e 06 B 1,80 G SM




SCHALTSTIF

TE

F 8 8 5 (N O) Kopfform Bezeichnung Material @ in mm Oberflache Version
. . g 06 B 2,30 G LM
Schaltstift 138 mil -2
schraubbar — 06 B 2,30 G SM
— 16 B 1,00 G LM
Herausraghdhe (mm) 16 5 100 c o
H885 / H885RD / H885KB
mit F885..5M 10,2-15,2 — 16 B 1,40 G SM
H885/5 / H885KB/5 ) 16 B 180 G M
mit F885..SM 150-200
H885 / H885RD / H885KB — 16 B 1,80 G SM
it F885..LM 16,7-217
mi R — 17 B 2,30 G SM
H885/5 / H885KB/5 )
mit F885...LM 21,5-265 <A 17 K 2,30 U LM
- 17 K 2,30 u M
o 55 B 2,30 G LM
Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 55



SCHALTSTIFTE

F886 (NO) e,
=3
Schaltstift 138 mil @3
schraubbar P 3
Raster (mm/mil)  >3,50/138 0 165 B
Dauerstrom 100A l \
Dauerstrom o ) E
(Schalter) ’ SW2e
R typ 50 mOhm Schalt- == Schalt-
weg —— weg —i
Temperatur -45°C..+100°C 1,7mm 1,7mm
Federkrifte (cN £20%) ©265= = 448
Version Vorspannung  Nennkraft
LM 30 70
LM 30 120
LM 50 200 M2.5
LM 80 350
LM 220 900 B07I—— 7.7
SM 30 70
SM 30 120
SM 50 200
SM 80 350
SM 240 550
SM 220 900 @
SM 300 1250
Federwege (mm) M 1:1
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0 [ m—
Schaltweg (mm) 1,7
Gewinde (M) 2,5
Schlisselweite 2,6

Materialien und Oberflidchen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hilsen Messing, vergoldet
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
. . FWZ88551
Einschraubwerkzeug Stift max. 3.1 mm
. . FWZ760S1
Einschraubwerkzeug Stift max. 04,0 mm
Schraubendreher FWZ88652
Baureihe Kopfdurchmesser ~ Federkraft (cN)
J 1
F886 17 T 350 N 350 SM35
— T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion

B = CuBe, K = Kunststoff,

Material: H = Kunststoff-Kopf mit Ring

T = Isolierter CuBe-Kopf vernickelt
Kopf-@: 350=3,50mm (z.B)
Oberfliche: G = Gold, N = Nickel, U = Unbeschichtet

Sonderversion:  SM = Kurzversion, LM =Langversion

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

N

381

Weitere Hilsen finden
Sie in der Ubersicht H885.

HE85+
FasE

HE85KB

- @3z — @32
zjr T 02731 f
@3.06 +

— 23 — =93

al| 212 ||

i1 — = 285
—~| = @295 Lo

T~ HEBSAE

Der F886 ist unabhangig davon, welche Schraubhilse verwendet wird,

um 5,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird Uber Druckstellen an der eingestellten
Position gehalten. Bei groReren Bedarfen sind auf Anfrage auch Varianten mit Schalt-
weg 3,5 mm moglich (z.B. F88617B300G900SM35 verflgbar).

* Raster abhdngig vom Kopfdurchmesser.

Kopfform  Bezeichnung Material @ in mm Oberfliche  Version
i 05 B 3,00 G SM
o 06 B 3,00 G LM
—— 06 B 3,00 G SM
~ 06 B 4,00* G SM
] 17 B 3,00 G LM
g 17 B 3,00 G SM
) 17 B 3,50 " G LM
| 17 B 3,50 * G SM
i 17 B 4,00 * G LM
i 17 B 4,00 * G SM
] 17 B 450" G LM
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SCHALTSTIFTE

F8 86 (N O) Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version

17 B 4,50* G SM

Schaltstift 138 mil —

schraubbar r— 17 B 500" G M
[— 17 B 5,50 * G SM

Bohrdurchmesser (mm) v — 17 B 590* G LM

Hilse ohne Randel 2,98 -2,99 R

Hiilse mit Randel 3,00-3,02 - 1 § >90 c oM
<4 17 H 3,00 y LM

lemugthen) g v w o v

mit F886..5M T <4 17 H 350" U LM

H885/5 / H885KB/5 150-20.0

mit F886..SM S (] 17 H 3,50 y SM

SIS asas MM v e u
-l 17 H 450" u LM
<4 17 H 4,50 y SM
<4 17 H 5,00 * y LM
<4 17 H 5,00 * y SM
<4 17 H 550" y SM
. (] 17 H 6,00* y SM
] 17 K 3,00 u LM
] 17 K 3,00 u M
] 17 K 3,50 * u LM
] 17 K 3,50 * u SM
] 17 K 400" u SM
] 17 K 450" u SMm
] 17 K 5,00 u SM
] 17 K 550 u SM
] 17 K 590 u SM
- W 17 T 3,00 N SM
- W 17 T 3,50 * N SM
w 17 T 5,00 * N SM
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SCHALTSTIFTE

H885

Hiilsen fiir Schaltstift-Familien
F883, F885, F886, F485, F486 und F385

Hiilse H885RD

Diese Hulse hat die gleichen Abmessungen wie
H88S5, besitzt jedoch einen Randel fiir einen sicheren
Sitz in der Bohrung.

Material: Messing vergoldet

38,1
Hiilse H885KB fiir lI6tfreies Stiftwechseln
In Kombination mit dieser Hiilse sind die Schaltstifte i
|6tfrei wechselbar. Das spart Zeit und Geld bei der 32

Wartung. Léttemperatur max. 300 °C.
Material: Messing vergoldet

-

Luftdichte Version H885KBAT
ebenfalls verfligbar

@306 - @3
381

@306

Hiilse H885KB/5 fiir 16tfreies Stiftwechseln

Diese Hulse ist aufgebaut wie H885KB, hat jedoch { i
einen 5,0 mm Kragen flr groRere Herausraghdhen. 3.2 |

Lottemperatur max. 300 °C

Material: Messing vergoldet | ®3

Hiilse H885/5

f 212
Diese Hilse hat einen 5,0 mm Kragen fiir grof3ere | | | '
Herausraghohen. .
Material: Messing vergoldet $3.2 =

L
5 = @3
Hiilse H885
Material: Messing vergoldet By 212
i 1

Isolierhiilse H885IS 3.2 -
In Kombination mit der Isolierhiilse ist ein elektrisch I ®3

isolierter Einbau der Hillsen Familie H885 in leitfahi-
gen Materialien moglich, z.B. in Stahl.

Durch den Kragen der Isolierhiilse erhoht sich die 15,2
Herausraghdhe um 0,2 mm.

Die Isolierhiilse ist einsetzbar bis 260 °C.

Material: Polyetheretherketon, PEEK B4z |
I P38

-

Kombi-Isolierhiilse H885KBIS 381
In Kombination mit der Isolierhilse ist ein elektrisch 15.4
isolierter Einbau der Hilsen Familie H885 in leitfahi- ——— 04
gen Materialien moglich, z.B. in Stahl. i | i =49
Die Isolierhiilse ist einsetzbar bis 260 °C. T
Material: Polyetheretherketon, PEEK m B4.2
—
! ©3,80 $H295
Bohrdurchmesser (mm)
Hulse ohne Randel 2,98-2,99
Hulse mit Randel 3,00-3,02 Zum Einschlag der Hiilsen kann das
Isolierhiilse 3,78-3,79 Werkzeug FEWZ-774E0 verwendet werden.
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SCHALTSTIFTE

F385 (NO)

Schaltstift 157 mil
Lange Version, schraubbar

Raster (mm/mil)

Dauerstrom

Dauerstrom
(Schalter)

R typ
Temperatur

4,00 /157
100A

10A

50 mOhm
-45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 200
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 11,0
Schaltweg (mm) 1,7
Gewinde (M) 2,5
Schltsselweite 2,6

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hilsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0

Einschraubwerkzeug Stift ~ FWZ760S1

Bohrdurchmesser (mm)

Hulse ohne Randel 2,98 -2,99

Hulse mit Randel 3,00-3,02

Herausraghdhe (mm)

H885 / H885RD / H885KB

mit F385 17,0-22,0

H885/5 / H885KB/5

mit F385 218-268

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)

J .

F385 06 350 G 200

— T e
Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: B =CuBe

Kopf-@: 350 = 3,50 mm (z.B.)

Oberflache: G =Gold

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

F385

36

weg —
1,7mm

M2, 5x0,45

@073 = 7.5

81,

©

M 1:1

Weitere Hiilsen finden
Sie in der Ubersicht H885.

HB83KE

0.2 1—— I— @3z

©3,06

~— &3

—-J L 1,2

HB85RD

== @32
0,2
1T
J
212 . - p3
-
[
|
HE80AE

J
il
—=] ®1,2

Der F385 ist unabhangig davon, welche Schraubhlilse verwendet wird,
um 5,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird tiber Druckstellen an der eingestellten

Position gehalten.

F385+

HE85RD

©3,06

il

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version
et 06 B 3,50 G -
. 17 B 3,50 G -

59
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SCHALTSTIFTE

F887 (NO) Fast Fears
1.7

Schaltstift 157 mil ‘ T

Kurze Version, schraubbar | H887KB HBB7RD

— @37
Raster (mm/mil)  4,00/157 \ 02 ! I' _
Dauerstrom 10,0 A M3x0,35 [ +

Dauerstrom 10A 2357 | 3t
(Schalter) ' 0248 = 25 { =L ®35

R typ 40 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

1,7mm
Federkrifte (CN 120%) qjo 73 e 29
Version Vorspannung Nennkraft .

Standard 60 150 }— HB887IS

Standard 60 200 § o= ©25 @47
Standard 140 300 [ ] r da3

—t— 2,45

Or=—1

=1

~

Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub |
Standard 4,0 5,0 M 1:1 et ¢35
Schaltweg (mm) 1,7 m

Gewinde (M) 3,0x0,35

Schltsselweite 2,5

Materialien und Oberflichen Der F887 ist um 2,0 mm hohenverstellbar. Der Stift wird Gber Druckstellen an der
Kolben siehe Kopfform eingestellten Position gehalten. Die Isolierhllse H887IS kann zusatzlich in Kombination
Mantel Messing, vergoldet zu den Montagehilsen H887... aufgepresst werden. Dadurch kann auch in elektrisch
Feder Federstahl, versilbert leitendem Material montiert werden.

Hulsen Messing, vergoldet

Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-340E0
Einschraubwerkzeug Stift ~ FWZVF4 (T)

Bohrdurchmesser (mm)
Hilse mit Randel 3,50-3,52
Isolierhtlse 428 -429

Herausraghohe (mm)
H887... mit F887 9,2-11,2

Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche  Version

06 B 1,00 G -

06 B 2,00

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
06 B 3,00

F887 06 B 200 G 150 16 B 1,00

-

e T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion

17 B 2,00

Material: B = CuBe, K = Kunststoff

Kopf-@: 200 = 2,00 mm (z.B) 17 B 3,00

Oberfliche: G = Gold, U = Unbeschichtet
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

."Ill‘l‘l
clolao/ololo

17 K 2,00
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SCHALTSTIFTE

F419 (NO) F419 F419+
H419KB
Schaltstift 256 mil ®3 — 2
Langhub, schraubbar .
1
Raster (mm/mil)  6,50/256
gauers:rom 100 A 27 H419KB 273
auerstrom
10A
(Schalter) 40 Ll
Rt 20 mOhm — e
yP SWs [<] 0.3 — 06 2
Temperatur -45°C..+100°C $5,5— —l d_l
Federkrifte (cN £20%) ’ _"-_ ©5,54
Version Vorspannung  Nennkraft -4 = 9550 | |
Standard 200 400 @5 = - T4 532 |
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 110 160 fv‘;;a”‘
— [ =]
Scha.ltweg (mm) 2,0 2,0mm
Gewinde (M) 4,0x0,5
Schltsselweite 5,0
Max0,5
Materialien und Oberfldchen o
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet 165 QIS
Feder Federstahl, versilbert 21, i i m—
Hilsen Messing, vergoldet .11
4
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-340E0 -~ g3
Einschraubwerkzeug Stift ~ FWZ888 (T)
M 11
Bohrdurchmesser (mm)
Hulse mit Randel 5,50 - 5,54 %
Herausraghdhe (mm)
H419KB 273 Der Stift wird haufig im Adapter verwendet, um abzufragen, ob ein Priifling
(z.B. eine Platine) eingelegt ist oder nicht. Ist dieser vorhanden, wird der Schalter
im Stift beim SchlieRen der Adapterabdeckung nach 2,0 mm Federweg geschlossen.
Beim Ansaugen der Oberkontaktierung wird der Stift noch um einen Resthub
von ca. 10 - 14 mm eingefedert.
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
. i
F419 11 K 300 U 400
— T — -
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion

Material: K = Kunststoff

Kopf-@: 300 = 3,00 mm (z.8) Kopfform  Bezeichnung Material @inmm Oberfliche Version
Oberflache: U = Unbeschichtet

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung —_— 11 K 3,00 U -
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SCHALTSTIFTE

18605215

Auswerferstift 256 mil
zum Einpressen

Raster (mm/mil)  6,50/256
Temperatur -45°C..4+200°C (H)

Federkrafte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 200 400

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub

Standard 6,0 75

Materialien und Oberflachen

Kolben Messing, unbeschichtet
Mantel Messing, unbeschichtet
Feder Edelstahl, unbeschichtet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Stift FDWZ-650
Bohrdurchmesser (mm)

Hilse mit Randel 6,08 - 6,10

Artikelnummer

Der 18605215 ist eine unbeschichtete und damit kostenglinstige Alternative fur
mechanische Anwendungen. Zum Beispiel um den Stecker nach dem Entriegeln wieder
aus den Prifmodulen auszuwerfen (siehe Bildausschnitt unten).

Kopfform  Bezeichnung Material Oberflache @inmm Version

18605215

—_ 17 M U 5,80 -
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Tellernadeln

Tellernadeln werden dann eingesetzt, wenn der zu priifende Kontakt oder die
Kontaktkammer in einem Gehause oder einer Vertiefung liegen. Das Testprinzip beruht
darauf, dass der Teller bei einer definierten Eindringtiefe auf dem Gehause aufsitzt.

Ist das Steckerelement nicht vorhanden oder zu kurz, kann kein elektrischer Kontakt
hergestellt werden.

Die Steckerpriifung mit Tellernadeln ist vom Prinzip her sehr einfach, jedoch missen

die MaRe der Tellernadel exakt auf den Prifling abgestimmt sein. Voraussetzung ist
daher eine hohe Variantenvielfalt.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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POSITIONSABFRAGE

Mit Standard Tellernadeln

Der korrekte Sitz eines Kontaktelementes
in einem Stecker wird mittels einer her-
kdmmlichen Tellernadel geprift. Befindet
sich das zu priifende Kontaktelement in
der richtigen Position, trifft der Pin des
Tellernadelkopfes auf dieses auf. Ein elek-
trisches Signal wird weitergegeben.

Positionstest mit teilisolierten
Tellernadeln

Der zu prifende Stecker ist ein Koaxial-
Kontakt, eine mehrpolige Buchse (Audio
Jack) oder ein sensibler Hiilsenkontakt,
der nur stirnseitig in der Tiefe kontaktiert
werden darf.

Positionstest mit vollisolierten
Tellernadeln

Der zu prifende Stecker wird teilweise
mit Stiftkontakten aber auch mit Hilsen-
kontakten bestlickt. Um sicherzustellen,
dass sich die Hilsenkontakte in der
richtigen Aufnahme befinden, korrekt
verrastet und nicht verbogen sind, wer-
den Tellernadeln mit vollstandig isolier-

TELLER STANDARD
Baureihe Nummer Federkraft
L L
z28.F732 16 B Oxxx G 150 SP
— T T
Kopfform Material ~ Oberflache Sonderversion

ohne Schlitz und Teller-@
kleiner als die Schlusselweite

0=

TELLER STANDARD, ISOLIERTER PIN

. (

Baureihe Nummer Federkraft
R -
28.F732 16 B 2xxx G 150 SP
r— T e T
Kopfform Material ~ Oberflaiche Sonderversion

ohne Schlitz und Teller-@
kleiner als die Schlusselweite

2=

TELLER STANDARD, VOLLISOLIERT

“

Baureihe Nummer Federkraft
1 1
zB8.F732 16 B 4xxx G 150 SP

r— T e T
Kopfform Material ~ Oberflaiche Sonderversion
ohne Schlitz und Teller-@

TELLER MIT UBERGROSSE
Baureihe Nummer Federkraft
L L
28.F732 16 B 1xxx G 150 SP
r— T 0
Kopfform Material ~ Oberflache = Sonderversion

mit Schlitzen und Teller-@
groRer als die Schliisselweite

TELLER MIT UBERGROSSE, ISOLIERTER PIN

o (N

Baureihe Nummer Federkraft
1
zB.F732 16 B 3xxx G 150 SP
r— T e e
Kopfform Material ~ Oberflache Sonderversion

mit Schlitzen und Teller-@
groRer als die Schliisselweite

3=

TELLER MIT UBERGROSSE, VOLLISOLIERT

.

Baureihe Nummer Federkraft
1 1
zB.F732 16 B 5xxx G 150 SP

r— T e T
Kopfform Material ~ Oberflache Sonderversion

mit Schlitzen und Teller-@

tem Pin eingesetzt 4= kleiner als die Schlisselweite 5 groRer als die Schliisselweite
Standard teilisoliert vollisoliert
. . Pin Pin
Situation: zu kurz OK zu kurz zu kurz OK zu kurz OK
| | falsch verbogen
|
| |
. |
1 N |l
= i 1
Meldung: n.i.0. i.0. nio. | nio. io. | | n.i.0. i.0.
Kurzschluss | | i
moglich . .
& n.i.0. n.i.o.
64 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



POSITIONSABFRAGE

Positionstest mit Tellernadeln

Das Testprinzip einer Tellernadel beruht
darauf, dass der Teller auf dem Prifling
(z.B. Steckergehause) aufsitzt und
dadurch eine definierte Eindringtiefe ins
Steckergehause realisiert werden kann.
Der Pin der Tellernadel identifiziert durch
Kontaktierung die Anwesenheit und/oder
den korrekten Sitz des Kontaktelements.
FEINMETALL bietet eine sehr grof3e
Variantenvielfalt an Tellernadeln mit
unterschiedlichen Durchmessern und
Pin-Langen.

Standard Einschraubwerkzeug
Hakenschliissel

Der Hakenschlissel ist das Standardwerk-
zeug fur alle Stifte mit Vierkant-Schlussel-
mafden, auch dann wenn der Kopfdurch-
messer groRer als das Schlisselmaf ist.

Innovatives 3-Punkt-
Einschraubwerkzeug

Fir Tellernadeln mit groRerem Teller
(Teller-@ groRer als der Stift-@ bzw. als
die Schlisselweite) hat FEINMETALL
eine 3-Punkt-Losung entwickelt, die
eine Montage bei sehr geringen Raster-
abstanden zwischen den Stiften
ermoglicht.

Auch bei begrenztem Bauraum kann
diese Werkzeugvariante im Vergleich
zum Standard Einschraubwerkzeug
problemlos greifen.

e —

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 65



POSITIONSABFRAGE

F720SP 0. 50

Tellernadel 50 mil | NEU | 'l
mit durchgehendem Kolben A ©

[ esi—1 H720
Raster (mm/mil)  1,27/50 i

Dauerstrom 30A | l sSwWi1 :ﬁ—: 24 ~| = @115

R typ <50 mOhm M0,9x0,175
Temperatur -45°C..+100°C

D068 — — L

Federkrifte (cN +20%)

Version Vorspannung Nennkraft
SP 50 110

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub ]
SP 4,0 4.8
i 5w
Gevvlnde (I\/\? 0,9x0,175 116
Schltsselweite 1,0
swWi

Materialien und Oberflichen M1
Kolben CuBe, vergoldet —y
Mantel B X Idet .

el LoNZE RO EE Die Tellernadel F72012B0001G110SP kann auch zur Abfrage des Nano MQS Steckers
Feder Federstahl, vergoldet ) . .

- verwendet werden. Mittels durchgehendem Kolben des F720 und einem zweiten
Hilsen Bronze, vergoldet o . ) o

Kontaktstift in 2. Ebene kann eine Schaltfunktion realisiert werden.

Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-040EO

Einschraubwerkzeug Stift

max. Kopf-@ 0,9 mm FWZ730 (T)

Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 1,5 mm

FWZ73051 (T)

Bohrdurchmesser (mm)

H720 0,99 -1,00
Artikelnummer OA  Kopfform C oB H L Version Einschraubwerkzeug
F72012B0001G110SP 0,40 12 3,5 0,8 13,0 314 SP FWZ730 (T)

Weitere Varianten sind auf der Homepage zu finden.
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POSITIONSABFRAGE

F730SP

Tellernadel 50 mil

Raster (mm/mil)  1,27/50
Dauerstrom 30A

R typ 50 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkrifte (cN +20%)

Version Vorspannung Nennkraft
SP 50 110
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
SP 4,0 5,0
Gewinde (M) 0,9x0,175
Schlisselweite 1,0

Materialien und Oberfliachen

F730..SP
oA = |
C H730LA H730WR
o8 —— 1
H
SW 1 | I
_ 24 = — o115 [ 24 o115
01,16 = P P
MO,9x0,175 B S — = 1
068~ = L
25 21
30
u 1 0.9 —— 203
—~—0,6 —
45 = 305
-

Kolben CuBe, vergoldet M 1:1
Mantel Bronze, vergoldet -
Feder Federstahl, vergoldet
Hiilsen Messing, vergoldet Die Sonderversionen F73012B0006G110SPS1 / F73012B0015G0955PS1 haben
abweichende technische Werte, z.B: einen reduzierten Federweg. Diese Varianten
Zubehor kénnen auch zur Positionsabfrage des Nano MQS Steckers verwendet werden.
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-040E0
259
9.1
= 3.6 34 =
F 03
F73012B0015G0955PS1 J‘ +
0.4 | | T_

* Abweichungen vom Standard P08 Swi M0,9x0,175 P0.68
Artikelnummer @®A  Kopfform C oB H L Version Einschraubwerkzeug
F73011B0016G110SP 0,40 11 51 14 12,2 37,2 SP FWZ73051 (T)
F73012B0006G110SPS1 0,40 12 3,5 0,8 10,7 35,7 SPS1* FWZ730 (T)
F73012B0015G0955PS1 0,40 12 3,6 0,8 9,1 34,1 SPS1* FWZ730 (T)
F73011B0006G110SP 0,50 11 3,6 1,0 10,7 35,7 SP FWZ730 (T)
F73011B0014G110SP 0,50 11 4,0 1,0 111 36,1 SP FWZ730 (T)
F73012B0011G110SP 0,50 12 0,8 09 7.9 32,9 SP FWZ730 (T)
F73012B0005G110SP 0,50 12 1,0 09 81 33,1 SP FWZ730 (T)
F73012B0004G110SP 0,50 12 11 09 8,2 33,2 SP FWZ730 (T)
F73012B0003G110SP 0,50 12 14 09 8,5 33,5 SP FWZ730 (T)
F73012B0008G110SP 0,50 12 2,0 09 9,1 34,1 SP FWZ730 (T)
F73012B0010G110SP 0,50 12 3,5 0,9 10,6 35,6 SP FWZz730 (T)
F73012B0017G110SP 0,50 12 4,2 0,9 113 36,3 SP FWZ730 (T)
F73016B0007G110SP 0,50 16 0,6 1,0 7,7 32,7 SP FWZz730 (T)
F73012B0001G110SP 0,60 12 18 1,0 8,9 33,9 SP FWZ730 (T)
F73012B0002G110SP 0,60 12 2,6 1,0 9,7 34,7 SP FWZ73051 (T)
F73017B0013G0655PS1 0,60 17 11 0,9 5,0 30,0 SPS1* FWZ730 (T)
F73012B0009G110SP 0,80 12 2,6 13 9,7 34,7 SP FWZ73051 (T)

Weitere Varianten sind auf der Homepage zu finden.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 67



POSITIONSABFRAGE

F 1 7 5 S P F175...5P+

. F175...5P H175LARD H175LARD
Tellernadel 75 mil c
A =
BB = | =
Raster (mm/mil)  1,90/75 H
Dauerstrom 40A _i 0.2 @15
SWi1——=— 18 e )
R typ 20 mOhm B1 4__J 1] I | _f
Temperatur -45°C..+100°C 1,35 0.75
—| |~ ©1,32

Federkréfte (cN £20%) @] —— = L J

Version Vorspannung Nennkraft ; ]
SP 50 100

SP 70 150

32,7 (I

Federwege (mm) DETAIL Z
Version Nenn-Hub Max. Hub 4:1

SP 4,3 6,4 i

Gewinde (M) 1,0 M1 24

Schlisselweite 1,0 ) e 1.2 L

e @1, =

Materialien und Oberflachen | l
Kolben BeCu, vergoldet —= b= 0,6

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert .

Hilsen Messing, vergoldet M 1:1 N

Zubehér Durch den Konus unterhalb des Stiftekragens schaut der Stift inklusive Hilse 0,75mm
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-075E0

mehr aus der Montageplatte heraus als lediglich der Stift.
Als kiirzere Losung zum F175SP bieten wir den F176SP auf unserer Homepage an.

Artikelnummer @®A  Kopfform C oB H L Version Einschraubwerkzeug
F17511B0017G060SP 0,40 11 3,5 10 12,6 38,6 SP FWZ73051 (T)
F17511B0019G060SP 0,40 11 4,5 10 13,6 39,6 SP FWZ73051 (T)
F17511B0020G060SP 0,40 11 5,0 1,0 14,1 40,1 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0013G100SP 0,43 11 2,5 15 11,6 37,6 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0011G100SP 0,50 11 15 1,0 10,6 36,6 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0012G150SP 0,60 11 2,0 12 111 371 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0002G100SP 0,60 11 2,0 1,5 111 37,1 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0003G100SP 0,60 11 2,5 1,5 11,6 37,6 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0004G100SP 0,60 11 3,0 1,5 12,1 38,1 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0005G100SP 0,60 11 3,6 1,5 12,7 38,7 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0006G100SP 0,60 11 41 15 13,2 39,2 SP FWZ730S1 (T)
F17511B0007G100SP 0,60 11 4,6 1,5 13,7 39,7 Sp FWZ730S1 (T)
F17511B0008G100SP 0,60 11 51 1,5 14,2 40,2 SP FWZ730S1 (T)
F17512B0023G150SPS1 0,60 12 15 0,9 9,9 35,9 SPS1 FWZ73051 (T)
F17516B0010G150SP 0,60 16 0,6 14 9,3 35,3 SP FWZ73051 (T)
F17516B0009G150SP 0,80 16 1,0 15 9,7 35,7 SP FWZ730S1 (T)
F17516B0001G150SP 1,10 16 14 1,6 101 36,1 SP FWZ730S1 (T)

Weitere Varianten sind auf der Homepage zu finden.
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POSITIONSABFRAGE

F731SP

F731..B1001...5P F731..BO001..SP F731.B9001..5P

. Hub2,8
Tellernadel 94 mil (max-Hub28mm)
I
c o A i . H731LA
== ||~ @B
, = @ o || - = 185
Raster (mm/mil)  2,40/94 H i i
6.7
Dauerstrom 50A i 59
R typ 30 mOhm I [CT--15 ' J‘ ﬁ 4 !
o 21,85 | | b o185 |- !
Temperatur -45°C..+100°C ' @1,7
B1,37 = = L

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft 24,5 = [ @17
SP 50 110

SP 50 150

SP 50 300 _+. ‘ '

M1.4 22
- o

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub ] = @12
F731..B90..SP 2,0 2,8 @ @ @

sp 3,5 44

Gewinde (M) 14 M 1:1

Schlisselweite 14 Oo—acr——m

Materialien und Oberflachen

Kolben CuBe, vergoldet

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Hulsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-100E0

Artikelnummer OA  Kopfform C oB H L Version Einschraubwerkzeug
F73111B0014G300SP 0,65 11 15 15 8,9 27,4 SP FWZ73151 (T)
F73111B0006G300SP 0,65 11 2,1 15 9,5 28,0 SP FWZ73151 (T)
F73111B0012G300SP 0,65 11 2,5 15 9,9 28,4 SP FWZ73151 (T)
F73111B0002G1505P 0,65 11 2,8 15 10,3 28,8 SP FWZ73151 (T)
F73111B0002G300SP 0,65 11 2,8 1,5 10,2 28,7 SP FWZ73151 (T)
F73111B0017G300SP 0,65 11 3,0 1,5 10,4 28,9 SP FWZ73151 (T)
F73111B0007G150SP 0,65 11 3,4 1,5 10,8 29,3 SP FWZ73151 (T)
F73111B0007G300SP 0,65 11 3,4 1,5 10,8 29,3 SP FWZ73151 (T)
F73111B0001G150SP 0,65 11 4,0 1,5 11,5 30,0 SP FWZ73151 (T)
F73111B0001G300SP 0,65 11 4,0 1,5 11,5 30,0 SP FWZ73151 (T)
F73111B0015G150SP 0,65 11 4,5 1,5 11,9 30,4 SP FWZ73151 (T)
F73111B0015G300SP 0,65 11 4,5 1,5 11,9 30,4 SP FWZ73151 (T)
F73111B0016G300SP 0,65 11 5,0 15 12,4 30,9 SP FWZ73151 (T)
F73111B0004G150SP 0,65 11 5,5 14 12,9 314 SP FWZ731S1 (T)
F73112B9008G110SP 0,65 12 2,7 15 8,6 27,1 SP FWZ73151 (T)
F73112B9007G110SP 0,65 12 3,4 15 9,3 27,8 SP FWZ73151 (T)
F73116B0006G150SP 0,65 16 2,1 15 9,5 28,0 SP FWZ73151 (T)
F73111B0010G150SP 0,70 11 3,5 15 10,9 29,4 SP FWZ73151 (T)
F73111B0003G150SP 0,70 11 4,0 15 11,4 29,9 SP FWZ73151 (T)
F73111B1009G150SP 0,80 11 4,6 2,0 11,3 29,8 SP FWZ731SP(T)

Weitere Varianten sind auf der Homepage zu finden.
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POSITIONSABFRAGE

F 7 3 2 S P F732.B1001.5P F732..Booon.. SP
@B =2,mm @B =1,7mm
Tellernadel 100 mil €] ©]
=0 R
@B ¢B HyzzLARD
Raster (mm/mil) 2,54 /100 H 75 r 1,5 H 75 i - = 922
Dauerstrom 50 ___[I'-' __________|______ <] 21 D,E-l ________
R typ 20 mOhm @23 _..I f— t P23 _..I |.._ } I l'
2,
Temperatur -45°C..+100°C & #2.04
.. 1 | - o2

Federkréfte (cN £20%) B1,65 — |=— B1.65 = =

Version Vorspannung Nennkraft

SP 30 80 289 L 274L 3529

SP 50 100

SP(1) 60 150 - - @19
SP (1) 60 300

Federwege (mm) 1 i

Version Nenn-Hub Max. Hub M1.6 + 3 M1.6 + 3

SP(1) 4,0 50 I }

Gewinde (M) 1,6

Schlisselweite 17 @ M

- |~ ?19

Materialien und Oberflachen

Kolben CuBe, vergoldet M 11 - =14
Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hulsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0

Artikelnummer OA  Kopfform C oB H L Version Einschraubwerkzeug
F73211B0045G150SP 0,64 11 3,0 15 10,5 35,9 SP FWZ732 (T)
F73211B1041G150SP 0,65 11 2,5 2,1 10,0 35,4 SP FWZ732SP (T)
F73211B0029G150SP 0,65 11 2,7 15 10,2 35,6 SP FWZ732 (T)
F73211B0048G150SP 0,65 11 3,0 1,0 10,5 359 SP FWZ732 (T)
F73211B1054G150SP 0,65 11 3,0 2,1 10,5 35,9 SP FWZ732SP (T)
F73211B1051G150SP 0,65 11 3,4 2,1 10,9 36,3 SP FWZ732SP (T)
F73211B0053G150SP 0,65 11 3,6 1,7 111 36,5 SP FWZ732 (T)
F73211B1042G150SP 0,65 11 3,6 2,1 111 36,5 SP FWZ732SP (T)
F73211B0073G150SP 0,65 11 4,0 1,5 11,5 36,9 SP FWZ732 (T)
F73211B0024G150SP 0,65 11 4,3 1,5 11,8 37,2 SP FWZ732 (T)
F73211B0052G150SP 0,65 11 4,7 1,7 12,2 37,6 SP FWZ732 (T)
F73211B0084G300SP 0,80 11 3,5 1,8 11,0 36,4 SP FWZ732 (T)
F73211B0036G300SP 0,80 11 4,0 1,8 11,5 36,9 SP FWZ732 (T)
F73211B1036G150SP 0,80 11 4,0 2,1 11,5 36,9 SP FWZ732SP (T)
F73211B1006G150SP 0,80 11 4,0 2,5 11,5 36,9 SP FWZ732SP (T)
F73211B0086G300SP 0,80 11 5,0 1,8 12,5 37,9 SP FWZ732 (T)
F73216B1038G150SP 1,00 16 2,0 2,1 9,5 34,9 SP FWZ732SP (T)
F73216B1046G150SP 1,00 16 2,5 2,1 10,0 35,4 SP FWZ732SP (T)
F73216B1015G150SP 1,50 16 2,0 3,5 9,5 34,9 SP FWZ732SP (T)
F73216B1014G150SP 1,50 16 2,5 3,0 10,0 35,4 SP FWZ732SP (T)

Weitere Varianten sind auf der Homepage zu finden.
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POSITIONSABFRAGE

F7 SGSP F756..5P
Tellernadel 100 mil . c 3 B A HTS6ROSHAT  HVS6RDAT H756RD
Verdrehgesichert mit r (HTSBSHAT)  (HTSBAT) (H756)
durchgehendem Kolben 103! @D —=i[ = 22
(H) 02 1 '

Raster (mm/mil) 2,54 /100 i £ [, T —
Dauerstrom 50A w23 - & D205 i i

R typ 25 mOhm @164 = = l 1 P2

Temperatur -45°C..+100°C 416

. (L} 305

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft 495 — — ©1588

SP 60 150 I

1 —-!-— .

Federwege (mm) M1.6 _? svc:alt

Version Nenn-Hub Max. Hub 0.47x@0.8 —_l_- 3 Ug 1l — =18
SP 4,0 44 | L i =05
Gewinde (M) 1,6 B0.80x0.47 ] '
Schltsselweite 1,7 "

Materialien und Oberfldchen ;’ $23 i | [

Kolben CuBe, vergoldet C es H P13 —_ = @19

Mantel Messing, vergoldet ' :|

Feder Edelstahl, unbeschichtet : ] = 1 | 1

Hulsen Messing, vergoldet M 11

= B, Luftcicht |

Zubehor

Ausrichtwerkzeug Hulse FAWZ756

Bohrdurchmesser (mm)

Hilse ohne Randel 1,99-2,00

Hulse mit Randel 2,02-2,04

Artikelnummer OA  Kopfform B C @D H L Version Einschraubwerkzeug
F75689B0002G150SP 1,00 89 0,5 1,5 2,7 10,3 41,6 SP FWZ73251 (T)
F75689B0007G150SP 1,00 89 0,5 2,5 1,8 10,3 41,6 SP FWZ73251 (T)
F75689B0008G150SP 1,50 89 0,3 2,0 2,0 10,3 41,6 SP FWZ73251 (T)
F75689B0006G150SP 1,50 89 0,5 12 2,0 10,3 41,6 SP FWZ732S1 (T)
F75689B0006G150SP 1,50 89 0,5 14 2,0 10,3 41,6 SP FWZ732S1 (T)
F75689B0004G150SP 1,50 89 0,5 15 2,0 10,3 41,6 SP FWZ732S1 (T)
F75689B0001G150SP 1,50 89 0,5 15 2,7 10,3 41,6 SP FWZ73251 (T)
F75689B0003G150SP 1,50 89 0,5 2,0 2,0 10,3 41,6 SP FWZ732S1 (T)
F75689B0005G150SP 1,50 89 0,5 2,5 2,0 10,3 41,6 SP FWZ73251 (T)

Weitere Varianten sind auf der Homepage zu finden.
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POSITIONSABFRAGE

F 7 3 3 S P F733..Bom. 5P F733..Booo. 5P

@B = 3,0mm @B < 2,gmm
Tellernadel 157 mil * |
C DA C — — @A
oB I =] @B H733LARD
Raster (mm/mil)  4,00/157 H 83 H 83 — - $32
Dauerstrom 100 A l | .18 1 1 | 0,2
R typ 25 mOhm J-‘-— b 2 }
Temperatur -45°C..+100°C {:?23'555 i ©265 — = ! -l 3,05
! 1] g Rl 75
| o [~ o3
Federkréfte (cN £20%) 198 L 20 L
Version Vorspannung Nennkraft 27212
SP (1) 50 150
SP (1) 50 300 _+. _i.
M2 —.— 33 M2 -.— 33 - ~ 2,95
Federwege (mm) ] ]
Version Nenn-Hub Max. Hub
SP (1) 4,0 5,0 =l $275
Gevvjnde (N\? 2,0 }_-—I SW3
Schltsselweite 3,0 @ WS @I =~ @225
Materialien und Oberflidchen T @36
Kolben CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet Maa
Feder Federstahl, versilbert (o | | |
Hilsen Messing, vergoldet
Als Langhub Lésung bieten wir den F737SP auf unserer Homepage an.
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
Artikelnummer OA  Kopfform oB C H L Version  Einschraubwerkzeug
F73316B1005G150SP 1,30 16 2,7 4,7 11,0 29,0 SP FWZ733SP (T)
F73316B1002G150SP 1,30 16 53 4,7 13,6 316 SP FWZ733SP (T)
F73311B1027G150SP1 1,40 11 2,4 3,5 10,7 28,7 SP1 FWZ732SP1 (T)
F73311B1035G150SP1 1,40 11 2,7 3,5 11,0 29,0 SP1 FWZ732SP1 (T)
F73316B1031G150SP1 1,40 16 1,7 3,5 10,0 28,0 SP1 FWZ732SP1 (T)
F73316B1016G150SP1 1,40 16 2,0 3,5 10,3 28,3 SP1 FWZ732SP1 (T)
F73316B1027G150SP1 1,40 16 2,4 3,5 10,7 28,7 SP1 FWZ7325SP1 (T)
F73316B1032G150SP1 1,40 16 3,0 3,5 11,3 29,3 SP1 FWZ7325SP1 (T)
F73316B0060G300SP 1,50 16 1,5 3,0 9,8 27,8 SP FWZ73351 (T)
F73316B0061G300SP 1,50 16 2,0 3,0 10,3 28,3 SP FWZ73351 (T)
F73316B0062G300SP 1,50 16 2,5 3,0 10,8 28,8 SP FWZ73351 (T)
F73316B0063G300SP 1,50 16 3,0 3,0 11,3 29,3 SP FWZ73351 (T)
F73316B0064G300SP 1,50 16 3,5 3,0 11,8 29,8 SP FWZ73351 (T)
F73316B0066G300SP 1,50 16 4,5 3,0 12,8 30,8 SP FWZ73351 (T)
F73316B1036G150SP1 1,80 16 1,6 3,5 9,9 27,9 SP1 FWZ7325P1 (T)
F73316B1015G150SP1 1,80 16 2,2 3,5 10,5 28,5 SP1 FWZ732SP1 (T)
F73316B1009G150SP 1,80 16 4,2 4,7 12,5 30,5 SP FWZ733SP (T)
F73316B1075G3005P1 2,00 16 2,0 4,0 10,3 28,3 SP1 FWZ732SP1 (T)
F73316B1077G300SP1 2,00 16 3,0 4,0 11,3 29,3 SP1 FWZ732SP1 (T)
F73316B1043G1505P1 2,20 16 2,0 3,5 10,3 28,3 SP1 FWZ7325P1 (T)

Weitere Varianten sind auf der Homepage zu finden.
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Schraubstifte

Vor allem beim Kabelbaum- und Steckertest werden oft Kontaktstifte mit Gewinde
verwendet, die mit einem geeigneten Werkzeug in die Hilse geschraubt werden
konnen. Dadurch wird auch bei schwierigen Bedingungen ein Herauswandern der
Stifte verhindert und der richtige Sitz des Stiftes sichergestellt.

Stand 03/2015. Anderungen vorbehalten. Nicht alle Kombinationen sind verfiigbar. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




SCHRAUBSTIFTE

F720 [0

Schraubstift 50 mil
Mit durchgehendem Kolben

Raster (mm/mil)  1,27/50

Dauerstrom 30A
R typ 50 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 50 110

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 4.8
Gewinde (M) 0,9x0,175
Schltsselweite 1,0

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet
Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-040E0

Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 0,9 mm Fwz730(T)

Bohrdurchmesser (mm)

H720 0,96-0,99

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
—1 P —1

F720 11 M 050 G 110

T T T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion
Material: M = Messing
Kopf-@: 050 = 0,50 mm (z.B))
Oberflache: G=Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

F720+
F720 H720
‘ P05~ 4 H720
106 I 13
' 24
J Sw,:@: I o115
MD,9x0,175 I
G068 —— 316 20 - @1
v

M 1:1

Der F720 ist gut geeignet zur Kontaktierung von kleinen Steckern im Raster bis 50mil.
Der durchgehende Kolben erlaubt die Realisierung einer Schaltfunktion durch Verwen-
dung von Kontaktstiften in einer zweiten Ebene.

Kopfform  Bezeichnung Material Oberflache @inmm Version

—_— 11 M G 0,50 -
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SCHRAUBSTIFTE

F730

Schraubstift 50 mil
Standard

Raster (mm/mil)  1,27/50

Dauerstrom 30A
R typ 50 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 30 50
Standard 50 110

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0
Gewinde (M) 0,9x0,175
Schlisselweite 1,0

Materialien und Oberfliachen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Bronze, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet
Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-040E0

Einschraubwerkzeug Stift

FWZ730 (T
max. Kopf-@ 0,9 mm 30(M
Bohrdurchmesser (mm)
H730... 0,96 - 0,99
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
R —1 R
F730 06 B 09 G 110
e T T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion
Material: B =CuBe
Kopf-@: 090 =0,90 mm (z.B.)
Oberflache: G=Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

F730 H7 30L& HT30WR
13
L T

[ 105
8.1 2.4

l swi j: ' §|-— @115 o115 \ '
MO,9x0,175 1

PO6E — = 289 25 = =— @1 =] =— @1
30
-1 ®0.9 ~ — ©09 ﬂ
=)
06 |
4.5 —~— 30,5
1

M 1:1
Kopfform  Bezeichnung Material Oberflache @in mm Version

e 06 B G 0,90 -

r—. 12 B G 0,64 -

I — 16 B G 0,40 -

— 17 B G 0,64 -

—— 18 B G 0,40 -
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SCHRAUBSTIFTE

F176

Schraubstift 75 mil
Kurzhub

Raster (mm/mil)  1,90/75

Dauerstrom 40A
R typ 20 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkrifte (cN +20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 30 80
Standard 85 150

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 2,4 3,0
Gewinde (M) 1,0
Schltsselweite 1,0

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hilsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-075E0

Einschraubwerkzeug Stift

FWZ73051 (T
max. Kopf-@ 1,5 mm (M
Bohrdurchmesser (mm)
H176LARD 1,25-1,27
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
R —1 R
F176 06 B 100 G 080
e T T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion
Material: B =CuBe
Kopf-@: 100 =1,00 mm (z.B.)
Oberflache: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung
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F176

Y S—

H1TELARD

83
SW1

@135 = 2135
|- 129
@1 = = 19 175 —=—f = ©1,25

M1 "i"‘_
— @1,10
~ = go79

M 1:1

(=S g —

Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
R 06 B G 1,00 -
p—n 11 B G 0,40 -
— 11 B G 0,50 -
—i, 12 B G 0,65 -
— 17 B G 1,00 -
e 18 B G 0,45 -




SCHRAUBSTIFTE

F175

Schraubstift 75 mil
Standard

Raster (mm/mil)  1,90/75

Dauerstrom 40A
R typ 20 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkrifte (cN +20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 50 100
Standard 70 150
Standard 100 280

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 43 6,4
Gewinde (M) 1,0
Schlisselweite 1,0

Materialien und Oberflidchen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hilsen Messing, vergoldet
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-075E0
Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 1,5 mm FWZz73051(T)
Bohrdurchmesser (mm)
H175LARD 1,32-1,34
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
R —1 R
F175 05 B 120 G 150
e T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion
Material: B =CuBe, S = Stahl
Kopf-@: 120=1,20 mm (z.B.)
Oberfliche: G = Gold, L = Langzeit Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

| owi
P14

@1 —

M1

i

H175LARD

0.2
e

o —

=l f—

F175+
H175LARD

59

@15

@#1,35 n.?ﬁ-f

@1,32

DETAIL £
4:1
@12 T
@06

Durch den Konus unterhalb des Stiftekragens schaut der Stift inklusive Hilse 0,75mm
mehr aus der Montageplatte heraus als lediglich der Stift.

Als kiirzere Losung zum F175 bieten wir den F176 auf unserer Homepage an.

Kopfform Bezeichnung Material Oberflache Zinmm Version
e 05 B G 1,20 -
e 06 B G 1,20 -
1 11 B G 0,50 -
—_— 11 B G 0,64 -
—— 12 B G 0,78 -
— 17 B G 1,20 -
e 18 B G 0,64 -
[re— 18 B G 0,78 -
—_— 21 S L 0,64 -
— 30 S L 0,64 -
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SCHRAUBSTIFTE

F731

Schraubstift 94 mil
Standard

Raster (mm/mil)  2,40/94
Dauerstrom 50A

R typ 30 mOhm

Temperatur -45°C..+100°C

Federkrifte (cN +20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
L 50 300
Standard 20 60
Standard 50 100
Standard 50 150
Standard 50 250
Standard 50 300

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
L 3,5 4.4
Standard 3,5 4.4
Gewinde (M) 14
Schlisselweite 1,4

Materialien und Oberflidchen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-100EO
Einschraubwerkzeug Stift FWZ731 (T)

max. Kopf-@ 2,0 mm

Einschraubwerkzeug Stift

max. Kopf-@ 1,3 mm FWZ73151(T)

Bohrdurchmesser (mm)

Hulse mit Randel 1,67 -1,68

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
R —1 R
F731 11 B 075 G 300 L

I_ T T
Kopfform Material ~ Oberfliche Sonderversion
Material: B=CuBe
Kopf-@: 075=0,75 mm (z.B.)
Oberfliche: G =Gold
Sonderversion: L= Langversion
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

F7a

H731LA

| = _l“" @185 B
> |

e N

H731LAST

Eine Hulse in I6tdichter Ausfihrung ist verfligbar (H731LAST).

Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche @ inmm Version
e 05 B G 1,80 -
R 06 B G 1,00 -
Cm 06 B G 1,30 -
e 06 B G 1,80 -
—_— 11 B G 0,50 -
—_— 11 B G 0,60 -
—_— 11 B G 0,65 -
—_— 11 B G 0,75 -
— 11 B G 0,75 L
— 12 B G 1,80 -
— 16 B G 0,75 -
— 17 B G 1,50 -
—— 18 B G 0,75 -
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SCHRAUBSTIFTE

F722

Schraubstift 100 mil
Kurzhub

Raster (mm/mil) 2,54 /100
Dauerstrom 50A

R typ 25 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkrifte (cN +20%)

Version Vorspannung  Nennkraft

Standard 40 100

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 1,5 2,2
Gewinde (M) 1,6x0,2
Schltsselweite 1,7

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel CuBe, vergoldet

Feder Federstahl, versilbert

Hulsen Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-100EV

Einschraubwerkzeug Stift

max. Kopf-@ 2,0 mm FWZz732(T)

Bohrdurchmesser (mm)

H722LA 1,99 -2,00
Baureihe

Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
P —1

F722 05 B 180 G 100

-

[ e T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material:
Kopf-@:
Oberflache:
Hiilse:

B =CuBe

180=1,80 mm (z.B.)

G =Gold

Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

M 1:1
= .

Der F722 kann mit seiner sehr kurzen Gesamtlange bei geringen Platzverhaltnissen

eingesetzt werden.

H722LA
= = $2,15
0.2 1
11 8 - - 2
- 18
) - = @13

'1_0‘3"_1

4.5

Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
—— 05 B G 1,80 -
o 06 B G 1,80 -
— 11 B G 0,64 -
et 11 B G 0,85 -
o r—— 17 B G 1,80 -
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SCHRAUBSTIFTE

F732

Schraubstift 100 mil
Standard

Raster (mm/mil) 2,54 /100

Dauerstrom 50A

R typ 25 mOhm
-45°C..+100°

Temperatur > C..+100°C,

-45°C..+200°C (H)

Federkrifte (cN +20%)

F732 F732..L F732+
+ H73ZLARD
l r‘ 3 ‘ Bl =] =
10,3 _{ 123 10,5
SWA1,7 = SW1'?+ﬂ"

.
23—

@165+T 35,7 D165 — = 377 w

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 30 80 M1,6 L M1.6 _._I_,._—
Standard 50 100 ) )
Standard 60 150 -
Standard 60 200 M 11
Standard 60 300 1 — — ] il
E14 60 150
H 60 150 . v . . . . .
m 100 300 Eine I6tdichte Version mit verschlossenem Hilsenende und Randel ist unter der
K 60 150 Artikelnummer H732LARDSL1 verfligbar. Diese hat weitere Druckstellen fiir einen
K 60 300 noch starkeren Halt des Stiftes in der Hilse bei sehr starken Vibrationen.
RP 60 150
RP 60 300
0.2 == * 53 f=-
Federwege (mm) Ll _-! '
Version Nenn-Hub Max. Hub H732LAS1 T
Standard 4,0 5,0 ®22 @2
Gewinde (M) 1,6 35
Schliisselweite 17 0.2 E"‘
H732LARD L
Materialien und Oberflachen ®2.2 _]_w*_‘_‘_
Kolben siehe Kopfform '
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federatahl veraiert - H732LARDST 1 e——— Grdicht
Hilsen Messing, vergoldet
33 33
Zubehor H732LARDS1 [
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0Q
Einschraubwerkzeug Stift FWZ732 (T) | 55

max. Kopf-@ 2,0 mm

Einschraubwerkzeug Stift

max. Kopf-@ 2,7 mm Fwz73251(T)

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
R —1 R
F732 06 B 120 G 150 IKO5
— e T T

Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: B =CuBe, S = Stahl

Kopf-@: 120=1,20 mm (z.B.)

Oberfliche: G =Gold, L = Langzeit Gold,

N = Nickel, R = Rhodium

Sonderversion: L =Langhub, H = Hochtemperatur,
IK = Isokappe, RP = ,Wobbling Plunger®,
E14 = Herausragh6he 14mm

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

atdicht 53 |—
H732LARDATS5 I jn—

a5 ‘

H732LARD/5 H

H732LARD/10

23,2
02 —=—f=—

i i

H8751S @32 [_rl_ Isolierhilse
$2.8

m ax Schraubhdilse

H732LARD in

04 —-1 53 =

Isolierhiilse
vormontiert

H732LARDIS
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SCHRAUBSTIFTE

F7 3 2 Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
Schraubstift 100 mil —— 05 b ¢ 180 :
Standard — 05 B © 2,00 -
o 06 B G 1,20 IK
gﬁtredo:r:: lrzr'zlaizse?r ) 1,99 -2,00 — 06 § c 130 ]
Hilse mit Randel 2,00-2,02 —— 06 B G 1,40 -
Herausraghéhe (mm) — 06 § c 1,20 ]
H732.. mit F732 10,5 — 06 B G 1,80 -
H732.../5 mit F732 15,3 =
H732../10 mit F732 203 b 06 b c 180 K
H732.. mit F732..L 12,5 —— 06 B G 2,00 -
H732../5 mit F732..L 17,3 ™
H732.../10 mit F732..L 22,3 b4 06 8 c 200 :
— 06 B G 2,50 -
—— 07 S L 1,75 -
—— 07 S L 1,75 H
— 1 B G 0,64 -
—_— 1 B G 0,64 E14
— 11 B G 0,64 H
- 11 B G 0,64 RP
— 11 B G 0,80 -
— 11 B G 1,00 -
— 11 B G 1,00 L
— 11 B G 1,30 -
— 12 B G 1,40 -
— 12 B G 1,60 -
— 12 B G 1,80 -
— 12 B G 2,00 -
- 14 s L 2,00 -
- 15 B R 170 -
— 16 B G 0,64 -
—_— 16 B G 0,80 -
—_— 16 B G 1,00 -
—— 17 B G 1,40 -
—— 17 B G 1,50 -
[— 17 B G 2,00 -
- 18 B G 1,30 -
- 18 B G 1,30 H
— 21 S L 1,30 -
-— 30 B G 1,30 -
= 41 B G 2,00 -

f

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 81



SCHRAUBSTIFTE

F727

Schraubstift 100 mil I
Langhub
Raster (mm/mil) 2,54 /100 25 H727LARD 252
Dauerstrom 50A
R typ 25 mOhm — @22
sul)
Temperatur -45°C..+100°C 0. i
11 $2,03
10 = @2
Federkréfte (cN £20%) {
Version Vorspannung Nennkraft Il (]
Standard 110 300
67,5 50 — [~ $1,99
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 12,0 14,5 D165 = =
Gewinde (M) 1,6
Schltsselweite 1,7
- " M6 —f=—
Materialien und Oberflachen -
Kolben siehe Kopfform ‘—1—' @19 j
Mantel Messing, vergoldet -
Feder Federstahl, versilbert - 14
Hulsen Messing, vergoldet M 11
. = I -
Zubehor aa—
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 2,0 mm Fwz732(T)
Bohrdurchmesser (mm)
H727LARD 2,00-2,02
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
J 1
F727 06 B 200 G 300
— T T e
Kopfform Material ~ Oberfliche Sonderversion . . . . .
Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche @ inmm Version
Material: B =CuBe
Kopf-@: 200 =2,00 mm (z.B.) "' 06 B G 2,00 B
Oberflache: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung — 15 B G 2,00 -
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SCHRAUBSTIFTE

F723

Schraubstift 157 mil
Kurzhub

Raster (mm/mil)  4,00/157

Dauerstrom 10,0 A
R typ 15 mOhm
Temperatur -45°C..+200°C (H)

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 40 80
Standard 70 150

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 2,8 3,5
Gewinde (M) 2,0
Schlisselweite 3,0

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Edelstahl, unbeschichtet
Hilsen Messing, vergoldet
Zubehor
Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 3,0 mm Fwz73351(T)
Bohrdurchmesser (mm)
H723LA 2,98-2,99
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
L | L
F723 02 B 230 G 150
e T an
Kopfform Material Oberflache Sonderversion
Material: B =CuBe
Kopf-@: 230=2,30 mm (z.B)
Oberflache: G=Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

F723

M 11
o —

HTZ3LA

Passende Steckversion ist unter F713 zu finden. Siehe separater Katalog fiir begrenzten
Bauraum oder auf unserer Homepage.

Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
—— 02 B G 2,30 -
Cm 06 B G 2,30 -
—— 12 B G 2,30 -
— 17 B G 2,30 -

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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SCHRAUBSTIFTE

F733 * 5,0 mm Kopflange bei @ <1,8 mm

Schraubstift 157 mil F733 H733LARD H733LAS1  H733LARDS1
Standard

Raster (mm/mil)  4,00/157

|
» $3.2
R typ 8 mOhm ] = = ‘I I-

Dauerstrom 10,0 A 105
Temperatur -45°C..+100°C ©3,05
@3
Federkréfte (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft 02,95
Standard 50 150
Standard 80 300
Standard 30 400 2,75
Standard 70 600
@225
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 5,0
Gewinde (M) 2,0 M 1:1
Schltsselweite 3,0 —r
Materialien und Oberfldchen
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert Eine |6tdichte Version mit verschlossenem Hulsenende und Randel ist unter der
Hulsen Messing, vergoldet Artikelnummer H733LARDS1 verfugbar. Diese hat weitere Druckstellen fir einen
noch starkeren Halt des Stiftes in der Hiilse bei sehr starken Vibrationen.
Zubehor Verfligbare Hochtemperaturversionen siehe Homepage.
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 3,0 mm Fwz73351 ()
Einschraubwerkzeug Stift FWZ733 (T)
max. Kopf-@ 4,0 mm o .
— — Raster abhangig vom Kopfdurchmesser.
Verschlussstiick Hiilse H733VS
Bohrdurchmesser (mm) Kopfform  Bezeichnung  Material  Oberfliche = @inmm  Version
Hilse ohne Randel 2,98-2,99 R 04 B G 2,30 -
Hulse mit Randel 3,00 - 3,02 2
e 05 B G 2,30 -
e 05 B G 3,00 -
Cm 06 B G 1,60 -
e 06 B G 2,30 -
e 06 B G 2,50 -
o 06 B G 3,00 -
R 06 B G 3,50 -
— 06 B G 400" -
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN) i 06 S L 2,30 R
F733 04 B 230 G 150 -
- - - -— 07 S L 1,80 -
Kopfform Material Oberflache Sonderversion 07 S L 530
Material: B =CuBe, § = Stahl - ’
Kopf-@: 230=2,30mm (z.B) — 07 S L 3,00 -
Oberfliche: G = Gold, L = Langzeit Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung ‘k 09 S L 2,30 -
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SCHRAUBSTIFTE

F7 3 3 Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version

Schraubstift 157 mil — 1 B G 0,64 -

Standard —_— 11 B G 0,80 -
— 11 B G 1,00 -
— 11 B G 1,40 -
— 11 B G 1,80 -
r— 12 B G 2,30 -
— 12 B G 3,00 -
—-— 14 S L 2,30 -
- 15 B G 2,30 -
— 15 B G 3,00 -
_— 16 B G 0,80 -
— 16 B G 1,00 -
—_— 16 B G 1,40 -
—_— 16 B G 1,80 -
e 17 B G 2,30 -
e 17 B G 3,00 -
[ — 18 B G 1,80 -
— 21 S L 1,80 -
— 28 B G 2,30 -
— 29 B G 1,80 -
-— 39 B G 1,80 -
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SCHRAUBSTIFTE

F 7 3 4 F734 H733LARD H733LAS1  HT33LARDS1
Schraubstift 157 mil
Langhub |
16 16,2
Raster (mm/mil)  4,00/157 — 032
0.2

Dauerstrom 100 A S |
Rtyp 8 mOhm ©2,65 ?fs 3,05
Temperatur -45°C..+100°C | 3 L
Federkrifte (cN £20%) 27 = I 0295
Version Vorspannung Nennkraft M2
Standard 60 150
Standard 120 300 Gt TE ﬂ
Federwege (mm) 1=l 9225
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,6 7,0
Gewinde (M) 2,0
Schliisselweite 3,0 M 1:1
Materialien und Oberfldchen
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet Eine I6tdichte Version mit verschlossenem Hiilsenende und Rindel ist unter der
Feder Federstahl, versilbert Artikelnummer H733LARDS1 verfiigbar. Diese hat weitere Druckstellen fiir einen noch
Hilsen Messing, vergoldet starkeren Halt des Stiftes in der Hiilse bei sehr starken Vibrationen.
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 3,0 mm FWZ73351(T)
Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 4,0 mm FWZz733 (T)
Verschlussstiick Hilse H733VS
Bohrdurchmesser (mm)
Hulse ohne Randel 2,98-2,99
Hulse mit Randel 3,00 - 3,02

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
1 - 1
F734 16 _B'_ 180 _?_ 150 - Kopfform Bezeichnung Material Oberflache Zinmm Version

Kopfform Material Oberflache Sonderversion
— 16 B G 1,80 -

Material: B =CuBe, S = Stahl
Kopf-@: 180=1,80 mm (z.B)) p—— 18 S L 1,80 -
Oberfliche: G = Gold, L = Langzeit Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung r— 39 B G 1,80 -
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SCHRAUBSTIFTE

F737 e

Schraubstift 157 mil 3 "
Langhub T
HT3TLARD
Raster (mm/mil)  4,00/157 19,3 19.5
Dauerstrom 100A
= 532
0.2 _"l '
R typ 8 mOhm SW3 - 3
Temperatur -45°C..+100°C
P $36 —I I—— * ‘.- ©3,05
Federkréfte (cN £20%) 265 =~ = - |~ @3
Version Vorspannung Nennkraft
Standard 60 150
Standard 80 300 57.3 47.5
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 12,0 14,3
Gewinde (M) 2,0
Schlisselweite 3,0 wll dll
ve - |
Materialien und Oberfldchen . [
Kolben siehe Kopfform ~—la~ ©2,85
Mantel Messing, vergoldet m
Feder Federstahl, versilbert £
Hilsen Messing, vergoldet -‘J I—— 16
M 1:1
Z‘ubehor ] o i' -
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 3,0 mm FWZ73351(T)
Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 4,0 mm FWZz733 (T)
Verschlussstiick Hilse H733VS
Bohrdurchmesser (mm)
H737LARD 3,00-3,02
ih fdurch derkraft . . . . .
Bjurethe e e e Kopfform Bezeichnung Material Oberflache Zinmm Version
F737 06 B 180 G 300 =
- - - — 06 B G 1,80 -
Kopfform Material ~ Oberfliche Sonderversion B 06 B G 300 )
Material: B =CuBe — ’
Kopf-@: 180= 1,80 mm (z.B) "" 06 B G 4,00 -
Oberfliche: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung — 16 B G 1,80 -
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SCHRAUBSTIFTE

F88890M2104G150
Schraubstift

mit Kugelkopf

Raster (mm/mil)  6,00/236
Dauerstrom 100A

R typ 25 mOhm
Temperatur -45°C..+200°C (H)

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft

Standard 100 150

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 0,8 0,8
Gewinde (M) 5,0

Materialien und Oberfliachen

Kugel Messing, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet

Feder Edelstahl, unbeschichtet
Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Schraubendreher FWZ88852

Einsetzwerkzeug flr

Anschlusselement FVZ88851
Anschlusselement H205DR
Bohrdurchmesser (mm)
F88890M2104G150 M5
Herausraghéhe (mm) max.
F88890M2104G150 0,8
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)
R —1 R
F888 90 M 2104 G 150
[ e s an
Kopfform  Material Oberflache Sonderversion
Material: M = Messing
Nummer:
1. Ziffer 0 =Keine galvanische Trennung

1 =Schalter galvanisch getrennt
2 =0Ohne Schalter

2. Ziffer 0= Ohne Gewinde
1= Mit Gewinde
3.+4. Ziffer Fortlaufende Nummer
Oberflache: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Kopfform

0.8 3

M35

®39

08

M1

H205DR

@05

@0,86
®0,7

AWG 30

Bezeichnung

L=550mm

Durch eine rollende Kugel als Kontaktelement sind die Stifte der Familie F888
unempfindlich gegen Seitenkrafte. Diese spezielle Version enthilt keine integrierte
Schaltfunktion. Der Stift kann wie ein normaler Kontaktstift eingesetzt werden.

Oberfliche @inmm Version

5 90

G 3,00 -
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Verdrehgesicherte Stifte

Verdrehgesicherte Stifte werden hauptsachlich zur Prifung von Steckern

und Kontaktzungen mit einer langlichen Kontur eingesetzt, in die der Priifstift
eintauchen muss. Die Verdrehsicherung erfolgt entweder direkt im Stift oder
in Verbindung mit der Montage in einer Hilse.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




VERDREHGESICHERTE STIFTE

Funktionsprinzip

Verdrehgesicherte Stifte werden hauptsachlich zur Prifung von Steckern und Kontaktzungen mit einer langlichen Kontur
(Einfuhroffnung) eingesetzt, in die der Prifstift eintauchen muss. Die Ausrichtung des Kolbens auf den Priifling ist dabei von
immenser Wichtigkeit. Diese Ausrichtung beschreibt die Verdrehsicherung. Bei FEINMETALL erfolgt diese entweder direkt
im steckbaren Stift oder durch das Einschrauben in einer Hilse.

Verdrehsicherung im Stift:

Bei der Montage des steckbaren Stiftes
mit Verdrehsicherung muss bereits beim
Einsetzen auf die korrekte Ausrichtung
geachtet werden. Sollte alternativ
zusatzlich eine Hilse eingesetzt werden,
erfolgt die Montage der Hiilse ohne
Ausrichtwerkzeug.

Vorteil:

Stift kann ohne Hilse verbaut werden.

Verdrehsicherung in Verbindung
mit Hiilse:

In diesem Fall muss bereits bei der
Montage der Hiilse auf die korrekte
Ausrichtung geachtet werden.

Die schraubbaren Stifte haben einen
durchgehenden Kolben, welcher es
ermoglicht, dass der Einsatz in die
bereits ausgerichtete Hulse nur auf
diese Weise realisiert werden kann.
Vorteil:

Einmaliges Ausrichten der Hulse,
Vermeidung von Ausrichtungsfehlern
beim Austauschen der Stifte.

Anwendungsbeispiel

Der verdrehgesicherte Spatenkopf taucht
durch die Offnung im Kunststoffgehause
ein und kontaktiert das dahinterliegende

Steckerinlay.

Beispiel fiir steckbare

Stift F754
mit Randel

Stifte mit Verdrehsicherung

Detail:

Mitnehmer als Ausrichtung
in der Fihrungsnut des Stift-
mantels

Beispiel fiir eine Verdrehsicherung in Verbindung mit Hiilse

e 4?
Stift F755

mit Gewinde Hilse H755RD
mit Randel

Detail:
Durchgehender Kolb
Ausrichtung im Fihr
schlitz der Hiilse

en als
ungs-
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VERDREHGESICHERTE STIFTE

Verdrehgesicherte Isokappen F75106B0001G150PT50 F76006B0001G300PT62

Speziell zur Prifung der korrekten
Position und Ausrichtung von flachen
Kontaktelementen hat FEINMETALL eine
einfache und effektive Losung entwickelt.
Mit geschlitzten Isokappen in Verbindung = I
mit verdrehgesicherten Stiften kénnen @
flache Kontaktelemente sehr einfach
aufihre korrekte Lange getestet werden.
Zusatzlich werden aber auch verbogene,
verdrehte oder aufgrund von Fehl-
bestlickungen zu dicke Kontakte als 1,38 —=—f = @164 — = @265 —| =
Fehler erkannt. -

F75684B0007G080PT

)

-]

Geschlitzte Isokappen sind fir die
verdrehgesicherten Stifte F751, F756 und
F760 verfligbar und mit der Endung PT
(Position Test) gekennzeichnet, z.B. PTS0
=5,0mm Uberstand.

M1.4 M16 M2.5

Funktionsprinzip und
Anwendungsbeispiele

Es ist nicht nur moglich, die Lange eines
Kontaktelementes zu priifen, sondern
auch die korrekte Ausrichtung. Sind
Steckerkontakte verbogen, verdreht
oder zu dick, sitzt die Isokappe auf dem
Prifling auf und es entsteht kein
elektrischer Kontakt. Nur wenn Lange,
Ausrichtung und Form des Kontaktes in
Ordnung sind, kann die Isokappe tber
den Kontakt geflihrt werden und es wird
ein elektrischer Kontakt zum Priifling
hergestellt.

So kann mit einer sehr einfachen
Methode eine Vielzahl an Fehlern
zuverlassig detektiert werden.

n.i.0. n.i.0. n.i.0.
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VERDREHGESICHERTE STIFTE

F751

Schraubstift 87 mil
Verdrehgesichert mit
durchgehendem Kolben

Raster (mm/mil)  2,20/87
Dauerstrom 50A

R typ 50 mOhm
Temperatur -45°C..4+200°C (H)

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
PT 30 150
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
PT 4,0 5,0
Gewinde (M) 1,4
Schlisselweite 14

Materialien und Oberflidchen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Edelstahl, unbeschichtet

Hilsen Messing, vergoldet

Zubehor

Ausrichtwerkzeug Hiilse FAWZ751

Einschraubwerkzeug Stift FWZ731 (T)

Bohrdurchmesser (mm)

H751RDAT 1,70-1,72

Baureihe Nummer Federkraft (cN)
—1 R
F751 06 B 0001 G 150 PT50
l_ T T T

Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: B=CuBe

Nummer: Fortlaufende Nummer

Oberflache: G=Gold

Sonderversion:  PT = verdrehgesicherte Isokappe

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

92

F7510680001G150PT50 F751 +
H751
T —
P19—=— —=— 5
16,4 @19 16,6
H751RDAT |
02 19
SW1,4 N ~
1
@19 + —i 1,74
$1,36— = 477 - — @7
M1,4 4.6
©0,6x0.4 58 . il
1,48
07
51 = = $096
M 1:1 i
L r 1 I

= &

Kopfform  Bezeichnung

Weitere Informationen zur Variante F75106B0001G150PT50 (Schlitz 0,7x1,48 mm)
mit verdrehgesicherter Isolierkappe unter Applikationen auf der Seite 95.
Die zulassige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.

Material Oberfliche @inmm

Version

06

~{

B G 0,70

PT50

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



VERDREHGESICHERTE STIFTE

F752

Stift 100 mil
Verdrehgesichert, steckbar

F752.5 +
H772LAS1

Raster (mm/mil) 2,54 /100
Dauerstrom 30A L
-:'IE H772LAS1 152
R typ 30 mOhm (H)
T 0 o - 22
emperatur -45°C..+100°C G222 - 02
Federkrifte (cN £20%) ] VT Wl
Version Vorspannung  Nennkraft #1,72 35 8 — -2
L 50 150 (L |
L 50 300 i
S 50 150
?1,65-—— i i
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub 30
L 4,0 5,0
S 4,0 5,0
Materialien und Oberflichen i i
Kolben siehe Kopfform 7] I
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet | |
Hilsen Neusilber, vergoldet M 1:1 ~ 1,36
Cee—=——
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hilse FEWZ-772E0
Bohrdurchmesser (mm)
F752 ohne Hilse 1,66-1,70
H772LAS1 1,99-2,00
Baureihe Nummer Federkraft (cN)
. 1

F752 84 S 0001 L 150 L

| ‘r e

Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion

Material: S = Stahl
Nummer: siehe Tabelle
Oberfliche: L = Langzeit Gold
Sonderversion: S = Kurzversion, L =Langversion
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung
Artikelnummer Kopfform oA B C H L Version
F7528450005L150L 84 1,50 0,50 6,00 18,00 38,00 L
F7528450004L150L 84 2,00 0,50 6,00 18,00 38,00 L
F7528450004L300L 84 2,00 0,50 6,00 18,00 38,00 L
F7528450003L1505 84 2,00 1,00 3,00 15,00 35,00 S
F752845S0007L150S 84 3,00 0,58 3,00 15,00 35,00 S
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VERDREHGESICHERTE STIFTE

F756

Schraubstift 100 mil
Spaten, verdrehgesichert mit
durchgehendem Kolben

Raster (mm/mil) 2,54 /100

Dauerstrom 50A
R typ 30 mOhm
Temperatur -45°C..4+200°C (H)

Federkrafte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 60 150
Standard 100 300

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 4,0 4,4
Gewinde (M) 16
Schltsselweite 1,7

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Edelstahl, unbeschichtet
Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Ausrichtwerkzeug Hilse FAWZ756
Einschraubwerkzeug Stift FWZz732 (T)

Bohrdurchmesser (mm)

Hilse ohne Randel 1,99 - 2,00

Hulse mit Randel 2,02-2,05

Baureihe Nummer Federkraft (cN)
1 1

F756 84 B 0001 G 150 -

[ e T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion

F756 H7S6RDSHAT H7S6RDAT  H7S6RD  F756+
oh (H7S6SHAT)  (H756AT) (H756)  H756RD
i
1 ¢ 1
103 gy — 10,5
‘H’ QLE ’- mz-z ln.
- ) .
923 —| - * w205 i [
®164 — — 4(:_';5 305
49,5
M1.6 3 _— Schalt-
weg T[
@08 2,0mm || ]]]
) =l 05
0,47
SW17 - | [ |
| |
2.3 = il
SW1,7 I 1
M 1:1

555 i ee— ]

Informationen zu Varianten mit runder Kopfform auf unserer Homepage.
Die zuldssige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.

Material: B=CuBe

Nummer: siehe Tabelle

Oberfliche:  G=Gold

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Artikelnummer Kopfform DA B C H L Version Einschraubwerkzeug
F75682B0001G150 82 1,10 0,45 5,00 10,30 41,60 - FWZ732 (T)
F75684B0001G150 84 1,50 0,50 4,15 10,30 41,60 - FWz732 (T)
F75684B0001G300 84 1,50 0,50 4,15 10,30 41,60 - FWz732 (T)
F75684B0004G150 84 1,50 1,00 4,15 10,30 41,60 - FWz732 (T)
F75684B0004G300 84 1,50 1,00 4,15 10,30 41,60 - FWz732 (T)
F75684B0003G150 84 2,00 0,80 4,15 10,30 41,60 - FWZ732 (T)
F75684B0003G300 84 2,00 0,80 4,15 10,30 41,60 - FWZ732 (T)
F75684B0006G300 84 2,00 0,80 4,15 10,30 41,60 - FWZ732 (T)
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VERDREHGESICHERTE STIFTE

F760

Schraubstift 138 mil
Spaten, verdrehgesichert mit
durchgehendem Kolben

Raster (mm/mil)  3,50/138
Dauerstrom 10,0 A

R typ 30 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkrafte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
L 50 150

L 80 300

S 50 150

S 80 300
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
L 4,0 5,0

S 4,0 5,0
Gewinde (M) 2,5
Schlisselweite 2,6

Materialien und Oberflachen

=

f

H7G0RDSHAT HTGORDAT
(HTE0SHAT)

H760 F780..5+

(HTE0AT) H7&0
l‘ @32 1T5
= ma
3,08 i
@3 28,51
Schalt-
weg
2,5mm [ 'U'

-

5.2

F760..5 F760..L
- ’— DA B
i
C ¥
ik 13
10,3 }_:I (H)
H) l dh 0
3,2 —= '
2,65 =
i
398 425
(L) (L
48,2
M2.5
©1,38 0,80 |
@3z
| q:jl i
SW2,6
M 1:1

’ =

Kolben siehe Kopfform s s — ] m
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hiilsen Messing, vergoldet Informationen zur Variante F76006B0001G300PT62 (Schlitz 0,7x2,1 mm)

mit verdrehgesicherter Isokappe unter Applikationen auf der Seite 91.
Zubehor Die zulassige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.
Ausrichtwerkzeug Hilse FAWZ761
Verschlussstiick Hiilse H733VS

45,7

Bohrdurchmesser (mm)
H760... 2,98-2,99
Artikelnummer Kopfform DA B C H L Version Einschraubwerkzeug
F76006B0001G300PT62 06 2,50 - 6,20 16,30 45,70 PT62 FWZ885(T)
F76081B0002G300L 81 1,50 0,60 6,00 13,00 42,50 L FWZ76051 (T)
F76081B0001G150S 81 2,00 0,80 4,15 10,30 39,80 S FWZ76051 (T)
F76081B0001G300S 81 2,00 0,80 4,15 10,30 39,80 S FWZ76051 (T)
F76084B0003G300S 84 2,30 0,80 3,00 10,30 39,80 S FWZ76051 (T)
F76084B0003G300L 84 2,30 0,80 3,00 13,00 42,50 L FWZ76051 (T)
F76084B0002G150L 84 2,50 0,80 4,00 13,00 42,50 L FWZ76051 (T)
F76084B0002G300L 84 2,50 0,80 4,00 13,00 42,50 L FWZ76051 (T)
F76084B0001G300L 84 2,80 0,50 6,00 13,00 42,50 L FWZ76051 (T)
F76084B0004G300L 84 5,00 1,00 4,00 13,00 42,50 L FWZ760S2 (T)
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VERDREHGESICHERTE STIFTE

F 7 5 5 F7558x...E13 F7558x..E15 F7558x. E18 FTo58x.. E13+
B H755RD
Schraubstift 177 mil
Spaten, verdrehgesichert mit T
durchgehendem Kolben HTS5RO H7SSRDAT
13,3
Raster (mm/mil)  4,550/177 0.3 'I__ I' @384 l
Dauerstrom 10,0A T
LIl osss| M
R typ 30 mOhm . 2347
Temperatur -45°C..+200°C (H) m ' TE1 mi
u 237 50,9
Federkrafte (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft
Exx 70 150
Exx 90 300 1 T
~l= 079

Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
Exx 5,6 7,0 SWa
Gewinde (M) 2,5 1.
Schlisselweite 3,0 @ @

SW3 ina
Materialien und Oberflichen B35
Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet M1 L
Feder Edelstahl, unbeschichtet = m m—— 1.5
Hulsen Messing, vergoldet m
Zubehor
Ausrichtwerkzeug Hilse FAWZ755

Einschraubwerkzeug Stift Die zulassige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.

max. Kopf-@ 4,0 mm FWZ733(T)
Bohrdurchmesser (mm)
H755RD 3,48 - 3,52
Baureihe Nummer Federkraft (cN)
1 1

F755 82 B 0001 G 150 E13

[ e T T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: B =CuBe

Nummer: siehe Tabelle

Oberflache: G =Gold

Sonderversion:  E13 = Herausraghohe 13mm

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Artikelnummer Kopfform DA B C H L Version Einschraubwerkzeug
F75582B0002G150E13 82 1,80 0,50 4,00 13,00 38,00 E13 FWZ733 (T)
F75582B0001G150E13 82 1,80 0,80 4,00 13,00 38,00 E13 FWz733 (T)
F75582B0001G300E13 82 1,80 0,80 4,00 13,00 38,00 E13 FWz733 (T)
F75583B0001G150E18 83 2,50 0,80 8,00 18,00 48,00 E18 FWz733 (T)
F75583B0001G300E18 83 2,50 0,80 8,00 18,00 48,00 E18 FWZ733 (T)
F75584B0002G300E15 84 2,80 0,40 6,00 15,00 40,00 E15 FWZ733 (T)
F75584B0001G150E15 84 3,00 0,70 3,50 15,00 40,00 E15 FWZ733 (T)
F75584B0001G300E15 84 3,00 0,70 3,50 15,00 40,00 E15 FWZ733 (T)
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VERDREHGESICHERTE STIFTE

F 7 5 5 F7s5.. E13 F755..E13

. . SP3 - >p3
Schraubstift 177 mil r_[ 4 |
runde Kopfformen, mit { ' 4
durchgehendem Kolben 13 H7S5RD H755RDSY  H75551
mit ohne
3,84 . .
Raster (mm/mil) 4,550 /177 \ 0.3 *| r i _ Gewinde  Gewinde
Dauerstrom 10,0 A #3585
Rtyp 30 mOhm @3 8 237 |~ @347 -1 —®35
Temperatur -45°C..4200°C (H) 0.7 219
|
Federkrifte (cN £20%) 21|
Version Vorspannung Nennkraft M2 5
Exx 70 150 ' :
Exx 90 300 —j
Exx 120 500 01,39 =— 0,79 1,39
¥0,75 verdreh- ' nicht
Federwege (mm) w3 gesichert verdrehgesichert
Version Nenn-Hub Max. Hub D.E—J
Exx 5,6 7,0 Sw3 -’—%
Gewinde (M) 2,5 @35
Schltsselweite 3,0 '
Materialien und Oberflachen
Kolben siehe Kopfform M1
Mantel Messing, vergoldet e —
Feder Edelstahl, unbeschichtet
Hulsen Messing, vergoldet

Kopfformen mit einem Durchmesser bis 3,0 mm sind verdrehgesichert.
Zubehdr Bei groReren Kopfdurchmessern muss auf die Verdrehsicherung am Kolben verzichtet
Einsetzwerkzeug Hiilse werden. Verdrehgesicherte Hilsen (z.B. H755RD) kdnnen hier ebenfalls nicht eingesetzt
FEWZ-755E0

(nicht verdrehgesichert) werden.

Ausrichtwerkzeug Hilse ~ FAWZVF4

Einschraubwerkzeug Stift
max. Kopf-@ 3,0 mm
Einschraubwerkzeug Stift

FWZ73351 (T)

> ®3,1 mm mit Schlitz FWZ88651
Bohrdurchmesser (mm)
H755S1 3,48 - 3,49
H755RD 3,48 - 3,52
* Ncht verdrehgesichert.
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (cN)

1 1 1
F755 06 B 300 G 300 E13 Kopfform Bezeichnung Material Oberflache Zinmm Version

Kopff N\_t'_' | Ob rﬂ"—h'_ Sond: Sor

opfform  Materia erfliche ~ Sonderversion e

sm— 06 B G 3,00 E13
Material: B =CuBe =
Kopf-@: 300 = 3,00 mm (2.8) w—— 06 B G 4,00 E13”"
Oberflache: G=Gold -
Sonderversion:  E13 = Herausraghohe 13mm, —_— 14 B G 3,00 E13
S1 = Sonderversion

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung — 18 B G 1,80 E13S1*
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VERDREHGESICHERTE STIFTE

F 754 F754.5
Stift 177 mil s
. 5
Verdrehgesichert, steckbar = ® [—-
= 1 3 —
Raster (nm/mil)  450/177 ) 4 (€)
Dauerstrom 100A 45 | 20
R typ 20 mOhm 16 ic) (Hi
Temperatur -45°C..+100°C (H)
@37
Federkrifte (cN +20%)
Version Vorspannung Nennkraft |
L 30 150 39
L 80 300 ®2.71 ?E} P2,71 0
S 30 150
S 80 300
D265 = = P265 = |=—
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
L 4,0 4,5
S 4,0 4,5
Materialien und Oberfldchen
Kolben siehe Kopfform M 11
Mantel Messing, vergoldet ‘
Feder Federstahl, vergoldet I:\/::ﬁ:_l
Bohrdurchmesser (mm)
F754 ohne Hiilse 2,66-2,70
Baureihe Nummer Federkraft (cN)
J 1
F754 8 B 0004 G 150 L
— T T T
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion
Material: B =CuBe
Nummer: siehe Tabelle
Oberflache: G =Gold
Sonderversion: S = Kurzversion, L =Langversion
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung
Artikelnummer Kopfform DA B C H L Version
F75484B0004G150L 84 4,00 0,65 3,00 20,00 39,00 L
F75484B0003G150L 84 5,00 0,50 3,00 20,00 39,00 L
F75484B0003G300L 84 5,00 0,50 3,00 20,00 39,00 L
F75484B0002G150S 84 4,00 1,00 3,00 16,00 35,00 S
F75484B0002G300S 84 4,00 1,00 3,00 16,00 35,00 S
F75484B0005G300S 84 5,00 0,40 4,50 16,00 35,00 S
F75484B0001G150S 84 5,00 1,00 3,00 16,00 35,00 S
F75484B0001G300S 84 5,00 1,00 3,00 16,00 35,00 S
F75484B0006G300S 84 5,00 1,00 4,50 16,00 35,00 S
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Verraststifte

Bei der Verrast-Priifung im Steckertest wird gepriift, ob die gerasteten Steckerelemente
wirklich fest im Gehause sitzen oder herausgedriickt werden kdnnen. Fir diesen Test
werden Kontaktstifte mit besonders starker Federkraft verwendet.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




VERRASTSTIFTE

Verrastpriifungen
von Steckern

Wie der Name Verraststift oder ,,Push-
Back-Probe" verrat, dienen die Stifte dazu,
das Verrasten von Terminals im Prif-
stecker zu Gberprifen und zu qualifizie-
ren, damit dieser nicht unbemerkt nach
hinten weggedruckt werden kann.
Hierflr werden sehr hohe Federkrafte
und eine definierte Einbauhohe bendtigt.
Je nach aufgebautem Raster liegen diese
Federkrafte zwischen 5N und 25N.

In der Regel werden bei dieser
Anwendung Spatenkopfformen
mit Verdrehsicherung bendtigt.
(Serien VF100, VF3, VF4)

Es gibt auch Varianten ohne Verdreh-
sicherung, mit entsprechend runden
Kopfformen (Serien V03, V04).

Detaildarstellung des
Kontaktvorganges

Wie in der Darstellung gezeigt, soll
wahrend des Priifvorganges nicht nur der
elektrische Durchgang, sondern auch die
Verrastung Uberprift werden. Es konnte
sonst passieren, dass beim ersten Steck-
zyklus mit dem Gegenstecker zwar ein
Kontakt besteht, jedoch die Terminals in
das Steckergehause weggedrickt werden.
Uber eine Schalthulse oder einen Kontakt-
stift in zweiter Reihe kann das Einfedern
des Verraststiftes kontrolliert werden.

100 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



VERRASTSTIFTE

Typische Stiftekombinationen fiir Verraststifte

VF100 V03 V04...S1 VF4 VF4
o —an A—
]: (8l
406 || 40,5 41 40,5
'
HVF100 HVF4 HVF4SHAT T
RIS i I L L . S
Sicherungs- i Ly L)
ring
Schalt- Schalt- Schalt-
weg weg weg
3,5 mm 7,5 mm Il 3,4 mm
I : L I
Schaltweg F Schaltweg
keine Hilse
F733 erforderlich F733
| i | |
H733LAS1 i H733LAS1 [EI

—

i

I

keine Hilse
erforderlich

i

Schraubstifte fiir Verrastpriifungen von Kabelbaum Steckern

Verraststifte werden benutzt, um Kabelbdume und Stecker zu prifen. Neben einer groRen Auswahl von Kopfformen und Feder-
kraften bieten FEINMETALL Verraststifte noch weitere Vorteile. So gibt es neben den verschieden Moglichkeiten zur Realisierung
einer Schaltfunktion, beispielsweise luftdichte Hilsen, sowie Stifte, welche ohne Hiilse verbaut werden kdnnen.

Wahl der variablen und fixen Schaltpunkte

Der modulare Aufbau der FEINMETALL Verraststifte ermoglicht den separaten
Austausch des Schaltelements und des Verraststiftes und spart damit Kosten,

da kein Wechsel jedes Teils erforderlich ist. Die Darstellung zeigt unterschiedliche

FEINMETALL Losungen.

Hinweis

Bei Verwendung mehrerer Kontakt-
stifte hintereinander addieren sich

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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VERRASTSTIFTE

VF100

Verrastnadel 100 mil,
runde Kopfformen

2,54 /100
Dauerstrom 50A

Raster (mm/mil)

Strom (Schalter Hiilse) 1,0 A
R typ 30 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 80 500
Standard 80 1000
Standard 120 1500

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,0 5,5
Gewinde (W) 2,0x0,25
Schlisselweite 1,8

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

WF100

HWF 100 HVF100SHAT

68,5 50 70 218 - @22

Schalt-
weg

_{ 2,5mm

21,1% 08— 0.8 =l

0=

—-— = $13

M 1:1 ~l— o1

Feder Federstahl, vergoldet

Hulsen Messing, vergoldet

Zubehor

Ausrichtwerkzeug Hiilse ~ FAWZVF100

Einschraubwerkzeug Stift

max. Kopf-@ 2,0 mm FWZVF100 (T)

| Luftdicht |

Die zulassige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.

Einschraubwerkzeug Stift

max. Kopf-0 2,7 mm FWZVF100S1 (T)

Bohrdurchmesser (mm)

HVF100... 1,99-2,00

Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (N)
P —1

VF100 05 B 190 G 15

-

[ e T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion

Material: B =CuBe

Kopf-@: 190 =1,90 mm (z.B.)

Oberflache: G=Gold

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

Kraft-Weg-Diagramm
0

15N
—_ 15 ]
z ]
b= 10N
2 13
=
[}
8 5 5N
[F 5

o H
el 05 0 15 .0 15 o 15 a0 4.5 5.0 55 a0
Federweg [mm]

Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
e 05 B G 1,90 -
e 05 B G 2,20 -
— 11 B G 1,20 -
—i, 12 B G 2,50 -
— 17 B G 1,50 -
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VERRASTSTIFTE

VF100

Verrastnadel 100 mil,

Spaten Kopfformen
Raster (mm/mil) 2,54 /100

Dauerstrom 50A

Strom (Schalter Hiilse) 1,0 A

R typ 30 mOhm

Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 80 500
Standard 80 1000
Standard 120 1500

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,0 5,5
Gewinde (W) 2,0x0,25
Schlisselweite 1,8

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

VF100
BA~ = B—-1r-—
1 |
18,7 T Il 11,2
S| 1l HVF100
SW1.8
406 —
22 !
MZ?D.ZE (H)
69,5 50
(L)
B | i I
?11x08 — I~ 0.8 ——
M1:1

Feder Federstahl, vergoldet

Hulsen Messing, vergoldet
Zubehor

Ausrichtwerkzeug Hilse ~ FAWZVF100
Einschraubwerkzeug Stift FWZVF100 (T)

max. Kopf-@ 2,0 mm

Einschraubwerkzeug Stift

max. Kopf-0 2,7 mm FWZVF100S1 (T)

Bohrdurchmesser (mm)

| Luftdicht |

HVF100SHAT

0 218 -— @22

Schalt-

_._'[ 2,5mm
-_'F

5
— = @13

= o1

Die zulassige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.

HVF100... 1,99-2,00

Artikelnummer Kopfform QA B C H L  Version Einschraubwerkzeug
VF10080B0001Gxx 80 1,60 0,50 10,00 40,50 69,50 FWZVF100 (T)
VF10082B0003Gxx 82 1,90 0,50 10,00 40,50 69,50 FWZVF100 (T)
VF10082B0004Gxx 82 1,90 0,80 10,00 40,50 69,50 FWZVF100 (T)
VF1008250001Lxx 82 1,90 0,30 10,00 40,50 69,50 FWZVF100 (T)
VF1008250002Lxx 82 1,90 0,36 10,00 40,50 69,50 FWZVF100 (T)
VF10084B0001Gxx 84 2,50 0,80 3,00 40,50 69,50 FWZVF100S1 (T)

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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VERRASTSTIFTE

VF3

Verrastnadel 118 mil,

WF3

runde Kopfformen
Raster (mm/mil)  3,00/118
Dauerstrom 80A HVF3IRD
Strom (Schalter Hiilse) 1,0 A | — I— @27
R typ 30 mOhm 5.7
Temperatur -45°C..4+100°C .
| j— $2,55

4 - =-@25
Federkrifte (cN +20%) @218~
Version Vorspannung Nennkraft
Standard 100 500 ) B2 46
Standard 200 1000 i
Standard 300 1500 Mx0,2 | j-— @17

|

s1 1090 1500 06xP0.9 --|°- 3 ] 0.6
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,0 5,5
S1 15 3,5
Gewinde (M) 2,0%0,2 M 11
Schltsselweite 2,2

Materialien und Oberflachen

HWVF3IRDSHAT

58,3
Schalt-
weg

1| _,_[ 2,86mm
_'F

=

T—— 0,7

167

Kolben siehe Kopfform . issi v iehe Inf . ind hnisch inlei foei
Mantel Messing, vergoldet D!e zulassige Leckrate siehe In. orm_athnen in der technischen Ein eltqu au Seite 12.
Die Schalthilse HVF3SHATS1 ist mit einem Schaltweg von 4,5mm erhaltlich.
Feder Federstahl, vergoldet
Hilsen Messing, vergoldet Kraft-Weg-Diagramm
0
Zubehor 15N
Ausrichtwerkzeug Hiilse FAWZVF3 3 15 T
Einschraubwerkzeug Stift = : 10N
max. Kopf-@ 2,3 mm FWZVF354 (T) E
Einschraubwerkzeug Stift =
]
max. Kopf-@ 2,7 mm FWZVF3 (T) 2 5N
Einschraubwerkzeug Stift w
max. Kopf-@ 4,0 mm FW2zVF353 (1) i :
60 05 10 15  Zo 25 30 35 40 45 S0 55 60
Bohrdurchmesser (mm) Federweg [mm]
Hilse ohne Randel 2,48 -2,49
Hulse mit Réndel 2,52-2,55 Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
e 05 B G 1,90 -
e 05 B G 2,20 -
B 05 B G 3,00 -
o 06 B G 2,00 s1
R 06 B G 2,70 -
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (N) — 06 B G 3,00 B
I R
VF3 05 B 190 15 — 12 B G 2,30 -
— T - -

Kopfform  Material Oberfliche Sonderversion e 1% 17 B G 1,50 -
Material: B =CuBe 17 B G 1,80 -
Kopf-@: 190 =1,90 mm (z.B.)

Oberflache: G =Gold p— 17 B G 2,30 -
Sonderversion: L= Langversion, S1= Sonderversion

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung r— 17 B G 3,00 -
104 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




VERRASTSTIFTE

VF3

Verrastnadel 118 mil,
Spaten Kopfformen

Raster (mm/mil)  3,00/118

Dauerstrom

80A

Strom (Schalter Hiilse) 1,0 A

R typ
Temperatur

30 mOhm
-45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung Nennkraft
Standard 100 500
Standard 200 1000
Standard 300 1500

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,0 5,5
Gewinde (M) 2,0x0,2
Schlisselweite 2,2

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet
Hulsen Messing, vergoldet

Bohrdurchmesser (mm)

VF3 VF3+HVF3
DA —= r B
i
c | 11
f | 12,7 L
Ll
3;:,3 697 405 [J HVF3RD HVF3IRDSHAT
H g2 i L}
~—1 r- 27
P26 = | ]
57
] |~ ®255
$2,19 = = 34 - @25 583
- o2e
M2x0,2 4—-— [[k j—]}__ 17 I { 2.6mm
$09x086 ) j _._|_._ 0,6 -—*—
Lk gor

M1:1

1,6

Die zulassige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.
Die Schalthiilse HVF3SHATS1 ist mit einem Schaltweg von 4,5mm erhaltlich.
Alle Hiillsen auch ohne Randel (RD) erhaltlich.

Hilse ohne Randel 2,48 - 2,49

Hulse mit Randel 2,52-2,55

Artikelnummer Kopfform oA B C H L Version Einschraubwerkzeug
VF380B0002Gxx 80 1,40 0,50 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF380B0001Gxx 80 1,60 0,50 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF383B0004Gxx 83 1,90 0,50 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF383B0004G15L 83 1,90 0,50 12,00 40,80 75,70 L FWZVF3 (T)
VF383B0005Gxx 83 1,90 0,80 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF383B0009G15L 83 2,10 0,70 12,00 40,80 75,70 L FWZVF3 (T)
VF383B0007G15 83 2,20 1,20 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF383B0002G15 83 2,50 0,50 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF383B0001Gxx 83 2,50 0,80 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF383B0003Gxx 83 2,50 1,50 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF383B0008Gxx 83 2,70 0,80 6,00 34,80 69,70 - FWZVF3 (T)
VF383B0010G15 83 2,70 0,80 10,00 38,80 73,70 S1 FWZVF3 (T)
VF383B0006G15 83 4,00 0,60 10,00 38,80 73,70 S1 FWZVF3S3 (T)
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VERRASTSTIFTE

VO3

Verrastnadel 118 mil
steckbar mit Schaltfunktion

Raster (mm/mil)
Dauerstrom
Dauerstrom (Schalter)

3,00/118
80A
10A

R typ 30 mOhm

Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft

Standard 300 1500

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,0 6,0
Schaltweg (mm) 3,5
Schlisselweite 2,2

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, vergoldet
Hiilsen -

Bohrdurchmesser (mm)

V03 2,50-2,52
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (N)
P 1

Vo3 06 B 230 G 15

— e T e
Kopfform  Material Oberflache Sonderversion

Material: B =CuBe
Kopf-@: 230=2,3mm (z.B)
Oberfliche: G =Gold

W03
. i
i 4
swzz2 5
40,5 @27 = -
Schalt-
weg
3,5mm —L
| | f
@256 +g.1 745
@25
@23
L 0,65
I
P == ]
Méglichkeit zur L 33
Fixierung mit einer
Sicherungsscheibe
DIN 6799-2,3
oder als Klebenut
M 1:1
OoO—T I . 1T P —]
Kraft-Weg-Diagramm
0
= 15N
f—] 15 _,_,_-o-r""_ﬂ-
2 o 1
) el
'E 10 S
~ e
@ —
el e
] s —
[ —
0 t '
0g 95 L0 L5 20 15 30 35 40 45 50 55 60

Federweg [mm]

Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche @ inmm Version
e 06 B G 2,30 -
——— 17 B G 2,30 -
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VERRASTSTIFTE

V04

Verrastnadel 157 mil
steckbar mit Schaltfunktion

Raster (mm/mil)  4,00/157
Dauerstrom 8,0A
Dauerstrom (Schalter) 1,0 A

R typ 30 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 150 600
Standard 200 900
Standard 400 1500

E33 400 1500

S1 600 1500

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 9,5 10,0

E33 9,5 10,0

S1 9,5 10,0
Schaltweg (mm) 7,5
Schaltweg (mm) 3,0 (S1)
Schltsselweite 2,5

Materialien und Oberfliachen

23,5

15

SwW2.5

@36 —

$3 -

Schalt-
weg

7.5 mm—]

W04, E33

[
¥

1.5

Wi4...51

Schalt-
weg
3,0mm

D

28,5

Kolben siehe Kopfform
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Hulsen -

Bohrdurchmesser (mm)

Vo4 2,98-2,99
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (N)
—1 P —1

Vo4 06 B 230 G 15

e T e
Kopfform Material ~ Oberfliche  Sonderversion

Material: B =CuBe
Kopf-@: 230=2,3mm (z.B)
Oberflache: G =Gold

Sonderversion:  Exx = abweichende Herausraghche
S1 = Sonderbauform

Kraft-Weg-Diagramm

15N

- 15 ;
Z :
b
© 10 10N
~
b5 5N
R 5
L ]

o — = i

0O 05 L0 15 20 25 3.0 35 &40 45 5055 60 65 7.0 75 80 85 9.0 9.5 100105
Federweg [mm]

Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
R 06 B G 2,30 -
o 06 B G 3,00 -
— 16 B G 1,30 S1
— 17 B G 1,40 -
— 17 B G 1,80 E33
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VERRASTSTIFTE

VF4

Verrastnadel 157 mil,
runde Kopfformen

Raster (mm/mil)  4,00/157
Dauerstrom 10,0 A
Strom (Schalter Hiilse) 1,0 A

R typ 30 mOhm

Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 80 300
Standard 100 500
Standard 300 1000
Standard 300 1500
Standard 300 2000
Standard 300 2500

Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,0 5,5
Gewinde (M) 2,5x0,35
Schltsselweite 2,5

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Hulsen Messing, vergoldet

Zubehor

Ausrichtwerkzeug Hiilse ~ FAWZVF4

Einschraubwerkzeug Stift FWzvras1 (T)
max. 3,1 mm
FWZVF4 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. 04,0 mm

Bohrdurchmesser (mm)

Hilse ohne Randel 3,48-3,49
Hilse mit Randel 3,52-3,55
Baureihe Kopfdurchmesser  Federkraft (N)
R —1 R
VF4 05 B 230 G 15
e T T
Kopfform Material Oberflache Sonderversion
Material: B =CuBe
Kopf-@: 230=2,30mm (z.B)
Oberflache: G =Gold
Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

3.8
(H) swz 53—

¢3—| |-

M2 5x0, 35
08213

M1:1

P3E— =

40,5

WF4

HWF4RD

57

— @37

3,55
— @35

= @17

Alle Hiilsen auch ohne Randel (RD) erhaltlich.

08

HVF4RDSHAT

58,9

0

Schalt-
weg
Hl _[ 3.5 mm

IE

L oo

251
| Luftdicht |

Die zulassige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.
Die Schalthiilse HVF4SHATS1 ist mit einem Schaltweg von 4,5mm erhaltlich.

Kopfform  Bezeichnung Material Oberfliche  @inmm Version
e 05 B G 2,30 -
e 05 B G 3,00 -
e 05 B G 4,00 -
e 06 B G 2,40 -
e 06 B G 3,00 -
R 06 B G 4,00 -
R 06 B G 4,80 -
——, 11 B G 1,80 -
—_— 11 B G 2,00 -
—_— 11 B G 2,30 -
—_— 11 B G 3,00 -
—_— 11 B G 3,70 -
—_— 16 B G 1,00 -
—_ 16 B G 1,40 -
— 16 B G 1,80 -
— 16 B G 2,00 -
— 16 B G 2,30 -
S— 17 B G 3,00 -
S— 17 B G 4,00 -
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VERRASTSTIFTE

VF4

Verrastnadel 157 mil,
Spaten Kopfformen

Raster (mm/mil)
Dauerstrom

Strom (Schalter Hiilse)

R typ
Temperatur

4,00 /157
10,0 A
10A

30 mOhm

-45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 80 300
Standard 100 500
Standard 300 1000
Standard 300 1500
Standard 300 2000
Standard 300 2500
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,0 5,5
Gewinde (M) 2,5x0,35
Schltsselweite 2,5

Materialien und Oberflachen

348
(H)

+I12

SW2,5 —f3—
P36 = —

@3 = =~

M2 5x0,35

@1,3x0,8 ==

5

M1:1

VE4
B
405 B3
HVF4RD HVF4RDSHAT
—I -— 3,7
1 i o
5.7 E
|| | 3,55
24 — 33,5
11| || schalt-
. 58,9 weg
] I 3.5mm
{Q ] — @17 Ik}
2 [—— 0.8 -
q
I
[ ~— 0,7
= @
234

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet Die zulassige Leckrate siehe Informationen in der technischen Einleitung auf Seite 12.

Feder Federstahl, vergoldet Die Schalthiilse HVF4SHATS1 ist mit einem Schaltweg von 4,5mm erhaltlich.

Hiilsen Messing, vergoldet Alle Hillsen auch ohne Randel (RD) erhaltlich.

Bohrdurchmesser (mm)

Hulse ohne Randel 3,48 - 3,49 "

Hiilse mit Randel 3,52-355 Kraft-Weg-Diagramm

Z
=
s
=
[}
©
(7}
[F 8y
Federweg [mm]

Artikelnummer Kopfform DA B C H L Version Einschraubwerkzeug
VF481B0001Gxx 81 2,00 0,80 6,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)
VF483B0009G15 83 2,20 1,30 6,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)
VF483B0008G20 83 2,25 1,40 6,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)
VF483B0003Gxx 83 2,25 1,60 6,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)
VF483B0005Gxx 83 2,25 1,80 5,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)
VF483B0006Gxx 83 2,50 0,60 6,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)
VF483B0001Gxx 83 2,50 0,80 6,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)
VF483B0002Gxx 83 3,00 0,80 6,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)
VF483B0004Gxx 83 3,00 1,60 6,00 34,80 69,70 - FWZVF451 (T)

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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VERRASTSTIFTE

VF4

Verrastnadel 157 mil,
elastische Kopfform

Raster (mm/mil)  4,00/157
Dauerstrom 10,0 A

Strom (Schalter Hiilse) 1,0 A

R typ 30 mOhm
Temperatur -45°C..+100°C

Federkréfte (cN £20%)

Version Vorspannung  Nennkraft
Standard 300 1500
Federwege (mm)

Version Nenn-Hub Max. Hub
Standard 5,0 5,5
Gewinde (M) 2,5x0,35
Schlisselweite 2,5

Materialien und Oberflachen

Kolben siehe Kopfform

Mantel Messing, vergoldet

Feder Federstahl, vergoldet

Hiilsen Messing, vergoldet

Zubehor

Ausrichtwerkzeug Hilse ~ FAWZVF4
FWZVF4 (T)

Einschraubwerkzeug Stift max. 94,0 mm

Bohrdurchmesser (mm)

WF4

WF4

348 i
H ®36— — L
B3~ =
M2 5x0,35 ﬂ-
©1,3x0,8
(3%
aflufls Nuimll
0
!
~ —23MIN

22

HVF4RD

are

57
} ®3,55
34 — 035
—_— 1,7
24 d— o8

HVF4RDSHAT
| schalt-
58,9 s
3.5mm

Die elastische, verdrehgesicherte Kopfform 22 wurde speziell fir die Kontaktierung
von PCB-Steckern entwickelt. Sie stellt sicher, dass der Kopf die Kontaktstellen im
Inneren des Gehduses zuverldssig kontaktiert. Aktuell verfligbar ist diese Kopfform

flir den MSTB 2,5/2-5T-5,08. Die Schalthiilse HVF4SHATS1 ist mit einem Schaltweg von
4,5mm erhaltlich. Alle Hilsen auch ohne Réndel (RD) erhaltlich.

Hilse ohne Randel 3,48-3,49
Hilse mit Randel 3,52-3,55
I ]
1
3.05
2.80
min. 2,3
Artikelnummer Kopfform oA B C H L Version Einschraubwerkzeug
VF422B0001G15 22 3,15 2,20 4,00 34,80 69,70 - FWZVF4; FWZVF4AT
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Steckerkontaktierung im Bereich
E-Mobilitat und Hochstrom

Der Bereich der E-Mobilitdt setzt sich auf den verschiedenen Markten in Europa, USA
und Asien immer mehr durch. Daher besteht ein zunehmender Bedarf an Losungen zur
Priifung und Kontrolle von Ladesteckern und Ladesteckdosen.

Hierfur bieten wir lhnen verschiedene Losungen fiir die Stromubertragung, die
Spannungsmessung und die Positionsprifung des Fingerschutzes am Prifling an.



HOCHSTROMSTIFTE FUR E-MOBILITAT

Drei Varianten zur Kontaktierung von Rundpins — fiir jede Testanforderung die richtige Losung

«  Durch die Ringfedern im Kolbenkopf kann eine sichere und konstante Kontaktierung eines
Rundpins zur Stromiibergabe erfolgen.

«  Zusatzlich zur Kontaktierung eines Rundpins zur Stromibergabe (Force) kann Uber die optional
integrierte Kelchfeder eine Spannungsmessung erfolgen.

GEBRALICHS
MUSTER

+  Durch eine Kurzschlussprifung zwischen dem Sensekontakt und dem Anschlag des Rundpins
kann die Anwesenheit des Fingerschutzes am Rundpin UGberpriift werden.

Variante 1 Variante 2 Variante 3

\ Hochstrom-

Hochstrom- Hochstrom-
kontakt kontakt kontakt
Sensekontakt \ Sensekontakt

> \ Anwesenheits-

Abfrage des
Fingerschutzes

In allen neuen Ladesteckern fir die Elektromobilitdt in der ganzen Welt, sind Rundpins oder Rundbuchsen verbaut. Deshalb bieten
wir fiir gdngige Durchmesser Losungen an (94 / @6 / ®8 / @10 mm). Weitere GroRen auf Anfrage moglich.

Region - - E E -

Strom AC AC DC-AC DC-AC AC AC DC-AC DC-AC DC DC

Version Male Female Male Female Male Female Male Female Male Female

Typ2CCS | Typ2CCS Typ1 Typ1
Typ Typ2 e Combo 2 Combo 2 Typl Typl Combo 1 Combo 1 = GB/T

G2 & c'e
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HOCHSTROMSTIFTE FUR E-MOBILITAT

NEU mit Sense und

Fingerschutzabfrage

Kontakt Stecker Kontaktstift Strom Variante Bestell-Nummer
Pin @ 4,0 mm z.B. Hirschmann HPS go-2
60 A Hochstromstift HC09A52B100G08040
. goa Hochstromstift HC09B52B100G08040
; mit Sensekontakt
Hochstromstift
60A mit Sensekontakt, HC09G52B100G07040
Fingerschutzabfrage
Buchse @ 4,0 mm z.B. Hirschmann HPS40-2
— 100 A Hochstromstift
_ ‘ M 00 mit Sensekontakt HCO8B11M100G09040
Pin @ 6,0 mm z.B. Amphenol HVSL-6000
100A Hochstromstift HC10A52B240G12060
e e 1004 Hochstromstift HC10B52B240G12060
l 1@' mit Sensekontakt
Hochstromstift
100A mit Sensekontakt, HC10G52B240G11060
Fingerschutzabfrage
Buchse @ 6,0 mm z.B. Amphenol HVSL-6000
A— ﬁ 100a Hochstromstift HC11B11M240513060
" mit Sensekontakt
Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 113



HOCHSTROMSTIFTE FUR E-MOBILITAT

NEU it sense und
Fingerschutzabfrage

Kontakt Stecker

Kontaktstift Strom Variante

Bestell-Nummer

Pin @ 8,0 mm z.B. Amphenol HVSL-8000

200 A Hochstromstift HC10A52B280520080
200 o Hochstromstift HC10B52B280520080
' mit Sensekontakt
Hochstromstift
200 A mit Sensekontakt, HC10G52B280519080
Fingerschutzabfrage
Buchse @ 8,0 mm z.B. Amphenol HVSL-8000
— 200 o Hochstromstift HC11B11M280518080
; mit Sensekontakt
Pin @ 8,0 mm z.B. CCS Typ 2
200 A Hochstromstift HC10A52B280526080
T Hochstromstift
} Q:-_E 200 A mit Sensekontakt HC10B52B280526080
i(.' J Hochstromstift
200 A mit Sensekontakt, HC10G52B280525080
Fingerschutzabfrage
Buchse @ 8,0 mm z.B. CCS Typ 2
200 o Hochstromstift HC11B11M280518080

mit Sensekontakt

114
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HOCHSTROMSTIFTE FUR E-MOBILITAT

NEU

mit Sense und
Fingerschutzabfrage

Kontakt Stecker Kontaktstift Strom Variante Bestell-Nummer

Pin @ 10,0 mm z.B. Amphenol HVSL-10000

250 A Hochstromstift HC10A52B350519100
250 a  Hochstromstift HC10B52B350519100
mit Sensekontakt
Hochstromstift
250 A mit Sensekontakt, HC10G52B350518100

Fingerschutzabfrage

Buchse @ 10,0 mm z.B. Amphenol HVSL-10000

250 o Hochstromstift HC11B11M350518100
mit Sensekontakt

—
—

WEITERE INFORMATIONEN

Unser Produktportfolio wird standig erwei-
tert um dem sich schnell entwickelnden
Markt gerecht zu werden. Weitere Grofsen
und Losungen auf Anfrage moglich.

Eine stetig aktuelle Ubersicht finden sie auf
unserer Homepage oder Uber beigefugten
QR-Code.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 115



STECKER KONTAKTIERUNG

F762c Fré2.C Frg2.C

Hochstromstift 157 mil B
zur Kontaktierung } |
c
von Flachsteckzungen 18
bis 40 A, schraubbar H gad L
19 || H762RD
Raster (mm/mil)  4,00/157
D trom 40,0 A > N
auers )
SW 26 —f - S 02 7
R typ <5 mOhm [T I ! I
Temperatur -45°C..4+200°C (H) (L) ©3,38
—  4gp W265 =k 277 12— = @33
Federkréfte (cN £20%)
Version Vorspannung Nennkraft
@ 70 300
— — ©3,23
L
Federwege (mm)
Version Nenn-Hub Max.-Hub M2,5
C 4,0 5,0 | |
Gevvjnde (I\/\? 2,5 | 15 4 0.9
Schlusselweite 2,6
Materialien und Oberflichen M 11
Kolben siehe Kopfform ’
Mantel Messing, vergoldet l —ay—u L
Feder Edelstahl, unbeschichtet
Hilse CuBe, vergoldet
Fir den Anschluss sollte eine flexible Litze verwendet werden.
Zubehor Dabei ist auf ausreichend Bewegungsspielraum zu achten.
Ausrichtwerkzeug Hilse FAWZ761
Einschraubwerkzeug Stift FWZ88551 (T) Erwdrmung des Kontaktstiftes bei Laststrom
Bohrdurchmesser (mm) =
H762RD 330-3,35 %” 120 |
;g 100 |
-E file]
g
32 &0 Kolben vergoldet
© a0 -1
2
E 20+
ﬁ o

o 10 X0 ag a0 SO L] 70 BO 20 100 110

Stromstirke [A]

Funktionsprinzip

Durch die verdrehgesicherte Ausfiihrung
wird der Kolben ausgerichtet an den
Prifling herangeflihrt. Sobald der Kolben
auf der Flachsteckzunge auftrifft und
einfedert, fiihrt er eine Drehbewegung
bis max. 20° aus, so dass sich der Kolben
optimal an die Kontaktzunge anschmiegt.
Dadurch wird eine sichere Kontaktierung
realisiert ohne Kratzspuren oder Bescha-
digungen am Priifling zu hinterlassen. |

xﬂ

Wichtig:
Der Stift muss axial an den Priifling
herangefuhrt werden.
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STECKER KONTAKTIERUNG

F762C

Hochstromstift 157 mil
zur Kontaktierung
von Flachsteckzungen

bis 40 A, schraubbar

Raster (mm/mil)  4,00/157
Dauerstrom 40,0 A

R typ <5 mOhm
Temperatur -45°C..4+200°C (H)

Hulse mit

Anwendungshinweis Verdrehsicherung

Durch den Einsatz mehrerer paralleler
Stifte konnen bei Bedarf auch hohere
Strome realisiert werden.

Im Falle einer Kelvinmessung kann fiir
die Spannungsmessung (Sense-Signal)
auch ein Standard Federkontaktstift Federkontaktstift
eingesetzt werden.

Tragerplatte

Federkontaktstift
fir Kelvinmessung

Flachsteckzunge

Baureihe Nummer Federkraft (cN)
P —1

F762 89 B 0001 G 300 C
T T T

Kopfform  Material Oberflache Sonderversion

Material: B=CuBe

Nummer siehe Tabelle

Oberflache: G =Gold

Sonderversion:  C = Hochstrom Version

Hiilse: Bestellcode = Bezeichnung It. Zeichnung

In der Bestellnummer steht anstelle des kodierten Kopf-@

eine Nummer, unter der in der Tabelle die entsprechenden
Stift- und KopfmaRe abzulesen sind.

Geeignet fiir Kontaktzungen Federkontaktstift

Al [mm] B1[mm] C1[mm] Bestellnummer @A [mm] B [mm] C[mm] Einschraubwerkzeug
min. 3,2 0,5-0,8 min. 8,0 F76289B0001G300C 3,1 1,0 7,5 FWZ88551 (T)

min. 3,2 1,0-1,3 min. 8,0 F76289B0002G300C 3,1 1,5 7,5 FWZz88551 (T)

min. 3,2 1,0-1,3 min. 4,5 F76289B0003G300C 3,1 1,5 4,0 FWZ88551 (T)

min. 4,2 1,5-1,8 min. 8,0 F76289B0004G300C 4,0 2,0 7,5 FWZ76051 (T)

min. 3,2 0,5-0,8 min. 3,0 F76289B0005G300C 3,1 1,0 2,5 FWZz88551 (T)

min. 3,2 0,5-0,8 min. 6,7 F76289B0006G300C 3,1 1,0 6,2 FWZ88551 (T)

min. 3,2 0,3-0,6 min. 6,2 F76289B0007G300C 2,2 0,8 5,7 FWZ88551 (T)
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HOCHSTROMSTIFTE

Ubersicht

Arten von Hochstromstiften

Hochstromblécke

Durch die integrierten gefederten Kontakte ermoglichen
diese Blocke eine Kontaktierung von unebenen oder
schragen Flachen bei sehr geringem Widerstand.

Die Blocke sind daflir vorgesehen in leitendes Material
eingesetzt zu werden, um die komplette Kontaktflache
nutzen zu kdnnen.

Hochstromstift zur Kontaktierung von Flachsteckzungen
Durch eine spezielle verdrehgesicherte Ausfiihrung wird
der Kolben ausgerichtet an den Priifling herangefiihrt.
Sobald der Kolben auf der Flachsteckzunge auftrifft und
einfedert, fiihrt er eine Drehbewegung bis max. 20° aus,
sodass sich der Kolben optimal an die Kontaktzunge
anschmiegt. Dadurch wird eine sichere Kontaktierung
realisiert ohne Kratzspuren oder Beschadigungen am
Prifling zu hinterlassen.

Hochstromstifte mit Bias Ball Design

sind so konstruiert, dass die Kolben mittels einer zusatzlich
integrierten Kugel bei Krafteinwirkung jederzeit guten
Kontakt zum Mantel garantieren und somit eine nieder-
ohmige Verbindung herstellen.

Hochstromstifte mit Split Plunger Design

sind so konstruiert, dass die Kolbenelemente bei Kraft-
wirkung eine optimale niederohmige Verbindung zum
Mantel des Kontaktstiftes herstellen. Die Folge ist,
dass der Strom Uberwiegend uber den Mantel abflieft,
ohne die Feder stark zu belasten.

Hochstromstifte mit durchgehendem Kolben

haben den geringsten Widerstand und erlauben daher
eine hohe Strombelastung. Wird der elektrische Anschluss
am Ende des durchgehenden Kolbens angebracht, bewegt
sich das Kabel synchron mit dem Kolben. Um einen
Kabelbruch zu verhindern, mussen diese Kontaktstifte
immer mit flexiblem Kabel angeschlossen werden.

Hochstromstifte mit koaxialem Aufbau

Um beim Be- und Entladen von Akkus und Batteriezellen
auch die Spannung und die Kontaktierungsqualitat
messen zu konnen, wurden eigens dafiir Hochstromstifte
mit koaxialem Aufbau entwickelt.

Hochstromblock

Kontaktierung fiir Flachsteckzungen

Split Plunger Design

i l'_E — iﬂ

spezieller Kopf mit Silberlegierung

O RSN | — 1 SN —

durchgehender Kolben

1

Koaxialer Aufbau

118 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



Steckerkontaktierung im Bereich
Automobilelektronik und Hochstrom

Bereiche wie Sicherheit, Navigation, Objekterkennung, Kamerasysteme und Infotain-
mentsysteme erfordern eine gute Kontaktsicherheit. Um fiir benétigte Komponenten
und Stecker eine Durchgangspriifung giinstig durchzufiihren, bieten wir eine Vielfalt
an passenden Kontaktstiften an.



STECKER KONTAKTIERUNG

Ubersicht iiber Koaxialstiften fiir Durchgangspriifungen
von Automobil-Steckern

Stecker / Buchse Stift Montage Bestell-Nr.: Datenblatt
1-fach
HFM® i hraubb
Male e Schraubbar F83505B0005G120
1-fach
HFM® i

Schraubbar F83512B0004G120
Female
1-fach

®
MATE-AX Schraubbar F8350580006G120
Male o~
1-fach
® -

MATE-AX Schraubbar F83511B0003G120
Female -
FAKRA
Male ﬂ;’@ Steckbar F8224150008L65051
FAKRA .
Male M Steckbar F8220550007L6501K25
FAKRA & :
Male ﬁ Schraubbar F8320550007L6501K25
HSD
Female Steckbar F81912B0001G2020
120 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



STECKER KONTAKTIERUNG

Mikro-USB A=),

Mini-USB B

. b 9

USB Typ A r@‘-

USBTyp A r@‘-

USB Typ C =

HDMI 1.4

HDMI 2.0 @

AR RN

F-Type

RCA (Chinch)

\ A\

TC-P 195 005 USB 2.0 B micro
Bestell-Nr.: 2112145

Max. Datenrate: 480 Mbit/s
Lebensdauer: 200.000
Dauerstrom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 5

TC-P 198 005 USB 2.0 B mini
Bestell-Nr.: 2112757

Max. Datenrate: 480 Mbit/s
Lebensdauer: 200.000
Dauerstrom: 1,0 A bei 25°C
Anzahl Pole: 5

TC-P 198 004 USB2.0A
Bestell-Nr.: 2112143

Max. Datenrate: 480 Mbit/s
Lebensdauer: 200.000
Dauerstrom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 4

TC-P 198 009 USB 3.0 A
Bestell-Nr.: 2112159

Max. Datenrate: 4 Gbit/s
Lebensdauer: 50.000
Dauerstrom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 9

TC-P 756 024 USB 3.1 C
Bestell-Nr.: 211219

Max. Datenrate: 5 Gbit/s
Lebensdauer: 50.000
Dauerstrom: 5,0 A bei 25°C
Anzahl Pole: 24

TC-P 197 019 HDMI 1.4
Bestell-Nr.: 2112148

Max. Datenrate: 8,16 Gbit/s
Lebensdauer: 50.000
Dauerstrom: 0,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 19

TC-P 226 019 HDMI 2.0
Bestell-Nr.: 211218

Max. Datenrate: 14,4 Gbit/s
Lebensdauer: 50.000
Dauerstrom: 0,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 19

TC-P 196 001 F QF

Bestell-Nr.: 2112149

Max. Datenrate: 300 khz - 3 Ghz
Lebensdauer: 50.000
Dauerstrom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: (Koaxial)

TC-P 200 002 RCA

Bestell-Nr.: 2112150

Max. Datenrate: 500 khz
Lebensdauer: 200.000
Dauerstrom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: (Koaxial)
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STECKER KONTAKTIERUNG

MATEnet®-

Male

H-MTD -
Male

H-MTD -
Female

Hochfrequenzstifte allgemein

Aufbau eines HF-Stiftes
Federkontaktstifte fiir Hochfrequenz-
Anwendungen sind koaxial aufgebaute
Stifte, bei denen Innen- und AuRenleiter
HF-gerecht dimensioniert sind. Das heif3t,
dass Priifsignale innerhalb eines moglichst
hohen Frequenzbandes mit moglichst
geringen Verlusten Uibertragen werden
sollen. Zur Bewertung von HF-Stiften sind
verschiedene Begriffe und Parameter aus
der Hochfrequenztechnik relevant.

Zweitor

Das allgemeine Zweitor beschreibt alle
denkbaren Ubertragungsstrecken. Dies kann
eine vorhandene Leitung, eine Funkstrecke
oder eben auch ein Federkontaktstift sein.

521
et
51 l R | D SIS S !522
———————
512

S-Parameter
Die Ubertragungseigenschaften eines
Zweitors werden in der Hochfrequenztechnik

122

mit den sogenannten S-Parametern
(Streuparametern), also mit der Art der
Signalstreuung in der Ubertragungsstrecke,
beschrieben. Die Angabe der S-Parameter
erfolgt Ublicherweise als Dampfung in
Dezibel [dB].

S11: Ruckflussdampfung eingangsseitig
S21: Einfiigedampfung Eingang zu Ausgang
S12: Einfligedampfung

S22: Rickflussddmpfung

Anpassung

Die Anpassung bezieht sich immer auf den
Wellenwiderstand des Priiflings und dessen
HF-technischer Umgebung. Je konstanter
der Wellenwiderstand lber die gesamte
Signalstrecke des Zweitors eingehalten wird,
umso besser sind Reflexions- und Trans-
missionsverhalten. Als Signalstrecke fir

den HF-Test muss immer die Kombination
aus Prufling, HF-Stift und Anschlusselement
betrachtet werden. Ein GroRteil der Signal-
verluste infolge Fehlanpassung tritt an der
Schnittstelle des HF60 zum Priifling auf.

Die in den Spezifikationen angegebenen
Messkurven beinhalten jeweils den HF60 mit
Prifling in Form eines HF-Steckverbinders

Priifstecker fir MATEnet® Male
Bestell-Nr.: TC77 MATEnet-M 01 LA S
Dauerstrom: 1,5 A bei 25°C

Anzahl Pole: 4

Priifstecker fiir H-MTD® Male

Bestell-Nr.: TC77 H-MTD-M 01 DR S
Dauerstrom: 1,5 A bei 25°C
Anzahl Pole: 4

Priifstecker fiir H-MTD® Female
Bestell-Nr.: TC77 H-MTD-F01 DR S
Dauerstrom: 1,5 A bei 25°C

Anzahl Pole: 4

und Anschlusselement inklusive Kabel.

Art und Lange des Kabels haben ebenfalls
Einfluss auf die Ubertragene Signalqualitat
und konnen die Bandbreite herabsetzen.
Zum Vergleich sind S21 und S11 fiir den HF60
ohne Priifling und Anschlusselement
angegeben.

Einfliigedampfung

Die Einfligedampfung beschreibt das Trans-
missionsverhalten des Zweitors und entspricht
dem Wert S21. Als charakteristische Bandbreite
wird oft die 3dB-Grenzfrequenz verwendet,
also die Frequenz, bei der die Dampfung den
Wert -3dB erreicht. Das bedeutet, dass die
lUbertragene Leistung um 50% und die
Spannung um 30 % abgenommen haben.

Frequenz

Die im Katalog hinterlegten Werte bei
Frequenz entsprechen der von FEINMETALL
empfohlenen maximalen Betriebsfrequenz.
Je nach Anwendung und zulassiger Uber-
tragungsqualitat konnen die Hochfrequenz-
stifte auch dartiber hinaus eingesetzt werden.
Auf Anfrage sind Diagramme mit den
Frequenzverldufen verfligbar.
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Kontaktierung von Hochfrequenzsteckern im Bereich
Automobilelektronik, E-Mobilitat

Die Anforderungen der Automobilindustrie sind hoch:

So erfordern beispielsweise Bereiche wie Sicherheit, Navigation, Objekterkennung,
Kamerasysteme und Infotainmentsysteme eine gute Kontaktsicherheit und eine
genaue Dateniibertragung in groRen Mengen (Lidar, Radar, Infrarot). Um dafir
bendtigte Komponenten zu priifen bieten wir eine Vielfalt an Hochfrequenzstiften.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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HOCHFREQUENZ-STIFTE

Steckverbinder/Konnektoren

In den unterschiedlichsten Anwendungen der Telekommunikation, Unterhaltungselektronik aber auch der Automobilindustrie
finden vielfaltige Arten von Steckverbindern zur Ubertragung von Signalen ihren Einsatz. Nachfolgend finden sie einen Uberblick an
Konnektoren zu denen FEINMETALL Losungen anbietet. Weitere Infos hierzu auf unserer Homepage.

GSC-Male HSC-Male JSC-Male KSC-Switch LSC-Male
é‘i‘? N <> < &
MHF-Male MHF5-Male SWD-Switch SWEF-Switch SWG-Switch
SWH-Switch SWIJ-Switch U.FL-Male
BMA-Male BNC-Female DIN 1,0/2,3-Female FME-Male FAKRA-Male
FAKRA-Female GT16 Male HSD-Male HSD-Female HFM®-MaIe
H-MTD®-Male MATE-AX®-Male MMBX-Female MMCX-Female mSMP-Male
N-Type-Female QMA-Female RF-Male R-TNC-Female R-SMA-Female
_ ',{fi 7 7
SMA-Female SMB-Female SMB-Male SMC-Male SMP-Male
HDMI 2.0 RCA

RJ-9 RJ-11 RJ-45 RJ-50 MATEnet®
Mikro-USB Mini-USB USB2.0A USB3.0A USB3.1C
=, . % ey, -

i
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HOCHFREQUENZ-STIFTE

Kontaktierung von NEU
HSD-Male/Female

Stecker / Buchse Stift Frequenz Montage Anschluss Bestell-Nummer Datenblatt

;‘-I"Sal')e ~ {:’ 2 GHz Steckbar H819AE2/3  HF81905B0001G1270
HSD- - 3 GHz Steckbar HSD HF81955B1005G2000
Male

xlASaII)e- ~ (:‘ 3 GHz Steckbar HSD HF81955B1006G2020

;\-Ini?é ~ M 2 GHz Schraubbar ~ H819AE4 HF8191450004L1270
HSD- = 2GHz Steckbar H819AE2/3 HF81912B0002G2020
Female

Anschlusskabel fiir HF19

Anschluss beidseitig:
Durch die Kombination der Anschluss- % D4K- Dacar 535,
Elemente H819AE2 und H819AE1 ist Buchse 4-polig, gerade

eine definierte Messstrecke mit festen £ . 1
Parametern gegeben HF19 H819AE2 H819AE1 (HSD-Female) ange: 500 mm (10 mm)

L SSS

HF19 H819AE3 HF19..M H819AE4

Anschlusseinheiten frei wahlbar

zum direkten Anléten vorgesehen

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de 125



HOCHFREQUENZ-STIFTE

Kontaktierung von NEU
FAKRA-Male/Female

Stecker / Buchse Stift Frequenz Montage Anschluss Bestell-Nr.: Datenblatt
6 GHz Steckbar MCX HF86005B0006G470
Fakra-
Male ﬁ
6 GHz Schraubbar ~ MCX HF86005B0006G470M
6 GHz Steckbar MCX HF86005B0026G550
Fakra- 3
Male W
6 GHz Schraubbar ~ MCX HF86005B0026G550M
6 GHz mit Flansch ~ MCX HF66-0017
Fakra- "
Male
5 GHz Steckbar MCX HF86002B0012G930
Fakra-
Female ﬂ".-:‘:':#
5GHz Schraubbar ~ MCX HF86002B0012G930M
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HOCHFREQUENZ-STIFTE

Kontaktierung von NEU
HFM®- / Mate-AX®-Male

Stecker / Buchse Stift Frequenz Montage Anschluss Bestell-Nr.: Datenblatt

4-fach-

H FM®

12 GHz Steckbar M-SMP HF77-0001BG04-1
Male

1-fach-

H FM®

12 GHz mit Flansch M-SMP HF77-0001BG01-1
Male

1-fach-

H FM®

12 GHz Steckbar M-SMP HF7716B0001G530
Male

4-fach-
MATE-
AX ®
Male

12 GHz Steckbar M-SMP HF77-0002BG04-1

1-fach-
MATE-

AX @
Male

12 GHz mit Flansch M-SMP HF77-0002BG01-1

1-fach-
MATE-
AX @
Male

12 GHz Steckbar M-SMP HF7716B0002G530

ViRV ED
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HOCHFREQUENZ-STIFTE

Kontakgerung von NEU
H-MTD™-Male
Stecker / Buchse Stift Frequenz Montage Anschluss Bestell-Nr.: Datenblatt
H-MTD®
Male 14 GHz mit Flansch ~ HMTD ®-F HF77-0003BGO01-1
Raster (mm/mil) - Kontaktierung von ovalen H-MTD ® Konnektoren. Kabelanschluss mittels Standard-
konnektor H-MTD ®-female. Fur die 2-fach und 4-fach Konnektoren ist jederzeit ein
Impedanz 100 Ohm . . . . . )
modularer Aufbau maoglich.Die Kontaktstifte kdnnen sowohl Ubereinander als auch
HIEQUENE 14Ghz nebeneinander mittels Flansch montiert werden.
Temperatur -20°C...+80°C
Female Male

H77AE1 HF77-0003BGO01-1 HMTD ©-Male

LT B

Female Male m

Female Male

@9 -

128
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Koaxstifte

Koaxial aufgebaute Kontaktstifte werden zum einen fiir die Messung von nieder-
ohmigen Widerstanden nach dem sogenannten Kelvin-Messprinzip (4-Pol-Messung)
eingesetzt, bei denen die AuRenleiter den Strom einpragen und die Innenleiter die
Spannung abnehmen (Kelvinstifte).

Zum anderen dienen speziell aufgebaute koaxiale Kontaktstifte aber auch zur Kon-
taktierung von HF-Steckern oder HF-Buchsen. In diesem Fall Ubertragt der Innenleiter
das Signal, wahrend der AuRenleiter als Schirmung dient (Hochfrequenzstifte).

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de
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KOAXSTIFTE

Ubersicht

Arten von Koaxstiften

FUR KELVINMESSUNG

Fir die Messung von niederohmigen
Widerstanden nach dem sogenannten
Kelvin-Messprinzip (4-Pol-Messung)
kénnen koaxial aufgebaute Federkontakt-
stifte verwendet werden, bei denen die
AuBenleiter den Strom einpragen und

die Innenleiter die Spannung abnehmen.
Hier ein Auszug der verschiedenen
Kelvinstift Baureihen.

FUR HF-ANWENDUNGEN

In vielen Prifanwendungen, wie
beispielsweise bei der Kontaktierung
von HF-Steckern oder HF-Buchsen,
werden Signale mit hohen Frequenzen
ubertragen.

Dazu werden koaxiale HF-Stifte ver-
wendet, bei denen der Innenleiter zur
Signalubertragung und der AuRBenleiter
als Schirmung dient.

Dadurch kénnen dieselben Vorteile
erzielt werden wie bei Koaxkabeln selbst:
Geringe elektromagnetische Beein-
flussung und Abstrahlung, sowie gute
elektrische Abschirmung.

FUR HOCHSTROM-ANWENDUNGEN
Diese koaxial aufgebauten Koaxstifte
wurden speziell fir Messungen des
Innenwiderstandes bei Anwendungen
mit hohen Stromen entwickelt, beispiels-
weise zum Laden und Entladen von
Akkus und Batteriezellen.

=T

F805 F810 F835 F830 F822 F832 HC13

HF60 HF19

=]

el

1

gl
[
—]

1860C007 1860C004 1860C008
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KOAXSTIFTE

Koaxstifte

fiir die Kelvinmessung
(4-pol-Widerstandsmessung)

Ein Kelvinstift besteht aus zwei Mess-
kanalen, die unabhangig und gegen-
einander isoliert aufgebaut sind.

Die klassische Messmethode basiert auf
einem eingepragten Strom, der durch den
Prifling flieBt und einen resultierenden
Spannungsabfall hervorruft. Dieser ist
direkt proportional dem zu messenden
Widerstand. Wegen | = konstant und
dem sehr hohen Innenwiderstand des
Spannungsmessers gehen die Zuleitungs-
und Ubergangswiderstande nicht in die
Messung ein.

Mit dieser Messmethode sind sehr hohe
Genauigkeiten zu erzielen.

Die Kontaktierung erfolgt dabei durch

ein Paar Kelvinstifte oder vier Grundra-
sterstiften, idealerweise sehr nah am
Prifling.

Der vorgegebene, konstante Strom

(Force Signal) flieBt Ublicherweise

durch den AulRenleiter, wahrend die
abfallende Spannung (Sense Signal) v

Durch- Leiter-
kontaktierung  bahn

NN |

Kelvinstift Kelvinstift \

Spannungsmesser
(Innenleiter)

mit dem Innenleiter abgegriffen wird. o

Um unterschiedliche mechanische fr\ o
Toleranzen bei der Kontaktierung S

auszugleichen, sind bei FEINMETALL Stromquelle

(Aussenleiter)

Kelvinstiften Innen- und AuRenleiter
unabhangig voneinander gefedert.

2x Grundrasterstifte
Raster 100mil

fur Power- und
Sense-Kontakt

1x Koaxstift
Raster 100mil
mit Power- und
Sense-Kontakt

i.0. n.i.o.
Beispiele von PCB Layouts fiir koaxiale Kontaktierungen
Koax-geschlossen Koax-offen Koax-Niere Koax G-S-G Koax G-S-G Koax G-G-S-G-G
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KOAXSTIFTE

F810

Kelvinstift 100 mil
steckbar HE10KB HB10KBLA
= 2.3 — = $237
03 i ’-. 03 i
Raster (mm/mil) 2,54 /100 | I T
Dauerstrom (Ring) 3,0A ~| = @21 | = 21 | |~ @21
Dauerstrom
0,8A
(Innen) 48,515 15 15 H&10
Temperatur -20°C...+80°C l
i
Federkrafte (cN £20%) '
ul a |
Vorspannung Nennkraft
Gesamt 170
Innenkontakt 10 70 F
Ringkontakt 40 100
Gesamt 230 51.9
Innenkontakt 25 90 - ©1,3
Ringkontakt 40 140 13.5
HE10AE
Federwege (mm) [
Nenn-Hub Max. Hub | ﬂ
Innenkontakt 2,8 4,0 | — P11
Ringkontakt 2,3 3,5 k|
Materialien und Oberflachen — —
Innenkontakt  Stahl, Langzeit vergoldet o | o |
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet il a
Mantel Bronze, versilbert Koax-Kabel LSM 50 $0.73
Feder Federstahl, versilbert L3 1500 r—
Innenkontakt ’ ange: mm
Feder .
Ringkontakt Federstahl, versilbert
Hilse Bronze, vergoldet M1
P s i i | -
Zubehor
Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-772E0
Bohrdurchmesser (mm)
H810.. 2,08-2,09 @ Sondervariante fir Kontaktierung
von Wire-Wrap-Pfosten.
Bestellnummer: F810015040L230S1
@2
ﬂ- nulm
Artikelnummer Sensepin Kopfform @A oB C H L Version  Einschraubwerkzeug
F810015040L170 —r 01 0,40 1,50 0,50 6,00 34,00 - -
F810015040L230S1 —r 01 0,40 2,00 -1,20 7,80 35,80 S1 -
F81006B080G230S1 “? 06 0,80 2,00 -1,20 7,80 35,80 S1 -
F810165040L170 —_— 16 0,40 1,50 0,50 6,00 34,00 - -
F810165040L230S1 —_— 16 0,40 2,00 -1,80 7,80 35,80 S1 -
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KOAXSTIFTE

F835

Kelvinstift 138 mil
schraubbar

Raster (mm/mil)  3,50/138
Dauerstrom (Ring) 10,0 A
Dauerstrom 20A
(Innen)

Frequenz 2,0 GHz
Temperatur -20°C...+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 180
Innenkontakt 30 70
Ringkontakt 50 110
Gesamt - 410
Innenkontakt 50 110
Ringkontakt 80 300
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub

Innenkontakt 4,0 5,0
Ringkontakt 4,0 5,0
Schlusselweite 2,6
Gewinde 2,5

Materialien und Oberfliachen

Innenkontakt  CuBe, vergoldet
Ringkontakt  CuBe, vergoldet
Mantel Messing, vergoldet
Feder Federstahl, versilbert
Innenkontakt Edelstahl, versilbert
Feder .
Ringkontakt Federstahl, versilbert
Hilse Messing, vergoldet
Zubehor

F835

r SW2.6

F835

DA

¢8 —|

$2,65 =

M2.5

0,73

®3.2

(C)
16
L [} HBB5KE HB85RD
‘ — ?3.2 - 032
I \ 02 1 02 1
H e
| 3,08 3,05
—— 12 — = 03 21,212
; -~ = 3
“.-:I I'? ]
45
- = B2 85
3|1 - - 0295
HBBDAE
— T4 13 9 - p2
= 01,60 Ul
- 21,20 @2
@12
e

Die Version F83527B0002G410 ist fiir Kelvin Messung des Hybrid Steckers Typ ECTA

geeignet.

* Fir Kontaktierung von Konnektoren HFM ®

** Fir Kontaktierung von Konnektoren MATE-AX ®

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-774E0
Einschraubwerkzeug Stift Ewg:gl—(pr) = T ST —— e
= | Paisin so.n — i | pypmenes (sermagueg ety p—
Bohrdurchmesser (mm) b \K
Hillse ohne Randel 2,98-2,99 i 75 . \\
Hilse mit Randel 3,00 - 3,02 i: = : . ] ﬂ%
{
Ny ROl af as s ot ::;;?'I'.LIJH-_‘ A isid !‘-.-.-|.;;-._.-|,.;-.;“,:.__...__|.:‘::';;‘;_-.\uun-...._..._--\.
Artikelnummer Kopfform Kopfform @A oB C H L Version Einschraubwerkzeug
F83505B0005G120 * -" 05 0,52 2,65 -1,60 10,20 45,00 - FWz88551 (T)
F83505B0006G120 ** -" 05 0,52 3,20 -1,90 10,50 45,30 - FWz88551 (T)
F83509B0001G180 ‘!; 09 0,64 2,17 0,00 10,00 44,80 - FWZ885 (T)
F83511B0003G120 ™ s 11 0,45 2,66 -0,90 9,00 43,80 - FWZ88551 (T)
F83512B0004G120 * — 12 0,60 3,20 -0,20 9,00 43,80 - FWZ88551 (T)
F83516B0001G410 — 16 0,64 2,17 0,00 10,00 44,80 - FWZ885 (T)
F83527B0002G410 -7 27 0,64 3,30 9,00 19,00 53,80 - FWZ760S1(T1)
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KOAXSTIFTE

F822

Kelvinstift 217 mil

steckbar

Raster (mm/mil)  5,50/217
Dauerstrom (Ring) 6,0 A
Dauerstrom 16A
(Innen)

Frequenz 1,2GHz
Temperatur -20°C...+80°C

Federkrafte (cN £20%)

Vorspannung Nennkraft

Gesamt - 650
Innenkontakt 100 200
Ringkontakt 250 450

Federwege (mm)

Nenn-Hub Max. Hub
Innenkontakt 3,0 3,5
Ringkontakt 2,0 2,6

Materialien und Oberfliachen

Innenkontakt  Stahl, Langzeit vergoldet

Ringkontakt  CuBe, vergoldet

Mantel Bronze, unbeschichtet
rrfr?:r:kontakt Edelstahl, unbeschichtet
E(ier?geliontakt Edelstahl, unbeschichtet
Hilse Messing, vergoldet
Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-822E0

HE22 HE32KB
BE = J— = h4 9
0.3 —*
&
s}
—— 4,7 49 - - hd T

M 1:1

L=

- —— h4 B

5.1 T 268

Die Sondervariante F8220550007L6501K25 Beim F8224150008L65051 erfolgt die

hat auf dem Innenkontakt eine voreilende

Isokappe, mit der die Position und die
Geradheit des Fakra Innenpins gepriift
werden kann.

E

Kontaktierung der Fakra Steckermasse
(AuBenleiter) Uber den lamellenférmigen
Kontaktkafig, der eine sichere Kontaktie-
rung gewahrleistet

—

Artikelnummer Sensepin Kopfform OA 0B (@ H L Version
F8220150018L650 —— 01 0,80 3,20 0,00 8,60 31,40 -
F8220250016L650 e— 02 1,50 4,00 1,00 7,20 30,00 -
F8220350011L650 —_— 03 0,50 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F8220350001L650 p— 03 1,00 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F8220350014L650 — 03 1,00 4,00 3,50 9,70 32,50 -
F8220350003L650 —_— 03 1,00 4,50 2,00 8,20 31,00 -
F8220350015L650 — 03 1,00 4,50 3,50 9,70 32,50 -
F8220550007L6501K25 _" 05 0,60 4,00 -2,50 10,50 33,30 1K25
F822055S0001L650 “ 05 1,00 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F8220550003L650 “ 05 1,00 4,50 2,00 8,20 31,00 -
F822055S0005L650 “ 05 1,50 4,00 4,50 10,70 33,50 -
F8220950016L650 “; 09 1,50 4,00 1,00 7,20 30,00 -
F822115S0012L650 —t 11 0,64 4,50 3,50 9,70 32,50 -
F8221750006L650 — 17 0,64 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F8221750016L650 — 17 1,50 4,00 1,00 7,20 30,00 -
F8223950001L650 — 39 1,00 4,00 2,00 8,20 31,00 -
F822415S0008L65051 -E' 41 1,50 5,70 -1,80 12,50 35,30 S1
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KOAXSTIFTE

Zubehor fiir Koaxstifte
F822 / F832

Montagemoglichkeit 1

Bestellnummer: H822
Steckbare Montagehiilse
zum Anléten

passend fiir F822

Bestellnummer: H832
Schraubbare Montagehiilse
zum Anléten

passend fiir F832/F822

Bestellnummer: H832RD
Schraubbare Montagehiilse
mit Randel zum Anléten
passend flir F832/F822

Bestellnummer: H822AE
Anschlusselement steckbar
zum Anléten fir F822/F832

Montagemoglichkeit 2

Bestellnummer: H832KB
Schraubbare Koax-Kombihlse
mit SSMB Miniatur Steckanschluss
passend fiir F822/F832

Bestellnummer: H822AE1
Anschlusselement mit vorkonfektioniertem
Koaxkabel RG 174 und geradem

SSMB Miniatur Steckverbinder
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Standardlange: 600 mm

Bestellnummer: H822AE2
Anschlusselement mit vorkonfektioniertem
Koaxkabel RG 174 und abgewinkeltem
SSMB Miniatur Steckverbinder
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Standardlange: 600 mm

Bestellnummer: H822AE3
Anschlusselement mit vorkonfektioniertem
Koaxkabel RG 174 und geradem

SSMB Miniatur Steckverbinder
Wellenwiderstand: 50 Ohm
Standardlange: 2000 mm

Zusatzliche Maglichkeit

Bestellnummer: H822IS

Steckbare Uberhiilse aus Kunststoff
(elektrisch isoliert) passend fir
Montagehiilse H822...in

elektrisch leitendes Material fiir
Bohrungen @5,55 mm

Montagemaoglichkeit 1

\

Montagemaéglichkeit 2

U

o = Koaxstift z.B.: l—L/ Koaxstift I Koaxstift
[ fe2/pem [—1= 2.8.F832 ' 2.B.F822
.= -4 - -
Hgﬁmzul I ] ~ H822I5 H8221s
Isolierhtlse | | Isolierhiilse Isolierhiilse
H822 _
Steckhiilse |
Anschlusskabel
muss angel6tet ™ Hg32ks T~ Hg32KB
werden Koaxhiilse Koaxhiilse
T~ Hg22AE
Anschlusselement
steckbar fir
Sensepin ‘
| | |
/Anschlusskalbel
muss angelotet ﬁ
e H822AE2
QszzrﬁEé Anschlusselement
| AESSALICLS abgewinkelt
| element
i q 1imy
gerade -
Der steckbare F822 kann M

ebenfalls in alle schraub-
baren Montagehiilsen
H832 eingesetzt werden.

10
L]
He22ls 6
[ ?56

— 15
L
H822 @5 3
f___ @47
=— 18,5
P ]
Ha32 HE 2

L

H83ZRD ®5

$1.83 —{'_I

Pa.75
. 49
[
HBIZKE (74,9
[ 4,7
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KOAXSTIFTE

F832 e

|
. . . HE32RD H&832 HB32KB
Kelvinstift 217 mil f B
schraubbar y 08—t~ 1 ®5 = — @5 - %49
6,2 03— 0,3
* Ha.5 1 | .. _j' =
Raster (mm/mil)  5,50/217 @475 !
Dauerstrom (Ring) 6,0 A 4.3 L Q4T [, R4 T, 047
Dauerstrom 18,5 18,5 J
(Innen) 16A M4x0.5 49
Frequenz 1,2 GHz $3.2 —1
Temperatur -20°C..+80°C i ~ 248
@08
Federkrafte (cN £20%) 1
Vorspannung Nennkraft
Gesamt - 650
Innenkontakt 100 200
Ringkontakt 250 450
Federwege (mm)
Nenn-Hub Max. Hub M 11 j_
Innenkontakt 3,0 3,5 51 02 68
Ringkontakt 2,0 2,6 w E

Schlusselweite -
Gewinde 4,0x0,5

Materialien und Oberflachen
Innenkontakt  Stahl, Langzeit vergoldet
Ringkontakt ~ CuBe, vergoldet

Die Sondervariante F8320550007L6501K25 hat auf dem Innenkontakt eine voreilende
Isokappe, mit der die Position und die Geradheit des Fakra Innenpins gepriift werden

Mantel Messing, vergoldet kann.
Feder Edelstahl, unbeschichtet

Innenkontakt

Feder .

Ringkontakt Edelstahl, unbeschichtet

Hilse Messing, vergoldet

Zubehor

Einsetzwerkzeug Hiilse FEWZ-822E0
Einschraubwerkzeug Stift FWZ832 (T)

Bohrdurchmesser (mm)

Hulse ohne Randel 4,68 -4,69
Hilse mit Randel 4,70-4,72
Isolierhtlse 5,56 -5,57

Herausraghdhe (mm)

H832... mit F832 H+0,3 ;

* Rastermaf abweichend vom Standard und abhangig vom Durchmesser
Artikelnummer Sensepin Kopfform @A o8B C H L Version  Einschraubwerkzeug
F8320350001L650 —_— 03 1,00 4,00 2,00 8,50 31,00 - FWZ832 (T)
F8320350003L650 —_— 03 1,00 4,50 2,00 8,50 31,00 - FWz832 (T)
F8320350005L650 —_— 03 1,00 4,50 3,50 10,00 32,50 - FWZ832 (T)
F8320550008L6501K10 —" 05 0,60 4,00 2,80 9,30 31,80 IK FWZz832 (T)
F8320550007L6501K25 _" 05 0,60 4,00 4,30 10,50 33,30 IK FWZ832 (T)
F8320550001L650 -‘. 05 1,00 4,00 2,00 8,50 31,00 - FWz832 (T)
F8320550003L650 “ 05 1,00 4,50 2,00 8,50 31,00 - FWZ832 (T)
F832110017L650 —— 11 0,65 6,00 " 1,50 8,00 30,50 - FWz832 (T)
F8323950001L650 — 39 1,00 5,00 2,00 8,50 31,00 - FWZ832 (T)
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Werkzeuge

Zur Montage und Wartung von Kontaktstiften und Hiilsen bietet FEINMETALL vielfaltige
Werkzeuge an. Fiir den Einbau von Standard-Kontaktstiften werden praxisgerechte
Einsetz- oder Einschaubwerkzeuge benétigt. Fir die einfache Montage und Ausrichtung
von Schaltstiften sind Werkzeuge mit Zusatzfunktionen ideal, mit denen beispielsweise
die exakte Position von Schaltpunkten sichergestellt werden kann.

Ein Federkraft-Messgerat bietet zusatzlich die Moglichkeit einer genauen Messung von
Federkraften, beispielsweise um bereits verbaute Stifte in bestehenden Adaptern oder
Modulen anhand der Federkraft zu bestimmen.

Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de




WERKZEUG / ZUBEHOR

Hakenschliissel
@ Der Hakenschlissel ist das Standardwerkzeug fir

alle Stifte mit Vierkant-Schlisselmafen, auch
dann, wenn der Kopfdurchmesser grofer als das
Schlisselmal ist.

Steckschliissel

@)

Der Steckschlissel kann fiir Vierkant-Schlissel-
mafe verwendet werden, wenn der Kopfdurch-
messer kleiner als die Schlisselweite ist. Mit
diesem Werkzeug kdnnen Stifte in engem Raster
montiert werden.

Schraubendreher

Schraubendreher konnen dann eingesetzt

werden, wenn:

- die Kontaktflache einen entsprechenden
Angriffspunkt bietet (z.B. Waffel oder Schlitz)

- der Kolben einen integrierten Mitnehmer hat,
z.B. Raute unter dem Kolbenkopf oder Querstift.

Werkzeug fiir Koaxialstifte

Fiir die Montage von UbergrofRen AuRenkontak-
ten hat FEINMETALL ein Spezialwerkzeug im
Bereich Kaoxialstifte entwickelt. Mit diesem
Werkzeug sind Applikationen mit sehr kleinem
Abstand der Stifte moglich.

(&)

Werkzeug fiir Tellernadeln

Fiir die Montage von Ubergrof3en Tellenadeln hat
FEINMETALL ein Spezialwerkzeug entwickelt.

Mit diesem Werkzeug sind Applikationen mit sehr
kleinem Abstand der Stifte moglich.

Kombinationsmaglichkeiten Einschraubwerkzeuge

Bits und Griffstiicke sind einzeln BIT

bestellbar. Die Griffstiicke sind iy g—
nach Schlisselweite (SW) farblich

gekennzeichnet. Je nach Bedarf ist fiir jeden Bit ein

Standard Griffstlick, ein Griffstliick mit Einschraubhilfe und
ein Adapterstiick fiir den Akkuschrauber erhaltlich. Ebenso ist
flr die verschiedenen Stiftarten ein entsprechend passender
Bit verfiigbar.
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Griffstiick
SW3mm
SW4mm
= GS500

Griffstiick mit Einschraubhilfe

=
mm=
e e —

Adapterstiick fiir Akkuschrauber

L
T ———

e e
e

GS300TA
SW3mm

GS400TA
SW4mm

GS500TA
SW5mm



WERKZEUG / ZUBEHOR

¢ty

max. | Schaft-| Art des FWZ..T Verwendung fiir z.B.:
Kop @A |BITs

1,0 0,9 Steckschlissel FWZ730 BIT730 FWZ730T F730
GS300 GS300T

1,0 1,5 2,0 Hakenschlussel FWZ730S1 BIT730S1 FWZ730S1T F175, F176, F730, PS175
1,4 1,3 2,4 Steckschlissel FWZz731S1 BIT731S1 FWZ731S1T F731
14 13 2,4 Steckschlissel FWZ731S1L BIT731S1L FWZ731S1LT F731
1,4 2,0 2,8 Hakenschlissel FWZ731 BIT731 FWZ731T F731
1,4 2,0 2,8 Hakenschlissel FWZ731L GS400 BIT731L FWZ731LT GS400T F731
1,7 1,6 2,7 Steckschlissel FWZ73252 BIT73252 FWZ732S2T F732 (C)
1,7 2,0 2,8 Hakenschlissel FWZ732 BIT732 FWZ732T E;i;: E;3§ (8 Pz e/,
1,7 2,0 2,8 Hakenschlissel FWZ732L BIT732L FWZ732LT Eg:: ::;3; (C), F727, F756,
1,7 2,7 3,5 Hakenschlissel FWZ732S1 BIT73251 FWZ732S1T i;g;: E;3§ (8 Fozn e,
1,8 19 2,8 Steckschlissel FWZVF100 BITVF100 FWZVF100T VF100
1,8 2,7 3,5 Hakenschlissel FWZVF100S1 BITVF100S1 Fwzv- VF100

’ ’ ! F100S1T
2,2 2,3 3,5 Steckschlissel FWZVF354 BITVF3S4 FWZVF3S4T VF3
2,2 2,7 3,5 Hakenschlussel FWZVF3 BITVF3 FWZVF3T VF3
2,2 3,1 4,0 Hakenschlissel FWZVF3S1 BITVF3S1 FWZVF3S1T VF3
2,2 2,3 3,5 Steckschlissel FWZVF3S2 BITVF3S2 FWZVF3S2T VF3, F880
2,2 4,0 50  Hakenschlissel FWZVF3S3 BITVF3S3 FWZVF3S3T VF3
2,5 31 4,0 Hakenschlissel FWZVF4S1 BITVF4S1 FWZVFAS1T VF4, F887
2,5 4,0 5,0 Hakenschlissel FWZVF4 BITVF4 FWZVFAT VF4, F887
2,6 2,5 3,8 Steckschlissel FWZz885 BIT885 FWZz885T F835, F881, F883, F885

GS500 GS500T

2,6 2,5 3,8 Steckschlissel FWZ885L BIT885L FWZ885LT F835, F881, F883, F885
2,6 3,1 4,0 Hakenschlussel FWZ88551 BIT88551 FWZz885S1T F835, F881, F883, F885, F886
2,6 4,0 50  Hakenschlissel FWZ760S1 BIT760S1 FWZ760S1T E;gg: Eg::: F885, F886
2,6 49 6,5 Hakenschlissel FWZ760S2 BIT760S52 FWZ760S2T E;gg: E::g: F885, F886
3,0 3,0 5,0 Steckschlissel FWZz733S1 BIT733S1 FWZ733S1T F723 (C), F733 (C), F737, F755
3,0 4,0 5,0 Hakenschlissel FWZ733 BIT733 FWZ733T F723 (C), F733 (C), F737, F755
3,0 4,0 5,0 Hakenschlissel FWZz733L BIT733L FWZz733LT F723 (C), F733 (C), F737, F755
3,5 4.4 5,5 Hakenschlissel FWz735 BIT735 FWZ735T F735 (C), F725 (C)
5,0 - 8,0 Hakenschlissel FWZ888 BIT888 FWZ888T F888
6,0 5,9 8,0 Steckschlissel FWZ348 BIT348 FWZ348T F348, F349

= = 4,0 3-Kant Schlissel FWZz832 BIT832 FWZz832T F832

= = 3,0 Schraubendreher  FWZ886 BIT886 FWZ886T F88617...

Die Werkzeuge fur Tellernadeln sind bei der jeweiligen Produktfamilie auf der Seite angefiihrt.
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WERKZEUG / ZUBEHOR

Einschraubwerkzeuge mit Signalanzeige fiir Schaltstifte

——— - - . -

Stiftbezeichnung n Batterien
oA
3,7

F880... 2,2 FWZ880SA 2x AAAA15V X
F8889051101U200S05 5,0 8,0 FWZ888SA 2x AAAA15V
F8889051102U100S07 5,0 8,0 FWZ888SA1 2x AAAA15V

Batterien nicht im Lieferumfang enthalten!

Signal Werkzeug fiir die optimale Schaltpunkt-
T; ['“-| 2, r-.-|
Einstellung von Schaltstiften e z & Y

Das Werkzeug FWZ...SA ermoglicht das Einschrauben

und die Positionierung von Schaltstiften bevor die —I I— —I
elektrischen Anschliisse angebracht werden. .
Die exakte Schaltposition kann mittels der im

Werkzeug eingebauten Signalfunktion sehr einfach d
eingestellt werden.

Es leuchtet, wenn der Stift so weit eingeschraubt ist,
dass der Schalter durch den Priifling aktiviert wird.

=[]

Werkzeug zur Detektion von blockierten
Kontaktstift-Kolben

Mit diesem Werkzeug konnen Priifstifte in Test-

modulen oder Adaptern einfach und schnell auf

ihre einwandfreie Funktion tberpriift werden

(maximale Federkraft 600 cN bei Nenn-Hub). ﬂ
Dadurch kann z.B. eine spatere Beschadigung von e -
Steckerelementen verhindert werden. |

— einfaches Werkzeug mit integriertem
Schaltstift (F885) und Signal-Anzeige

—> Prifmal (Nenn-Hub) einstellbar mittels
schraubbarer Hilse

— Federkraft-Anpassung moglich durch '
Austausch des integrierten Schaltstiftes P42 - p— i

Bestell-Nr.: g‘“ﬁ,’%@tﬁ%ﬁﬁ%“%ﬁ? At
."..:'r’_._d:.‘,: i Fﬁ‘;‘f;. E" i s ,5:_‘__._ "

32001 (max. Kopf-@ 4,1 mm) ﬁ"“ o e 'ﬁﬁg;l“"'z%ﬁ

32002 (max. Kopf-@ 2,2mm)

32003 Blocking Tester Set bestehend aus:

32001 + Wechselsatz fiir 32002

Detail 2
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WERKZEUG / ZUBEHOR

FK50

Federkraftmessgerat

Das Federkraftmessgerat FK50 eignet sich fur Kraftmes-
sungen an beliebigen Federkontaktstiften bis zu 50 N.

Mit dem Gerat lasst sich sehr einfach Uberpriifen, ob ein
Kontaktstift noch intakt ist, bzw. welche Federkraft der
Stift hat. Der Messwert wird im Digitaldisplay angezeigt und
die Anzeige kann elektronisch um 180° gedreht werden.

Zur Messung wird die Messspitze einfach liber den Feder-
kontaktstift gestllpt und auf der Platte aufgesetzt.

Die Hiilse lasst sich variabel auf die gewlinschte Messposition
(Herausraghohe des Stiftes) einstellen. Hoheneinstellbare
Messspitzen gibt es in drei verschieden Durchmessern.
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Technische Daten

Minimumanzeige: 3g/0,100z/0,03N

Auflosung: 1g/0,030z/0,01N

Messgenauigkeit: ~ +/-0,5% bei 25°C

Datenausgabe: uber Schnittstelle RS 232
(Best.-Nr.: 2111810)

Stromversorgung: 6 x 1,5V AA (UM-3 Batterien)
(Nicht im Lieferumfang enthalten)
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Lieferumfang FK50

—> Federkraftmessgerat mit Messspitzenaufnahme
— Messspitze @ 50 mm

— Kalibrierungszertifikat

— Transportkoffer

Abmessungen héheneinstellbare Messspitzen Eine Bedienungsanleitung steht

Innen-@ A |AuBen-@ B Hoheneinstellbar zum Herunterladen an unserer
[mm] [mm] von/bis [mm] Homepage zur Verfugung.

MS30 3,00 4,00 0-40,50
MS40 4,00 5,00 0-40,50
MS50 5,00 6,00 0-40,50

Beispiel fiir Hoheneinstellung der Messpitze
Federkraftmessgerat FK50 FK50 Heelg el Ges S

2.B. F732: =10,50 mm

Messspitze @ 3,0 mm MS30 Nenn-Hub: 400 mm
Messspitze @ 4,0 mm M540 Herausraghdhe-Nenn-Hub:  =10,50 - 4,00 mm
Messspitze @ 5,0 mm MsS50 Wert der Einstellung: = 6,50 mm
Datenkabel RS232 2111810

Starre Messspitzen mit festen Anschlagen
Fir Wiederholmessungen an Stiften mit gleicher Heraus-
raghohe stehen verschiedene austauschbare starre Mess-

spitzen mit verschiedenen Durchmessern zur Verfligung. o] <] @A
[mm] [mm] [mm]
Messspitze F732 MS230E065 F732 2,30 2,70 10,50 4,00
Messspitze F733 MS360E065 F733 3,60 4,00 10,50 4,00
Messspitze VF3 MS270E355 VF3 2,70 3,20 40,50 5,00
Messspitze VF4 MS370E355 VF4 3,70 4,20 40,50 5,00
Messspitze VF5 MS460E315 VF5 4,60 5,00 36,50 4,80
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WERKZEUG / ZUBEHOR

FZWZ-SET-001 KN

Hiilsen-Ziehwerkzeug mit
Basisausstattung

Mit dem Ziehwerkzeug konnen
Hulsen aus einer Bohrung entfernt
werden ohne diese zu beschadigen.
Dies ist auch bei abgebrochenen
Hilsen moglich oder wenn man
nicht die Moglichkeit hat, die Hulse

von der Rickseite herauszuschlagen.

Basis Set FZWZ-SET-001

Aufbau

o1 - Griffstiick (GSFZW2)

02 - Gewindeeinsatz (BZ)

03 - Fiihrungshiilse (HZ)

04 - Schraubenmutter 02

03

Wichtig:
04 ! Bei Montage das

Werkzeug immer
vorher verriegeln!

Lieferumfang:

Griffstiick und
Schraubenmutter
Aufnahmebehalter
fur Einzelteile
Zange

Je 1x BZ-100-01-1

und HZ-100-01-1

Verfiigbare Fiihrungshiilsen (HZ) und Gewindeeinsitze (BZ):

Kombination:

«  BZ-075-01-1 & HZ-075-01-1
« BZ-100-01-1 & HZ-100-01-1
+ BZ-100-02-1 &HZ-100-01-1
+ BZ-100-02-1 & HZ-100-02-1
«  BZ-157-01-1 & HZ-157-01-1

«  BZ-157-01-1 & HZ-157-01-2

Hilsen:

H121; HO75; H175; H176; H310; H561; H701; H863

H722; H727; H732; H752; H756; H757; H772; H875; H878

H320; H610; H865

H100; H502; H708; H731; H751; H805

H762; H866; H867; H887

H723; H733; H737; H760; H761; H773; H774; H880; H881; H884; H885

Weitere Varianten werden auf der Homepage unter PRODUKT FINDER/ZUBEHOR-KS/FZWZ aktualisiert.

Nachfolgend finden Sie eine Schritt fiir Schritt Anleitung zur Handhabung des Werkzeuges.
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WERKZEUG / ZUBEHOR

Schritt-flir-Schritt-Anleitung

1. Darauf achten, dass das Griffstiick verriegelt ist!
Werkzeug im Uhrzeigersinn in die Hilse einschrauben bis
einige Windungen eingeschnitten sind. Dies ist der Fall,
wenn das Einschrauben schwergangiger wird oder die
Flhrungshiilse (03) auf dem Modul aufsitzt.

-—

den Uhrzeigersinn zurlick drehen, sodass sich die Verriege-
lung leichter [6sen lasst. Anschlielend an den abgeflachten
Flachen (rot markiert) halten und den Griff gegen den

| Vorher verriegeln!
1.
2. Verriegelung I6sen: Das gesamte Werkzeug minimal gegen
Uhrzeigersinn drehen. |
n

3. Werkzeug weiter im Uhrzeigersinn drehen.Die Hiilse zieht
sich dabei aus der Montageplatte und im Inneren der Fiih-
rungshilse nach oben und kann entfernt werden.

4. Hilse mit Zange vom Werkzeug entfernen, indem sie gegen
den Uhrzeigersinn vom Werkzeug geschraubt wird. Unter-
stitzend kann die Hiillse um 30°- 9o° abgeknickt werden.

5. Zurerneuten Verwendung muss der Gewindeeinsatz
wieder ganz nach unten geschraubt werden, damit die
Verriegelung gesetzt werden kann.
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WERKZEUG / ZUBEHOR

FEWZ

Einsetzwerkzeuge fiir
Montagehiilsen

Einsetzwerkzeuge FEWZ fiir Hiilsen mit festem Anschlag (biindig)

Artikelnummer Einschlagh6he
[mm]
H040, H111, H112,
FEWZ-040EOQ 0,0 0,63 H511, H605, H665,
H730
FEWZ-050E0 0,0 0,38 HO050, H787, HO51
HO075, H175, H176,
FEWZ-075E0 0,0 0,9
H310, H701
H100, H320, H502,
FEWZ-100EQ 0,0 1,3 H708, H731, H805,
H863, H865
FEWZ-109E0 0,0 0,5 H109
FEWZ-330EO 0,0 H330
FEWZ-340E0 0,0 H340, H419, H887
FEWZ-348E0 0,0 H348, H349
FEWZ-563E0 0,0 2,0 H563
FEWZ-735E0 0,0 3,5 H735, H725, H775
H772,H727, H732,
FEWZ772E0 0,0 16 H752, H875, H876, Alle Hiilsen mit festem Anschlag (Kragen) kdnnen mit dem
H877, H878, H879 FEWZ-..EQ eingesetzt werden. Pressringe an Hillsen
H774, H566, H713, kénnen ebenfalls als Anschlag verwendet werden. Hierbei
H723, H733, H735, dient der Fiihrungspin des Werkzeuges zum Stabilisieren
FEWZ-774E0 0,0 26 H737 H773, H810, der Hilsen, um ein bestmogliches Montieren der Hilse zu
Hs66, Hg67, Hggo, ~ gewahrleisten.
H881, H884, H885,
FEWZ-822E0 0,0 4,2 H822, H832, H860
FEWZ-888 0,0 52 H888RD
FEWZ-888S1 0,0 6,4 H888RDS1

Einsetzwerkzeuge FEW?Z fiir Hiilsen mit Pressring (versenkt)

Artikelnummer Einschlaghohe X
benotlgt [mm] —'-1—1-‘

FEWZ-050Exx 1,10 HO050, H787 — ‘ SR rA T i
FEWZ-075Exx XX 1,50 HO075
FEWZ-100Exx XX 1,83 H100

Alle Hilsen mit Pressring kdnnen mit entsprechenden Einsetzwerkzeugen auf unterschiedliche Hohen-Niveaus montiert werden.
Bitte immer benétigtes Mal8 ,X“ angeben! Bei haufig wechselnden Hohen-Niveaus empfiehlt sich das variabel einstellbare FEWZ...
EV.

Variable Einsetzwerkzeuge FEWZ fiir Hiilsen

Artikelnummer Einschlaghéhe X PIN-@ /1-@
[mm] [mm]

FEWZ-050EV 0-10 0,79 /1,20 H050, H787
FEWZ-075EV 0-12 1,00/1,50 HO75
FEWZ-100EV 0-12 1,38/1,90 H100
FEWZ-772EV 0-10 1,65/2,20 H772

Bei haufig wechselnden Hohen-Niveaus konnen die Hilsen mit Pressring exakt auf die definierte Herausraghdhe eingeschlagen
werden. Eine Skala am einstellbaren Werkzeug erleichtert dabei die Montage.

144 Stand 04/2021. Anderungen vorbehalten. Weitere Varianten finden Sie unter www.feinmetall.de



WERKZEUG / ZUBEHOR

FAWZ

Setz- und Ausrichtwerkzeuge
fiir verdrehgesicherte Hiilsen

Damit die Verdrehsicherung der Stifte
auch wirklich zum Tragen kommt, mis-
sen die Hilsen bei der Montage bereits
ausgerichtet in die Prifvorrichtung
bestlickt werden. Dies kann lber ein Aus-
richtwerkzeug der FEINMETALL erfolgen
(FAWZ...).

Das Ausrichtwerkzeug kann auch in eine
Handhebelpresse eingespannt werden.
Vorteil: Einmaliges Ausrichten des
Ausrichtwerkzeug in der Vorrichtung.

Artikelnummer
BIT Lange [mm] 2.B. fiir Hiilsen
(BIT + Griffstiick)

FAWZ751 AS751 GSFAWZ500 118,0 H751
FAWZ755 AS755 GSFAWZ500 118,0 H755
FAWZ756 AS756 GSFAWZ500 118,0 H756
FAWZ761 AS761 GSFAWZ500 118,0 H760, H762
FAWZVF3 ASVF3 GSFAWZ500 1396 HVF3
FAWZVF4 ASVF4 GSFAWZ500 124,0 HVF4
FAWZVF100 ASVF100 GSFAWZ500 129,0 HVF100
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WERKZEUG / ZUBEHOR

FK50

Koffer mit Federkraftmessgerat

Inhalt:

1x Federkraftmessgerat mit Messspitzenaufnahme
1x Messspitze 5,0 mm

Kalibrierungszertifikat

1x Leerbox fir Stifte und Zubehor

FM-TOOLBOX

Koffer fiir Montagewerkzeuge

Leerkoffer mit entsprechenden Aussparungen im Inlay passend fur
Aufnahme von Bits, Griffstiicken und verschiedenen Zubehorteilen.
1x Bitbox mit 15 Aussparungen

3x Leerboxen fir Stifte und Zubehor

FM-TOOLBOX-SET-001

Koffer mit vordefinierten Montagewerkzeugen

Inhalt:

22x Bits

3x Griffstiicke (Standard)

3x Griffstiicke (mit Uberdrehschutz)
2x Ausrichtwerkzeuge, 1x Griffstiick
2x Schraubendreher

1x Bitbox mit 15 Aussparungen

3x Leerboxen fir Stifte und Zubehor

FM-TOOLBOX-SET-002

Koffer fiir Montagewerkzeuge

Inhalt:
1x Akkuschrauber mit Schnellspannfutter

(Bauform umstellbar von Pistolenformig auf Stabformig)
1x Netzstecker flir 230V
3x Magnethalter mit unterschiedlichem Uberdrehschutz
1x Bitbox mit 15 Aussparungen
2x Leerboxen fir Stifte und Zubehér

FM-SAMPLEBOX-07

Koffer mit Tellernadelversionen
Musterkoffer mit einer groBen Auswahl an Tellernadeln

3D-Modelle unserer Tellernadeln bei Anfrage auf
USB-Datentrager erhaltlich.
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FUR JEDE ANWENDUNG DER RICHTIGE KATALOG

Anwendungsspezifische Kataloge

Damit Sie die passenden Losungen fur Ihre Anwendungen immer im Blick haben, finden Sie unsere
Kontaktstifte jetzt in vier anwendungspezifischen Katalogen mit vielen speziellen Detail Informationen.

HONTAKTSTINTE EONTAKTSTIIEE

FEINMETALL E
o ) FRIMMETALL

!

,‘DN"’““‘-I“ T
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EONTAKTSTIIEE

B B
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,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, J

Auf unserer Homepage finden Sie aktuelle Kataloge, Broschiren, Flyer und Datenblatter
aller FEINMETALL Produktbereiche im pdf-Format. Gerne zum Herunterladen unter:
http://www.feinmetall.de/downloads/kataloge-und-prospekte/

Méochten Sie die gewlinschten Unterlagen lieber per Post erhalten?
Dann verwenden Sie unser KONTAKTFORMULAR unter:
http://www.feinmetall.de/kontakt/kontaktformular/



FEINMETALL IN DEUTSCHLAND,
OSTERREICH UND SCHWEIZ

VERTRIEBSGEBIET

NORD-WEST (PLZ 17-19, 2, 3, 4, 5, 6)
FABIAN LOHKEN

Hallstattpfad 10

D-44805 Bochum

E-Mail: fabian.loehken@feinmetall.de
Mobil: +49 (0) 170 93 89 124

VERTRIEBSGEBIET

SUDOST-BAYERN (PLZ 0, 10-16, 80-86, 9)
MARCO STREHL

Siedlungsstr. 1

D-93128 Regenstauf

E-Mail: marco.strehl@feinmetall.de
Telefon: +49 (0) 9402 9478555

Mobil: +49 (0) 160 368 8514

VERTRIEBSGEBIET
SUD-WEST (PLZ 7, 87-89)
ALEXANDER BRODBECK
Zeppelinstrale 8

D-71083 Herrenberg OSTERREICH

E-Mail: alexander.brodbeck@feinmetall.de STEPAN GMBH
Telefon: +49 (0) 7032 2001-190 Minichreiterstra3e 7
Mobil: +49 (0) 171 7737045 A-1130 Wien

E-Mail: office@stepan.at
Telefon: +43 (0) 1 877 94 88
SCHWEIZ www.stepan.at
SQCAG

Seebleichestr. 68

CH-9404 Rorschacherberg
E-Mail: info@sqc.ch
Telefon: +41 (0)71 841 8600
www.sqc.ch

FEINMETALL Produktprogramm

Ihr kompetenter Ansprechpartner fur das sichere Kontaktieren von Leiterplatten, Kabelbdumen
und anderen elektrischen oder elektronischen Komponenten sowie von Wafern im
Halbleitertest.

MARKETING069 / Version 2.0

KONTAKTSTIFTE SONDERKONTAKTIERUNGEN SEMICONDUCTOR WAFER TEST

FEINMETALL GMBH
ZeppelinstraBBe 8 | D-71083 Herrenberg

E._-E Telefon: Zentrale +49 (0) 7032 2001-0
FEINMETALL ’E’"" Vertrieb +49 (0) 7032 2001-129

Contact Technologies E . info@feinmetall.de | www.feinmetall.de



